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SAZETAK

Ovaj rad opisuje metodologiju integracije standardnih detalja trupa na primjeru koljena, prolaza
profila i zavrSetaka profila prema standardu kataloga brodogradilista ,,3.Maj* za brodove gradnje
»712¢ 1 ,,713%. Detaljno se opisuje i prolazi kroz metodologiju izrade detalja trupa broda od
pocetne analize karakteristi¢nih parametara, nastavno sa njihovim parametarskim modeliranjem
do integracije unutar baze podataka standardnih elemenata i rjeSenja brodske strukture te testiranje

istih unutar funkcionalnog i detaljnog modela broda.

Sve navedeno, od parametarskog modeliranja detalja do ubacivanja unutar baze podataka i
testiranja unutar modela biti ¢e napravljeno u 3D Experience platformi Tehnic¢kog fakulteta u
Rijeci. Kreirana baza podataka biti ¢e nadalje dostupna unutar platforme Fakulteta, te ¢e se moci
koristiti i za daljnju nadogradnju i1 od strane studenata pri radu u okviru nastave, budué¢im

projektima, zavrSnim i diplomskim radovima.

Metodologija parametarskog modeliranja standardnih detalja trupa broda, koja ¢e biti objasnjena
unutar ovoga rada, kao takva koristi se i u stvarnim projektima prema profesionalnim standardima

brodogradevne struke u suvremenim brodogradevnim projektnim tvrtkama-

Posebnost ovog problema primarno se odrazava u kompleksnosti dodjeljivanja parametara
konture koljena, te prolaza 1 zavrSetaka profila §to je adresirano i rjeSavano u ovom diplomskom

radu.



ABSTRACT

This thesis describes the methodology of integration of standard hull details on the example of
brackets, slots and end cuts according to the standard of the "3.Maj" shipyard catalog for ships of
construction "712" and "713". It describes in detail and goes through the methodology of making
details of the ship's hull, from the initial analysis of characteristic parameters, continuing with their
parametric modeling, to the integration within the database of standard elements and solutions of

the ship's structure, and testing them within the functional and detailed model of the ship.

All of the above, from modeling details to inserting into the database and testing within the model,
will be done in the 3D Experience platform of the Technical Faculty in Rijeka. The created
database will continue to be available within the Faculty's platform and will be able to be used for

further upgrading by students during class work, future projects, final and graduation theses.

The methodology of parametric modeling of standard ship hull details, which will be explained in
this thesis, is used as such in real projects according to the professional standards of the

shipbuilding profession in modern shipbuilding project companies.

The peculiarity of this problem is primarily reflected in the complexity of the division of bracket
contour parameters, and the passage and completion of the profile, which is addressed and solved

in this thesis.



1. UVvOD

Zbog slozenosti broda i samog brodogradevnog procesa, u kojima sudjeluju razli¢iti sudionici,
odjeli 1 sluzbe; dolazi do poteskoc¢a u stvaranju, obradi i razmjeni podataka razli¢itog sadrzaja i
namjene. Upravo se zbog pojave navedenih poteskoca te zbog zahtjeva trziSta za kompleksnijim
brodovima danasnjice javlja potreba za uéinkovitijom razmjenom podataka nego $to je to bio

slucaj prethodnih godina proslog stoljeca [1].

Nezavisno o podtipu brodogradevnog procesa (projektiranje broda, gradnja broda, prodaja, razvoj
itd.) posjedovanje najnovijih, azuriranih podataka o brodu ¢ini glavni preduvjet uspjesnosti

brodogradevnog procesa.

U skladu s razvojem tehnologije, pocetkom sedamdesetih godina proSlog stolje¢a, primjenom
informaticke tehnologije, elektronickih rac¢unala, odgovarajucih softvera (CAD/CAM programska
podrska), doslo je otvaranje novih, boljih moguénosti razmjene podataka i prikazivanja, planiranja
1 modeliranja broda. Za razliku od prethodnih ,tradicionalnih® nadina razmjene podataka i

modeliranje broda koji je usporavao i oteZavao sami brodogradevni proces [1].

Prije pojave softvera, nacrti broda su se izvodili ru¢no te je dolazilo do poteskoca prilikom zahtjeva
za odredenim promjenama unutar istog, 3D modeli broda su se prikazivali preko maketa broda, a
osim toga radili su se ru¢ni proracuni stabiliteta broda te FEM analize odnosno analize ¢vrstoce
pojedinih dijelova konstrukcije broda kao i broda u cjelini. Razmjena podataka vrsila se uzivo,
interakcijom izmedu dvoje ili viSe osoba Cime je postojala povecana mogucnost pogreSnog
prijenosa informacija i podataka. Sve navedeno je uvelike povecavalo vrijeme trajanja

brodogradevnog procesa time i troskova.

Pomoc¢u racunala i softvera, procesi modeliranja i projektiranja znatno su ubrzaniji, ali i

pouzdaniji. Potrebe za izmjenama unutar modela viSe nisu preveliki izazov §to je nekada bio sluca;.

U ranijim fazama, kada je tek ,,stupilo na snagu* koriStenje racunala i softvera za modeliranje,
zbog nedostatka stru¢nosti su se dizajneri morali oslanjati na dvodimenzionalne softvere. U
kasnijim fazama razvoja tehnologije pa do danas sve viSe se upotrebljavaju trodimenzionalni
softveri koji prikazuju objekt, u ovom slucaju brod, kao 3D prikaz u prostoru ¢ime se dobiva
realniji prikaz broda. Osim toga, iz kreiranog trodimenzionalnog modela mogu se izvlaciti i izvlace

se radionicki nacrti koji se predaju dalje u proizvodnju.



Kako bi se modeliranje moglo vrsiti na Sto efikasniji nacin, u poc¢etku procesa izrade proizvodne

dokumentacije, potrebno je definirati to¢nu podjelu i postupke kojima ¢e se izradivati model broda.

Brod je podijeljen u velike sekcije, definirane u samom pocetku projekta i unutar opéeg plana
broda, koje se definiraju u ovisnosti o nac¢inu i moguénostima brodogradilista (nosivost dizalica,
na¢in slaganja broda, moguénosti opreme, veli¢ina radne povrSine itd.) , koje se modeliraju

zasebno kao 3D modeli i kasnije sklapaju ¢ineéi cjelinu odnosno brod.

Velike sekcije sastoje se od primarnih (poprecne i uzduzne pregrade, oplata, paluba, okvirna rebra
itd.) i od sekundarnih strukturnih elemenata (lake rebrenice, obi¢na rebra, obi¢ne sponje, upore,
ukrepe nosaca, koljena itd.). Primarni strukturni elementi su elementi brodske strukture koji ,,trpe*
i preuzimaju vanjska opterecenja koja djeluju na brod, dok su sekundarni elementi strukturni

elementi koji ,,trpe* optereéenja i tlakove tereta koji se pojavljuju lokalno na manjem podrucju
[2].

Osim navedenih tipova strukturnih elemenata spominju se i standardni detalji trupa broda (koljena,
otvori, prolazi profila, zavrsetci profila i traka) koji ulaze u strukturu sekcija i ¢ine vazan i kljucan
dio svakog broda. Detaljnije o standardnim detaljima trupa broda, njihovom modeliranju i

ubacivanju u 3D model broda biti ¢e govora unutar ovog diplomskog rada.

Odabir softvera u kojem ce se izvoditi projektiranje i modeliranje broda ovisit ¢e o brodogradilistu,
ali 1 vanjskim suradnicima s kojima brodogradiliSte posluje. Postoje razli€iti softveri za
modeliranje i analizu brodova, kao naprimjer: Delfship (softver za vizualno modeliranje trupa i
analiza stabilnosti broda) [3], 3DBoatDesign (softver za modeliranje izricito brodova) [4], Rhino
(softver koji pruza mogucnosti dizajniranja, modeliranja, prezentiranja, analize, planiranja
realizacije) [5], Catia (3D modeliranje i upravljanje Zivotnim ciklusom proizvoda) [6], AutoCad,
CADMATIC, SolidWorks i mnogi drugi.

Vecina ako ne i sve brodogradevne tvrtke diljem svijeta su svoj rad ,,azurirale koriStenjem

softvera prilikom modeliranja broda.

Jedna od poznatijih 3D softverskih platformi kojom se koriste mnoge domace i strane tvrtke,
ujedno ima primjenu i na Tehni¢kom fakultetu u Rijeci, je 3D Experience platforma. Modeliranje
standardnih detalja trupa broda, ubacivanje u bazu podataka, ali i njihovo testiranje unutar modela
provoditi ¢e se unutar 3D Experience platforme, u sklopu ovog diplomskog rada. Vise o 3D

Experience-u u nastavku.



2. 3D EXPERIENCE SOFTVERSKA PLATFORMA

2.1.  Opéenito o 3D Experience softverskoj platformi

3D Experience je poslovna i inovacijska platforma francuske softverske kompanije Dassault
Systemes koja organizacijama pruza holisticku viziju njihovih poslovnih aktivnosti i ekosustava u
stvarnom vremenu. Povezuje ljude, ideje, podatke i1 rjeSenja u jedinstveno suradnicko okruzenje
osnazujudi tvrtke, od start-up kompanija do velikih poduzeca, za inovacije, proizvodnju i trgovinu

na potpuno nove nacine [7].

Platforma djeluje kao mjesto prikupljanja svih aktivnosti i podataka na jednom mjestu. Povezuje
pojedince, timove, odjele i vanjske suradnike koji zajedno rade na pretvaranju ideja u inovativne
proizvode, usluge i iskustva [8]. Platforma 3D Experience omogucuje korisnicima analizu
strukturiranih i nestrukturiranih podataka, kombiniranje podataka iz vanjskih i internih izvora i
stvaranje kontrolnih plo¢a koje svim sudionicima nude korisne informacije na siguran i revizijski

nacin [7].

3D Experience kompas [8], koji je pozicioniran unutar spomenute platforme, opisuje éetiri glavna

podrudja poslovanja i rjeSenja koja Dassault Systemes nudi za ove discipline:

e Social & Collaboration Apps (ENOVIA, 3DSwYm):
o Stvaranje online unutarnje i vanjske zajednice
o Poboljsana kontrola medijske verzije
e Information Intelligence Apps (EXALEAD and Netvibes):
o Moguénost nadzorne ploce “izvan okvira”
o Intuitivno segmentiranje informacija i sadrZaja
e Content & Simulation Apps (DELMIA, SIMULIA, 3DVIA, B.I. Essentials)
o Virtualna izrada prototipa i simulacija procesa
o Upravljanje resursima, proizvodnjom i operacijama
o Vitka proizvodnja i optimizacija opskrbnog lanca
e 3D Modelling Apps (CATIA, SOLIDWORKS)
o Dijeljenje interaktivnih 3D modela unutar cijele organizacije

Za modeliranje sekcija broda, kao i za modeliranje standardnih detalja trupa broda i testiranje istih
koristiti ¢e se aplikacije pozicionirane unutar 3D Modelling Apps discipline u 3D Experience

kompasu prikazanom naslici 2.1.


https://www.technia.com/software/enovia/3dexperience/
https://www.technia.com/software/exalead/
https://www.technia.com/software/delmia/3dexperience/
https://www.technia.com/software/simulia/3dexperience/
https://www.technia.com/software/catia/3dexperience/
https://www.technia.com/software/solidworks/3dexperience/

Social &

Collaborative Apps
Connect business users with
social and collaborative apps

Information Intelligence
Apps
Analyze, predict and develop

insights from data
3D Modeling Apps

Design, build and simulate
the virtual product

Real-time
3DEXPERIENCE
Simulation Apps Play the customer experience
Simulate and optimize
the virtual and real

Slika 2.1. Prikaz disciplina unutar ,,3D Experience “ kompasa /87

2.2.  Primjena 3D Experience platforme u brodogradnji

3D Experience platforma ima Siroku primjenu u svim industrijskim granama kao $to su:
autoindustrija, zrakoplovna industrija, elektroindustriji, pa tako i u brodogradevnoj industriji na

kojoj ¢e biti fokus unutar diplomskog rada.

Unutar platforme se moze pratiti prvi dio Zivotnog ciklus proizvoda, u ovom slucaju broda, od
pocetnih faza projekta kada se podize novi projektni radni prostor unutar 3D Experience platforme,
kada se podize baza podataka unutar koje su definirani svi katalozi, referentne ravnine koje ¢e se
uzimati kao oslonci (support) strukturnim elementima broda, obitelji komponenti (Component
family) koje predstavljaju skup profila jednog tipa (npr. HP tipa) koji ¢e se koristiti prilikom
modeliranja broda zadanog projektom; do zavr$ne faze odnosno gotovog detaljnog modela broda
sa uvrStenim svim strukturnim elementima koji sadrze debljine 1 materijale, sa cijevima, sa
elektrikom, opremom 1 tako dalje. Na temelju detaljnog modela broda ¢e se dalje izradivati nacrti
koji se predaju brodogradilistu za daljnju proizvodnju. Drugi dio zivotnog ciklusa broda, kada se

brod gradi u brodogradilistima, nije vidljiv unutar 3D Experience platforme.

Obitelj komponenti jedna je od specificnosti 3D Experience platforme ¢ime se razlikuje od
preostalih softvera za modeliranje kao $to su Rhino, Solid Works i sli¢no. Obitelj komponentni
znatno ubrzava proces modeliranja i ubacivanja profila, koji su nuzni za izradu modela broda,
unutar baze podataka. Profili su potrebni za modeliranje ukrepa, upora i traka na ukrepama. Princip
rada obitelji komponentni je u tome $to se kreira jedan tip profila (HP, T, Rectangular, Circular,
Square, Pipe, L, | ili FL) sa jednim dimenzijama te se definiranim dimenzijama dodjeljuju

odgovarajuci parametri.



Kreira se novi sadrzaj pod nazivom Component Family koji predstavlja obitelj komponenti unutar
kojeg se doda kreirani objekt odnosno genericki profil i kreirane dizajnerske tablice sa svim
vrijednostima dimenzija profila u odnosu na promjene veliine i Sirine profila [9]. Primjer
dizajnerske tablice vidljiv je na slici 2.2. Potvrdom na OK tipku sustav automatski kreira sve
profile (HP, T, Rectangular, Circular, Square, Pipe, L, I ili FL) koji su definirani unutar tablice
sa odgovaraju¢im dimenzijama. Kod drugih se softvera svaki profil, bez obzira bio on istog tipa,

kreira zasebno ¢ime se sami proces ,,punjenja‘ baze podataka usporava.

A [ B c D £ F G H T K
1 ProfileType | PartNumber SectionName D{mm] Bfimm] Tw(mm) Tfimm} R1{mm]) R2{mm) SLOPE[deg) A[m2)
|2 Buib [HP&ms HP4mS 40 15 5 0 3 3 30 0.000285031
3 Bulb HP50:G HP50u5 50 17 5 0 3 3 30 0.000346402
4 Bub HPE0xd HPG0x 60 17 4 o 35 5 30 0.D00357909
5 Bub HP6G HPG0NS 60 18 5 o 35 35 30 0.000417903
& Bub HPGeE H P0G 60 13 6 o 35 35 30 0.0004778%9
7 Bub HPED:G HPES B0 13 5 o 4 4 30 0.000541455
8 Bub HPEOxE HP80uG ] 20 B 0 4 4 30 0.D0DE21448
9 Bub HPEONT HPENT B0 21 7 0 4 4 30 0.D00701442
10 |Bub HP100x6 HP 1006 100 215 6 o 5 25 30 0.000774995
11 Bub HP1007 HP1007 100 215 7 o 45 45 30 0.000E74984

Slika 2.2. Dizajnerske tablice za kreiranje obitelji komponenti ,, Bulb* (,, HP*) profila Q]

Osim za kreiranje profila, obitelj komponenti se koristi i prilikom kreiranja prolaza profila. Vise o

nacinu njihove izrade u nastavku dokumenta.

Fokus ovog rada biti ¢e na metodologiji integracije standardnih detalja trupa broda unutar 3D
Experience platforme, koja je jedna od mnogih primjena 3D Experience platforme u brodogradnji.
Izvoditi ¢e se i opisati parametarsko modeliranje detalja trupa broda do ubacivanja istih unutar
baze podataka (Data Setup). Pod detalje trupa broda misli se na koljena, prolaze profila i zavrsetke
profila. Svi detalji moraju biti u skladu s propisima i standardima brodogradili$ta u kojem se brod

gradi, a popis odnosno katalog istih se dobiva u pocetnim fazama izrade projekta.

Katalog detalja trupa broda, po kojem ¢e se modelirati navedeni detalji, je katalog brodogradilista
,»3. Maj“ koji se koristio prilikom izrade tankera za preradevine, gradnje broj ,, 712 i ,,713".
Glavne karakteristike navedenih tankera za preradevine i slike tankera za preradevine biti ¢e

vidljivi u Prilogu 1.

Modelirane i ubacene detalje trupa broda navedenih tankera za preradevine je moguce koristiti 1
pri modeliranju drugih brodova sli¢nog tipa, bez obzira o kojem se projektu radilo. U praksi,
prilikom pocinjanja novog projekta i ubacivanja detalja unutar baze podataka, moguce je kopirati
detalje sa nekih drugih projekata samo u slucaju ako su oni sli¢ni i pod uvjetom da im se dodijeli
odgovarajuci naziv u skladu s katalogom broda i metodologiji kojom se koristi brodogradiliSte u

kojem ¢e se graditi brod.



3. KATALOG STANDARDNIH PARAMETARSKI DEFINIRANIH
ELEMENATA

Unutar 3D Experience platforme, pod 3D Modelling Apps dijelom kompasa, nalazi se Data Setup
aplikacija. Data Setup aplikacija predstavlja bazu podataka 3D Experience platforme ili kako se
jo$ naziva raCunalni katalog 3D Experience platforme. Aplikacija Data Setup omogucuje

definiranje uobicCajenih resursa dizajna potrebnih instaliranim aplikacijama.

Nakon $to su ti resursi definirani unutar Data Setup aplikacije, sustav se moze pokrenuti bez stalne
potrebe za pitanjem korisnika o inputima. U projektiranju strukture tipi¢ni inputi ukljucuju
povrsinu trupa odnosno oplatu broda, referentne ravnine ( popreéne ravnine ili rebra, uzduzne
ravnine i ravnine po z osi ili palube), materijale, debljine panela i profile [9] koji se definiraju prije

samog pocetka projekta i koji ¢e se koristiti u realizaciji istog.

Osim toga, unutar Data Setup aplikacije su pohranjeni svi standardni detalji trupa broda (npr.
koljena, zavrsetci profila, prolazi profila, otvori i sli¢no), koji su potrebni za realizaciju projekta
broda (npr. za modeliranje sekcija broda). Oni su prethodno modelirani od strane dizajnera,
pohranjeni unutar baze podataka i spremni za koristenje. Primjer resursa koji ulaze u bazu podataka

3D Experience platforme vidljiv je naslici 3.1.

Resource Description

Common reference surface Typically a hull form surface

Molded conventions Default orientations of structural objects

Opening table List of openings available for design

Slot table List of slots available for design

End-cut table List of end-cuts available for design

Material specification table List of material and size combinations of raw material
Weld catalog Catalog of weld types for structure design

Slika 3.1. Resursi baze podataka ,, 3D Experience “ platforme [9]

U ranijim odnosno starijim verzijama 3D Experience platforme, od verzije 20x pa na dolje, su se
inputi pohranjivali unutar tablica pozicioniranim u Data Setup aplikaciji, koje su se nazivale
resursne tablice. Neke tablice su se nastavile koristiti i u najnovijim verzijama 3D Experience

platforme (23x), koja je verzija u kojoj ¢e se modelirati u sklopu ovog diplomskog rada.



Resursna tablica koja ima primjenu i u novoj verziji 3D Experience platforme, a o kojoj se nece
detaljnije pricati unutar ovog dokumenta je Space Reference System (SRS) Resource tablica. To je
resursna tablica u kojoj su pohranjeni svi resursi koji definiraju osnovne podatke o ,,prostoru
projekta broda: definicija veliCine prostora, orijentacija prostora, glavni pravci kao i sustav

referentnih ravnina vidljiv na slici 3.2.

;}—% Structure System00000383
ENEW D Shape00009382
g xy plane
Q yz plane
@ =plane
,@ PartBody
=+ Project Data.1
¥ Deck
[+ # Frame
+{# Llong
\-:I-: Origin

4[5 Special Plane Set

Slika 3.2. Prikaz sustava referentnih ravnina u 3D prostoru

Jedna od tablica koja vi$e nema primjenu unutar nove verzije 3D Experience platforme Tehnickog
fakulteta je Structure Resource tablica. To je resursna tablica koja je sadrzavala modelirane detalje
trupa broda, to¢nije, njihove nazive. Bez barem djelomi¢ne definicije Structure Resource tablice,

strukturne aplikacije (aplikacije unutar Structure Function Design i Structure Design) nisu radile.

Kada su se dodavali modelirani detalji trupa broda unutar baze podataka, prvo se izradila resursna
tablica. To je tablica koja je sadrZavala nazive detalja trupa broda, koji su morali biti to¢no
definirani i upisani. Tako se za prolaze profila radila jedna resursna tablica, za otvore druga i tako
dalje. Resursne tablice su se kreirale za sve detalje trupa broda osim za koljena.

Nazivi detalja su bili razvrstani u ovisnosti o strukturnom elementu oko kojeg ili na kojem su
mogli biti pozicionirani. Tako naprimjer jedan zavrsetak profila moze biti pozicioniran i na HP
(Holland Profile) profilu, na T (Tee) profilu i na FL (Flange) profilu, zbog toga se zavrsetak profila

ponavljao kroz 3 reda, samo za drugaciji tip profila.



Prilikom ubacivanja detalja trupa broda unutar modela, sadrzaj resursnih tablica bio je vidljiv
odabirom More opcije iz Type kucice, unutar prozora odabranog detalja, ¢ime se Resource tablica

automatski otvorila iz baze podataka.

Druga tablica, koja je takoder imala primjenu u starijim verzijama 3D Experience platforme je
takozvana Structure Reference tablica. Prilikom dodavanja detalja trupa broda u bazu podataka,
osim u Resource tablicu, objekti odnosno detalji su se morali dodati i unutar Reference tablice.
Razlika je bila u sadrzaju koji se nalazio unutar njih. Unutar Reference tablica nalazili su se detalji
kao gotovi objekti dok su unutar Resource tablica bili dodani samo nazivi objekata. Ukratko,

referentne tablice su bile povezane direktno za modelirani detalj trupa broda.

U novoj verziji 3D Experience platforme (23x), to¢nije 3D Experience platforme Tehnickog
fakulteta u Rijeci , ubacivanje detalja trupa broda ¢e se umjesto tablica vrSiti preko kataloga.
Katalog unutar kojeg je potrebno dodati modelirane detalje se naziva Reference katalog, a nalazi
unutar Data Setup aplikacije. Noviji na¢in dodavanja detalja trupa broda preko kataloga je puno

jednostavniji od starijeg nacina u kojem su se Koristile dvije vrste tablica podataka.

Sadrzaj koji se nalazio u referentnim tablicama i koji se nalazi u referentnom katalogu je isti. Osim
toga, detalji trupa broda su se ubacivali unutar Reference tablica na isti nacin kao $to se to radi i
kod Reference kataloga. Uloga voditelja (Leader) je potrebna za dodavanjem bilo kakvog sadrzaja

u bazu podataka, ukljucujuci i dodavanje detalja trupa broda unutar Reference kataloga.

Prilikom ubacivanja detalja trupa broda unutar modela, sadrzaj referentnog kataloga biti ¢e vidljiv
unutar prozora odabranog detalja. Sustav ¢e automatski povuéi referentni katalog iz baze podataka,
sa popisom svih ubacenih detalja unutar baze podataka. Odabirom Zeljenog detalja iz referentnog
kataloga, isti ¢e biti prikazan unutar modela. Zato je od iznimne vaznosti da se prije pocetka
modeliranja broda, unutar baze podataka, doda referentni katalog sa svim detaljima koji ¢e se
koristiti pri modeliranju sekcija broda. Vise o ubacivanju detalja trupa broda unutar baze podataka

(kataloga) u narednim poglavljima.
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4. METODOLOGIJA DEFINIRANJA KATALOGA STANDARDNIH
DETALJA TRUPA BRODA

4.1. Opcenito o standardnim detaljima trupa broda

Razvoj optimiziranih struktura i upotreba celika povisene ¢vrstoce, ¢ime se dobiva laksi brod,
rezultiralo je pojavom problema zamorne cvrstoce. Zamorna ¢vrstoca nastaje zbog ciklickih
naprezanja dinamicki napregnutih konstrukcija Sto moze dovesti do kraceg vijeka ,trajanja*

strukturnih elemenata, tocnije, pucanja strukturnih elemenata na brodu [10].

Kako bi se sprijecilo pojavljivanje zamorne ¢vrstoce i pucanja strukturnih elemenata potrebno je
obratiti paznju na modeliranje i postavljanje odgovaraju¢ih standardnih detalja trupa broda u

model broda [10].

Pod standardnim detaljima trupa broda ubrajaju se: koljena, zavrsetci profila, prolazi profila i

otvori opéenito.

Detalji trupa broda se kreiraju u samim pocetcima projektiranja broda, a njihova vrsta, izgled 1
specifi¢nost ovisi 0 tipu projekta na kojem se radi. l1zgled/Oblik standardnih detalja trupa broda

biti ¢e definirani pomocu parametara ¢iji su nazivi sli¢ni za svaki projekt broda.

Nakon §to su detalji modelirani, potrebno ih je ubaciti unutar baze podataka u 3D Experience-u

¢ime se omogucava postavljanje istih unutar modela.

Po zavrSetku izrade diplomskog rada, svi modelirani detalji trupa broda biti ¢e ubaceni 1 vidljivi
unutar baze podataka 3D Experience platforme Tehni¢kog fakulteta u Rijeci, i studenti ¢e biti u

mogucnosti 1h koristiti prilikom modeliranja sekcija broda.
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4.2. Koljena

4.2.1.  Opcenito o koljenima

Jedan od standardnih detalja trupa broda je koljeno. Koljeno (Bracket) je konstruktivna ploca i/ili
panel koji se koristi za kruto povezivanje dva ili viSe strukturnih elemenata, kao sto je ukrucivanje
dvoje ukrepa ili ukrepe i panela i sli¢no. Obi¢no je prepoznatljivo prema svom trokutastom obliku

(slika 4.1.), no moze biti i drugih oblika.

Koljena su definiranog standardnog oblika. To se ne misli doslovno budu¢i da dva koljena koji
imaju isti standard i iste ulazne parametre ne moraju na kraju imati i isti oblik. To se ¢esto dogada
jer oblik koljena ovisi o limitiraju¢im objektima odnosno objektima izmedu kojih su pozicionirani.
Tako naprimjer ako se Zele pozicionirati dva ista koljena (pod ista se misli ista po standardu, obliku
1 definiciji) jedan izmedu ukrepa koje su zakrivljene pod nekim kutom u odnosu na panel na kojem
se nalaze i jedan izmedu ukrepa koje su okomite u odnosu na panel na kojem se nalaze, oni
izgledom nece biti isti ve¢ ¢e jedan biti izduzeniji od drugog. Definicija ¢e im biti ista, ali izgled

unutar modela ¢e im biti drugaciji.

Koljena se mogu postaviti izmedu Vise razli¢itih strukturnih elemenata: izmedu panela i ukrepe,
izmedu dvije ukrepe ili izmedu veceg broja limitirajucih strukturnih elemenata (naprimjer izmedu

tri limita: ukrepa, sponja i traka sponje).

Svrha postavljanja koljena unutar broda je pruziti dodatnu potporu strukturnim elementima koji
su pozicionirani nasuprot njega, osigurati kontinuitet raspodjele opterecenja kao i smanjenje

naprezanja (izbjegava se stvaranje koncentracije naprezanja) te se ojacava struktura broda.

WELD BRACKET TO L ONGY

Slika 4.1. Primjer koljena trokutastog oblika /11/
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4.2.2. Parametarsko modeliranje koljena

Parametarsko modeliranje koljena nezaobilazan je korak u pripremnim procesima modeliranja
broda, kojim se omogucava pozicioniranje istih unutar modela. Ukoliko koljena nisu modelirana 1
postavljena unutar baze podataka, postavljanje koljena unutar modela nece biti moguce 1 model

broda nece biti kompletan.

Zato dizajneri koji su zasluzni za parametarsko modeliranje standardnih detalja trupa broda, u
ovom slu¢aju koljena, moraju pravovremeno obaviti posao. Na stvarnim projektima, taj dio posla
ne obavljaju strukturni dizajneri zaduZeni za izradu funkcionalnog ili detaljnog modela broda, ve¢

ljudi koji su zaduzeni za podeSavanje i ,,popunjavanje baze podataka 3D Experience-a.
Koncept parametarskog modeliranja koljena temelji se na nekoliko pretpostavki:

o Koristi referentne ravnine kao oslonac ili support,
e Koristi niz limita koji pruzaju kontekstualnu osnovu za konturu koljena,

o Koristi skicu za definiranje parametarske konture koljena.

Parametarska kontura koljena odreduje izgled koljena, a definira se skicom koja je povezana na
ulazne limite. Veliki izazov pri definiranju koljena je ¢injenica da aplikacija u kojoj se kreira skica
konture koljena (Sketcher) je ne deterministi¢ka, odnosno da rezultat ne ovisi samo o ulaznim
objektima/geometriji i ograni¢enjima (mjerama). U praksi to znaci da je moguce dobiti razlicite

rezultate pri postepenim malim poveéanjima inputa i velikom promjenom inputa u jednom koraku.

Slika 4.2. Izgled parametarske konture koljena izmedu 3 limita
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Spomenuto svojstvo Sketcher aplikacije uzrokuje najvisSe greSaka prilikom azuriranja ¢ime ¢ini
kreiranje parametarske konture koljena najsloZenijim 1 najzahtjevnijim dijelom procesa

modeliranja koljena.

Koljena, koja ¢e biti modelirana u sklopu diplomskog rada, su uzeta iz kataloga standardnih detalja

trupa broda brodogradilista ,,3.Maj*, gradnje broj ,,712“ 1,,713%, 1 prikazani su u Prilogu 2.

Kao primjer na kojem ¢e se detaljno prikazati proces parametarskog modeliranja koljena uzeto je
koljeno R71 (slika 4.3.).

RTI A=1200
R=1.36RB/2
BRACKET PANEL o
syntax R free side

Slika 4.3. Nacrt koljena ,,R71 " iz kataloga detalja brodova gradnje ,,712“ i, 713

4.2.2.1. Pripremni procesi modeliranja koljena

Parametarsko modeliranje koljena unutar 3D Experience platforme zapocinje kreiranjem novog
sadrzaja tj. objekta. Odabire se plus znak koji se nalazi u gornjem desnom kutu 3D Experience

prozora i zatim se pritisne na New Content opciju (slika 4.4.).

@ 3DEXPERIENCE - =] X

s 'ﬂ’[’;\: 3DEXPERIENCE a @+ 20O

New Content

Import
Creates new content

Physical Prod @) press F1 for more help.
3D Part

New Content (Ctrl+N) ‘

Drawing

Slika 4.4. Kreiranje sadrzaja unutar 3D Experience platforme
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Posto se Zeli kreirati koljeno, potrebno je odabrati Structure Contour opciju iz pripadajuceg

Structure izbornika (slika 4.5.).

New Content D
» Physical Product Structure L3 =
» Review x
» Space Allocation =

x

¥ Structure

3|
u.‘_ Structure Contour

@ Structure Design UY gtrycture Contour

@ Structure Endeut
LT] Structure Opening
i Structure Section

m Structure Slot

& Structure System

» Technical Drawings and Diagrams standard..®

» Tooling Design =

-9Q)

Slika 4.5. Odabir ,, Structure Contour“ (koljeno) tip sadrzaja

Nakon §to je sadrzaj Structure Contour dodan, dodjeljuje mu se odgovarajuce ime u ovisnosti o
zahtjevima projekta. Ime se mijenja preko Properties opcije nakon §to se desnim klikom odabere

objekt, Structure Contour.

U ovom primjeru ¢e se kreirati koljeno pod nazivom R71 te ¢e se u skladu s time dodijeliti ime
kreiranom/dodanom sadrzaju ili objektu (slika 4.6.). Ostalim koljenima, koji ¢e biti modelirani u

sklopu diplomskog rada, ¢e se dodijeliti nazivi u ovisnosti o nazivima definiranim unutar kataloga.
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Properties ? X
Current selection : | Structure Contour00000210

Reference | Part I Graphic I Revisions [ Change I

A ~
°

Type ‘ Structure Contour
Title [R71
Name ‘ scr-84017870-00000210 ®

Revision ‘

Description

Revision Comment

Creation date

Created From

v

More...

OK Apply Close

Slika 4.6. Imenovanje dodanog sadrzaja (koljena)

Za spremanje dodanog ili izmijenjenog sadrzaja unutar 3D Experience platforme, odaberu se
istovremeno tipke S i Control. Novo kreirani objekt Structure Contour ¢e se spremiti prije nastavka
rada na istom. Preporuka je da se tijekom rada sadrzaj pravodobno sprema kako ne bi doslo do

brisanja, gubitka sadrzaja ili tome sli¢no.

Prilikom modeliranja u 3D Experience-u od velike je vaznosti preglednost radnog stabla. Radno
stablo se kreira istovremeno kad i sadrzaj, u ovom slu¢aju Structure Contour, a pozicionirano je

na lijevoj strani prozora.

Sve §to se modelira/kreira biti ¢e smjeSteno unutar radnog stabla, zato je od velike vaznosti da
novo kreirani elementi budu odgovarajuce i pregledno rasporedeni unutar radnog stabla, a to se
postize ubacivanjem radnih mapa odnosno Geometrical Set-ova. Radne mape se unutar radnog
stabla dodaju pritiskom na 3D Shape, koji se nalazi ispod kreiranog objekta, i odabirom

Geometrical Set ikone (slika 4.7).

Kreirane radne mape moraju imati odgovaraju¢a imena, a ona se najc¢e$ce dodjeljuju u ovisnosti o
elementima koji ¢e biti pohranjeni unutar njih. Promjena imena mapa se vr$i na isti nacin kao i
promjena imena kreiranog sadrzaja, desnim klikom i odabirom Properties opcije, ali je ovaj put

nuzno u¢i unutar Feature Properties Kartice.

U ovom slucaju, prilikom modeliranja koljena odnosno Structure Contour-a, kreirati ¢e se dvije
radne mape. Prva radna mapa ¢e dobiti naziv Reference Contour, a druga radna mapa ¢e biti

nazvana Limit Surface (slika 4.7.).
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*
Geometrical Set
Geomedtrical Set

¥ yz plane
z¢ plane
FartBody
Refer

Limit Surface

Slika 4.7. Kreiranje ,, Reference Contour “ i ,, Limit Surface “ radnih mapa

Unutar radnog stabla se moze vidjeti da je jedna radna mapa podcrtana, a druga nije. To znaci da
¢e se svi novo kreirani elementi spremati unutar radne mape koja je podcrtana, odnosno podcrtana
radna mapa je aktivni radni objekt. Ukoliko nije prihvatljivo da se objekti spremaju unutar trenutno
aktivne radne mape, jednostavnim desnim klikom i odabirom opcije Define In Work Object (slika
4.8.) se druga mapa definira kao aktivni radni objekt.

E—: Center tree on Preselected Objects
Reframe On
® Hide/Show
Properties Alt+Enter
Open Subtree

Display

[ Define In Work Object

'{,E,' Center Tree On Work Object

EE:,!, Reframe On Work Object

Slika 4.8. Definiranje ,, Limit Surface “ radne mape kao aktivni radni objekt

Prije pocetka modeliranja koljena, dizajner/korisnik mora biti aktivan u aplikaciji koja se zove
Generative Wireframe & Surface aplikacija. Pristup istoj je mogué¢ preko zapadnog dijela 3D
Experience kompasa zvan 3D Modelling Apps.

Kako bi se korisnik mogao prebaciti u zeljenu aplikaciju, mora aktivirati 3D Shape koji se nalazi

unutar kreiranog objekta (Structure Contour), i tek onda odabrati aplikaciju u kojoj ¢e raditi.
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4.2.2.2.  Modeliranje povrsina limita koljena

Modeliranje koljena zapocinje kreiranjem povrsina koje ¢e predstavljati limite koljena izmedu
kojih ¢e isti biti pozicioniran. Potrebno je da radna mapa Limit Surface bude aktivni radni objekt

(slika 4.9.) kako bi kreirane povrsine bile pravilo rasporedene unutar radnog stabla.

Slika 4.9. ,, Limit Surface “ radna mapa definirana kao aktivni radni objekt
Odabere se Positioned Sketch ikona iz radne trake (slika 4.10.) koja otvora aplikaciju za skiciranje

objekata pomocu koje ¢e se kreirati linije trazenih povrsina limita.

Positioned Sketch...
Positioned Sketch

S1 @ Press F1 for more help. me Surface Volume Transform  Refine Review View AR-VR Tools Touch

G 2. @ ° S N B 2 O

Update Positioned Natural Point Line Axis Plane Axis

Circle
Sketch... Shape

System...

Slika 4.10. Odabir ,, Positioned Sketch “ ikone iz radne trake

Novonastaloj skici je zatim potrebno odabrati odgovarajuéu referentnu ravninu koja ¢e joj
predstavljati potporu ili support. Potpora svakoj skici mora biti jedna od referentnih ravnina
(ishodisne ravnine, ravnine uzduznjaka/rebara/palube kod izrade skica unutar modela), a ne 3D
objekt. Najc¢e$¢e odabrana potporna ravnina je ishodisna Xy ravnina, koja ¢e biti odabrana i

prilikom modeliranja koljena unutar diplomskog rada (slika 4.11.).
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» Orientation
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“ Ca nce'

Slika 4.11. Odabir ,,xy “ ravnine kao potpora skici

Kada se otvorila Positioned Sketch aplikacija, 2D prikaz, biti ¢e vidljive dvije osi prethodno
odabrane potporne ravnine. Orijentacija osi je proizvoljna, no preporu¢a se ,standardna“
orijentacija gdje je x os vodoravna i gleda prema desno, a y 0os okomita na nju i gleda prema gore
(slika 4.12.).

Slika 4.12. Orijentacije osi odabrane ,,xy* ravnine

Ukoliko osi nisu pozicionirane kao §to je prethodno navedeno, korisnik moze promijeniti

orijentaciju osi pritiskom na Normal View ikonu iz radne trake.

Linije povrsina limitirajucih objekata ¢e se kreirati preko Spline aplikacije. Limiti koljena se ne
crtaju ravnim linijama jer postoje slucajevi kada limiti nisu ravni ve¢ zaobljeni ili pod nekim
kutom. Pri modeliranju koljena, to¢nije povrSina limita koljena, je zato potrebno Kreirati
najsloZeniji slucaj kako bi koljeno radilo i pri ,,osnovnim* slu¢ajevima, kada su limiti koljena
okomiti jedan na drugi ili okomiti na panel na kojem se nalaze, i u ,,sloZenijim* slu¢ajevima kada

su limiti koljena pod nekim kutom.
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Broj linija koje se moraju Kkreirati ovisiti ¢e o broju limita izmedu kojih ¢e se modelirano koljeno
postaviti unutar modela. Ukoliko se kreira koljeno koje ¢e se postavljati izmedu dva limitirajuca
strukturna elementa (naprimjer izmedu dvije ukrepe) tada se kreiraju dvije spline linije unutar
skice, ukoliko se kreira koljeno koje ¢e se postavljati izmedu tri strukturna elementa (naprimjer

ukrepa, sponja i traka sponje) tada Ce se kreirati tri spline linije, i tako dalje.

U ovom primjeru ¢e se koljeno R71 postavljati izmedu tri limita i zato se crtaju tri spline linije
(slika 4.13.).

Spline linije moraju biti definirane kroz 4 tocke, kako bi bile §to stabilnije, s tim da druga tocka
spline linije mora biti to¢ka presjecista dviju spline linija. Kut izmedu dvije spline linije mora
iznositi priblizno 70°.

Paznju se mora pridati duljinama spline linija, da ne budu manje od Sirine ili visine koljena
definiranih unutar kataloga. To znaci da duljina spline linije koja predstavlja limit 2 koljena ne

smije biti manja ili jednaka duljini 1200 mm, §to je definirano u katalogu kao vrijednost A.

Slika 4.13. Kreirane 3 ,,Spline“ linije koje ée predstavijati povrSine limita ,,R71*

Nakon §to su se linije povrSina limita kreirale, potrebno ih je pretvoriti u 3D objekte. Pretvorba je
potrebna kako bi linije iz 2D objekta postale 3D objekti i kako bi se linije u kasnijim fazama mogle

ekstrudirati u povrsine limita.

Za otvorene skicirane konture odnosno objekte koristi se Output Feature opcija iz radne trake, dok

se za zatvorene skicirane objekte koristi opcija 3D Profile.
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U ovom se slucaju radi o otvorenoj konturi odnosno spline linijama te ¢e se zato odabrati Output

Feature opcija iz radne trake prilikom pretvorbe istih u 3D objekt. Pretvorba 2D linija u 3D

linije/objekte se vrsi postepeno, odnosno nije moguce pretvoriti sve linije istovremeno. Odabere

se prvo Output Feature opcija iz radne trake nakon ¢ega se odabere prvo kreirana spline linija

(slika 4.14.).

Standard | Sketch | Analysis | View AR-VR Tools Touch
B N =] £ T : E
ﬁi . % @ B B & . &= -llq (2 .
Constraint Group Quick Comer Chamfer Mirror Project Construction/Standard | Dimensional Close Output
Trim 3D Elements iz Constraints arc feature

Slika 4.14. Pretvaranje prve ,,Spline* linije u 3D objekt preko ,, Output feature ** ikone

Postupak se ponavlja za preostale dvije linije. Pretvorene spline linije vidljive su na slici 4.15.

Slika 4.15. Sve 3 ,,Spline “ linije pretvorene u 3D objekte
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Nakon $to su sve spline linije pretvorene u 3D objekte, izlazi se iz Positioned Sketch aplikacije
preko Exit App ikone iz radne trake.

Kako bi se iz 3D linija mogle dobiti povrsine limita, koristi se Extrude opcija iz radne trake.

Extrude prozor ¢e se otvoriti unutar kojeg se mogu namjestiti specifikacije ekstrudirane povrsine.

Prvo se odabere jedna 3D linija, u ovom sluc¢aju Output.l (Spline 1), a zatim se definiraju
specifikacije ekstrudirane povrsine. Unutar prozora se prvo odabere duljina odnosno Sirina
povriine. Sirina je proizvoljna, ali se nikad ne definira malim dimenzijama ve¢ je poZeljno staviti
vece vrijednosti. Upisati ¢e se vrijednost od 50 mm te ¢e se odabrati opcija zvana Symmetric

extrusion kako bi se definirana duljina/sirina uvrstila s obije strane odabrane linije (slika 4.16.).

& Extrude.1

Profile Output1 (Spline.1)  #

First Limit
Type Length
Length 50mm
9
y
Limit;r? | ¥ Second Limit
1 =
X Type Length
| | Length | 50mm

“ Cancel Preview

Y/ Extrude.l

Standard | Essentials Wireframe Surface Volume Transform Refine Review View AR-VR Tools Touch

Vle@E'/“\ﬁ}»@r\o’ﬁ?émé

Positioned Natural Point Line Axis Plane Axis Circle Spline Intersection  Projection Parallel
Sketch. Shape System.. Curve

Revolve

Slika 4.16. Kreiranje povrsine limita preko ,, Extrude * ikone

Pritiskom na tipku OK ekstrudirana povrsina se kreira unutar radnog stabla, to¢nije Limit Surface
radne mape. Navedeni korak je potrebno ponoviti i za preostale dvije Output linije. Kreirane

povrsine se mogu vidjeti na slici 4.17.
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-1, AbsoluteAxis

Slika 4.17. Kreirane povrsine sva tri limita

Koljena moraju biti pozicionirana s unutarnje strane povrSina limita/strukturnih elemenata.
Orijentacije koljena izmedu limita definiraju se preko Invert Orientation opcije iz radne trake

(slika 4.18.).

é Invert Orientation e e
Inverts the orientation of a

e surface or curve.

Standard | Essentials Wireframe Surface Volume Transform | Refine Review View AR-VR Tools Touch

&3 I TJ @ g.ﬁ ? BDE ,v ﬁ - Select a surface or curve.
= - . = . . N @m0 . o - Click the arrow on the
Undo Update Join Boundary Translate Object Rectangular Extrapolate Offs geometry indicating the
Repeiion Pattern... inverted orientation to invert it.

@ Press F1 for more help.

Slika 4.18. Odabir ,, Invert Orientation * opcije iz radne trake

Orijentacije se definiraju za prethodno ekstrudirane linije (povrSine), a postupak je vrlo
jednostavan. Odabere se prvo Invert Orientation opcija, a zatim prethodno kreirana ekstrudirana
povrsina (Extrude.1). Strelica mora biti orijentirana prema unutra (slika 4.19.) jer ¢e i sama

pozicija koljena biti izmedu limita, s unutarnje strane.
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| s Inverse.l x

Element Extrude.1 :

Orientation Inverted @ Initial

“ Cancel Preview

Slika 4.19. Definiranje orijentacije povrsine limita (povrSina 1)

Orijentacije je potrebno definirati za preostale dvije ekstrudirane povrSine (Extrude.2, Extrude.3).

Konacno definirane orijentacije su vidljive na slici 4.20.

Slika 4.20. Definirane orijentacije za sve tri povrsine limita

Time se zavrSava kreacija povrSina limita za koljeno koje se modelira i1 zapocinje

modeliranje/skiciranje konture koljena.
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4.2.2.3. Modeliranje konture koljena

Za pocetak, radi bolje preglednosti, sakrije se Limit Surface radna mapa (Geometrical Set) koja
vise nece biti potrebna za rad, odnosno ne Zeli se da objekti koji su pozicionirani unutar nje budu
vidljivi u radnom prozoru. Desnim klikom na Limit Surface radnu mapu i pritiskom na Hide/Show

opciju, selektirana radna mapa ide u skriveni nacin rada (slika 4.21.).

Slika 4.21. Radna mapa ,, Limit Surface “ stavijena u ,,skriveni “ nacin rada

Prije pocetka izrade konture koljena, Reference Contour radna mapa mora biti definirana kao radni
objekt (slika 4.22.).

1 xyplane

1 yzplane

Limit Surface

Slika 4.22. Radna mapa ,, Reference Contour* definirana kao radni objekt

Otvara se novi prostor za izradu skica preko Positioned Sketch ikone iz radnog stabla te se kao
potporu skici odabere ,,standardna“ ishodi$na xy referentna ravnina.

Kontura koljena mora biti modelirana u ovisnosti o povrSinama limita, odnosno kontura koljena
se mora kreirati izmedu povrSina limita, stoga je potrebno ubaciti prethodno kreirane povrSine

unutar trenutno aktivne skice.
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Kako bi prethodno kreirane povrSine limita bile ubacene i vidljive unutar trenutne skice, odabere
se Intersect 3D Elements opcija iz radne trake. Zatim se selektira prva povrSina limita sa

definiranom orijentacijom (Inverse.1) i potvrdi se izbor pritiskom na OK tipku (slika 4.23.).

& Intersection Definition X

Surface

17 Sketch.1 Elements to intersect

Near element

No canonical curve

Standard | Sketch | Analysis View AR-VR Tools Touch

A T B S € 0 &E

Profile Rectangle Circle Line Point Spline Elongated Text Constraint Group Quick Comner Chamfer Mirror
Hole Trim

Slika 4.23. Ubacivanje povrsina limita unutar ,, Reference Contour* skice
Isti korak se ponavlja i za ubacivanje preostalih dviju povrsina limita sa definiranom orijentacijom.

Sve tri povrsine ¢e biti kreirane unutar otvorene skice pod standardiziranom Use-edges radnom

mapom, u obliku krivulja (slika 4.24.).

+ Limit Surface

Slika 4.24. Krivulje ubacenih povrsina limita 1, 2 i 3
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Radi lakSeg snalazenja unutar radnog stabla i same skice, kreirane/ubacene linije ¢e se
preimenovati u ovisnosti 0 rednom broju limita o kojem se radi. Od velike je vaznosti ispravno
imenovati navedene krivulje jer ¢e o tome kasnije ovisi redoslijed selektiranja limita prilikom

pozicioniranja koljena unutar modela broda.
Tako ¢e se prva krivulja nazvati Limit_1, druga krivulja povrsine Limit_2 i tre¢a krivulja povrsine
Limit_3 (slika 4.25.). Preimenovanje krivulja se vr$i preko Properties opcije koja se pojavi nakon

desnog klika na krivulju.

T 4. AbsoluteAxis

+-L Geometry
‘-‘ @ Use-edges
“— Lg Limit_1
-{‘-‘ &8 |imit_2
-Il- Q Limit_3

Slika 4.25. Preimenovane krivulje ubacenih povrsina limita 1, 2 i 3

Cesto su se znale pojavljivati greske prilikom postavljanja koljena unutar modela broda ukoliko

su krivuljama povrsina dodijeljeni nazivi u nekim drugim oblicima osim navedenih.

Osim imenovanja krivulja, od velike je vaznosti obratiti paznju na definiranje krivulja povrSina
kao ne kanonske/standardne krivulje. Definiranje krivulje povrsine kao ne standardnu krivulju vr$i
se dvostrukim klikom na Limit_1 krivulju, odabirom No Canonical Curve opcije (slika 4.26.) i

potvrdimo pritiskom na OK tipku.

G Limit_1 x |

Element to intersect

Mear element Jo selectic
No canonical curve
llow Extrapolation

B Mark.1 Construction

+ Limit_1

+ & |imit 2

| Cancel
+ -g Limit_3 “

+ Limit Surface

Slika 4.26. Definiranje ,, Limit 1 krivulje kao ne kanonske krivulje
Korak se ponavlja i za preostale dvije krivulje povrSina Limit_2 i Limit_3.
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Kreirane linije povrsina ¢e predstavljat ,,osnovne® linije konture koljena, odnosno linije konture
koljena koje ¢e pratiti limite. Ostali detalji konture koljena kreirati ¢e se rucno i ovisit ¢e o tipu

koljena koji se modelira.

Pod detaljima konture koljena smatraju se otvori na koljenima odnosno scallop-i definirani
radijusom, ,,nosovi“ koljena odnosno okomite linije na krajevima koljena koji predstavljaju

zavrsetak konture koljena, linije konture koljena koje predstavljaju poziciju prirubnica i tako dalje.

Za definiranje navedenih detalja ¢e posluziti pomoc¢na geometrija poput: tocaka, pomaknutih
(offset) linija, obi¢nih linija i sli¢no.

Unutar ovog dokumenta detaljno se opisuje modeliranje koljena R71 (slika 4.27.) koji u kutovima
limita ima dva scallop-a, odnosno radijusa od 40 milimetara, na krajevima dva nosa i izmedu njih

dva radijusa duljine 1,36 puta veée od polovice Sirine koljena. Izmedu radijusa se nalazi ravna

linija koja ih spaja i koja ima neodredenu duljinu, odnosno mijenja se u ovisnosti o promjeni visine

koljena.
Frn1 A>1200
R=1.36 B2
BRACKET PANEL )
syntax R free side
e 15 15
< &
\< 8
P % |a
d
A

Slika 4.27. Prikaz koljena ,,R71* unutar kataloga detalja tankera za preradevine gradnje ,, 7121, 713

Kako bi se kreirali navedeni detalji mora se skicirati pomoc¢na geometrija.

Prvo Ce se kreirati centralne tocke kruZnica na pozicijama na kojima moraju do¢i scallop-i odnosno
kutni otvori. Centralne tocke se kreiraju preko Intersection Point ikone (slika 4.28.). Time se
precizno pozicioniraju tocke na sjeciStu dviju krivulja koje ¢e predstavljati centralne tocke

kruznice.
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Paint

Point Using Coordinates

Equidistant Points

Intersection Point [% Intersection Point

Creates points of intersection of
Projection Point two elements.

@ Press F1 for more help.

Standard | Sketch | Analysis | View g ® *"| Align Points

& O Q. /.~ o P

Profile Rectangle Circle Line Point Spline Elongated Text
Hole

Slika 4.28. ,, Intersection Point*“ ikona

Za pocetak se odaberu krivulje iz radnog stabla na ¢ijem se sjeciStu Zeli pozicionirati tocka,
koriste¢i se Control tipkom. U ovom slu¢aju se tocka zeli pozicionirati izmedu krivulja Limit_1 i
Limit_2. Prilikom odabira krivulja vazno je selektirati Mark.1 objekt iz radnog stabla, pozicioniran
unutar krivulja Limit_1/Limit_2 (slika 4.29.). Kod svakog selektiranja navedenih krivulja, prilikom
modeliranja konture koljena, odabrati ¢e se Mark.1 objekt.

Limit Surface

Slika 4.29. Odabir ,, Mark.1* objekta unutar ,,Limit 1/, Limit 2* krivulja

Nakon §to su odabrane krivulje, selektira se Intersection Point opcija iz radne trake ¢ime se tocka
automatski pozicionira na odabranu poziciju (slika 4.30.). Ovom ¢e se opcijom, prilikom

modeliranja i preostalih koljena, kreirati sve tocke sjecista dviju linija.
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+ 4. AbsoluteAxis

=kl Geometry

Point.2
Point.3

Point.4

Slika 4.30. Kreirana tocka sjecista izmedu ,, Limit_1*i,, Limit 2" krivulja

Isti korak se ponavlja i za sjeciste krivulja Limit_2 i Limit_3 gdje ¢e se u kasnijim fazama kreirati

drugi kutni otvor radijusa 40 milimetara. Tocka sjeciSta navedenih krivulja je vidljiva na slici 4.31.

Slika 4.31. Kreirana tocka sjecista izmedu ,, Limit 2" i ,, Limit_3* krivulja

Jedna od glavnih dimenzija na nacrtu je visina koljena ili kako se jo§ naziva A. Visina koljena

predstavlja udaljenost izmedu tocaka sjecista koje su se prethodno kreirale.

Dimenziju visine koljena A nije potrebno definirati jer je samom kreacijom krivulja limita odnosno

Spline linija, koje se sijeku, dimenzija definirana.

Nakon $to su tocke sjeciSta kreirane, prelazi se na izradu ,,nosova“ koljena (slika 4.32.). Prvi korak
prilikom kreiranja navedenog je kreirati pomoc¢ne krivulje koje ¢e biti odmaknute od ,,glavnih*
krivulja za udaljenost koja je jednaka duljini ,,nosa“. U ovom slucaju duljina nosa iznosi 15

milimetara ¢ime ¢e 1 pomo¢na krivulja biti odmaknuta od ,,glavne* krivulje za 15 milimetara.
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Slika 4.32. Definirane vrijednosti ,,nosova“ koljena unutar kataloga

Pomocu Offset ikone, smjestene unutar radne trake, kreirati ¢e se pomoc¢ne krivulje (slika 4.33.).
Posto se ,,nosovi* nalaze na kraju Limit_1 krivulje i na kraju Limit_3 krivulje, potrebno je odabrati
iste prilikom kreiranja odmaknutih krivulja. Kao §to je receno prije, pri svakom odabiru ,,glavne*

krivulje vazno je da se odabere njezin Mark.1 objekt unutar radnog stabla.

Offset

Creates an offset to an element.

Standard | Sketch | Analysis View AR-VR Tools Touch

@ Press F1 for more help

> ? .S & .| ©

Offset v Construction/Standard
Element

Spline Elongated Text Constraint Group Quick Corner Chamfer
Hole Trim

Slika 4.33. Polozaj ,, Offset* ikone unutar radne trake

Kada se odabrala Mark.1 krivulja (unutar Limit_1 krivulje), selektira se Offset opcija iz radne trake.

Offset prozor ¢e se otvoriti unutar kojeg se definira udaljenost odmaknute krivulje (slika 4.34.).
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Offset
Creates an offset to an element.

Select the element. Now, select
the kind of propagation you
require and enter the offset
distance. You can also create
offsets for complete profiles

Standard Sketch | Analysis View AR-VR Tools Touch @ Press F1 for more help.
vlp - % %
U= O ° ~Noe T o m Y ¢ I T O =
Profile Rectangle N Circle N Line N Point N Spline N Elongated N Text Constraint Group Quick " Comer = Chamfer Offset Q’ Offset | ConstructionStandard
Hole Trim Element

Slika 4.34. Kreiranje odmaknute krivulje od ,,Limit_1* glavne krivulje preko ,, Offset“ opcije iz radne trake

Kreiranje odmaknute krivulje je moguée i odabirom Mark.1 objekta iz radnog stabla i pritiskom
na Offset ikonu iz kucice (slika 4.35.).

4. AbsoluteAxis
AL Geometry
#i( Constraints

fe Use-edges

- g Limit_1

2 “ Creates an offset to an element.
Limit_2 @ Press F1 for more help.

Limit_3

#  Mark.1

Slika 4.35. Kreiranje odmaknute krivulje od ,, Limit 1* glavne krivulje preko ,, Offset* opcije iz kucice

Jedan od nacina definiranja vrijednosti odmaka je odabir Tab tipke pomocu koje se korisnik
pomice po kuéicama do trazene, u ovom slucaju Offset kucice. Nakon $to je aktivirana Offset

kucica, upisuje se Zeljena dimenzija odmaka, odnosno u ovom slu¢aju 15 milimetara (slika 4.36.).
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Slika 4.36. Upisivanje vrijednosti odmaknute krivulje unutar ,, Offset“ kuéice

Pritiskom na tipku Enter odmaknuta krivulja Limit_1 krivulje ¢e biti kreirana unutar skice (slika
4.37)).

Slika 4.37. Kreirana odmaknuta krivulja (od ,, Limit_1* krivulje) unutar skice

Postupak ponoviti i za kreiranje odmaknute krivulje od Limit_3 ,,glavne* krivulje (slika 4.38.).

o Mark.1

& Limit_2

& Limit_3

== Limit Surface

Slika 4.38. Kreirana odmaknuta krivulja (od ,, Limit 3 * krivulje) unutar skice
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Kreirane odmaknute krivulje se moraju prebaciti u konstrukcijske elemente jer ¢e se one izricito
koristiti kao pomoc¢na geometrija i nije potrebno da budu vidljive prilikom postavljanja koljena

unutar modela.

Klikom na odmaknutu krivulju i odabirom Construction Element opcije (slika 4.39.) krivulja
postaje konstrukcijski element. Ovaj korak je potrebno napraviti za obije kreirane odmaknute
krivulje (slika 4.40.).

=T

Converts to a construction
element.

Slika 4.39. Odabir ,, Construction Element“ opcije

Slika 4.40. Kreirane odmaknute krivulje pretvorene u konstrukcijske elemente
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Osim §to je bilo od velike vaznosti definirati odgovaraju¢a imena za ,,glavne* krivulje, potrebno
je definirati odgovaraju¢a imena za krivulje koje su odmaknute od njih. Tako ¢e krivulja koja je
odmaknuta od Limit_1 krivulje biti nazvana Offset_1, a krivulja koja je odmaknuta od Limit_3

krivulje ¢e biti nazvana Offset_3.

Ukoliko je potrebno kreirati vise odmaknutih pomo¢nih krivulja od naprimjer Limit_1 ,,glavne®
krivulje, sto ¢e biti slu¢aj u ovom primjeru, tada ¢e se nazivima odmaknutih krivulja dodati i

vrijednosti za koje su one odmaknute.

Tako ¢e prva odmaknuta krivulja (,,nos* koljena) dobiti naziv Offset_1 15 (slika 4.41.), posto je

odmaknuta za 15 mm od ,,glavne* Limit_1 Kkrivulje.

Slika 4.41. Preimenovanje odmaknute krivulje ,, nosa“ koljena u ,, Offset 1 15 krivulju

Isto ¢e se napraviti i za odmaknutu krivulju od ,,glavne® Limit_3 krivulje (slika 4.42.).

Slika 4.42. Preimenovanje odmaknute krivulje ,,nosa “ koljena u ,, Offset 3 15 krivulju

Osim $to su se kreirale navedene odmaknute krivulje koje ¢e predstavljati limite ,,nosova“ koljena,
kreirati ¢e se i odmaknute krivulje koje ¢e predstavljati limite scallop-a koljena, koje ¢e biti
odmaknute od Limit_1, Limit_2 i Limit_3 krivulja za vrijednost radijusa scallop-a, tj. 40 mm (slika
4.43)).
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Navedene odmaknute krivulje biti ¢e nazvane prema prethodno spomenutom pravilu, u ¢ijem
nazivu Ce stajati i vrijednost 40, odnosno vrijednost za koliko su krivulje odmaknute od ,,glavnih

krivulja“,

£~ Limit Surface

Slika 4.43. Kreirane odmaknute krivulje ,,scallop-a* koljena

Kako bi se mogli pozicionirati ,,nosovi“ koljena, na njegovim krajevima se postavljaju krajnje
tocke koje ¢e definirati poziciju ,,nosa* i fiksirati ih na konturi koljena. Kroz krajnju tocku ce

prolaziti linija ,,nosa“ koljena.

Prilikom kreiranja krajnjih to¢aka nece se koristiti Intersection Point opcijom ve¢ samo Point
opcijom iz radne trake jer nema sjecista dviju krivulja. Odabere se Point opcija iz radne trake i
pozicionira se to¢ka proizvoljno u prostoru (slika 4.44.). Potrebno je kreirati dvije tocke posto se

,nosovi“ koljena nalaze na krajevima dviju krivulja konture koljena.
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Tools Palette

Point Coordinates: H: |600mm ‘V: ‘—ZOOmm

Standard | Sketch | Analysis View AR-VR Tools Touch
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Line Spline Elongated Text Constraint Group Quick Corner Chamfer
Hole Trim

Slika 4.44. Kreiranje tocke u prostoru

Bitna stavka je da se prilikom pozicioniranja to¢aka u prostoru, toc¢ke ne fiksiraju, pri ¢emu se
mora voditi rauna da se ne selektira svijetlo plava geometrija koja se pojavljuje u prostoru (slika
4.45).

Tools Palette

Point Coordinates: H: | 700mm ‘V: ‘—BB.DDBmm

Slika 4.45. Prikaz fiksirajuée svijetlo plave geometrije u prostoru

Kreirane tocke u prostoru je nuzno prebaciti na krivulje konture koljena na kojima ¢e biti
pozicionirani ,,nosovi“ koljena. Selektira se krivulja na kojem ¢e biti pozicioniran ,,nos* koljena,
u ovom sluéaj Limit_1 krivulja, i zatim kreirana tocka. Odabere se Constraint opcija iz sko¢nog

prozora (slika 4.46.).
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Constraint

Creates a geometrical or
dimensional constraint.

@) Press Fi for more help.

Slika 4.46. Odabir ,, Constraint“ opcije iz kucice

Desnim klikom se klikne na bilo koje mjesto u prostoru i odabere se Coincidence opcija (slika
4.47).

Reference

Horizontal Measure Direction

Vertical Measure Direction

Swap Location

Position Dimension

Slika 4.47. Odabir ,, Coincidence * opcije iz kucice

Tocka ¢e ae automatski prebaciti na odabranu krivulju konture koljena (slika 4.48.).

Slika 4.48. Kreirana tocka lezi na ,, Limit _1* krivulji
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Navedeni korak se ponavlja i za to¢ku koja ¢e lezati na Limit_3 krivulji (slika 4.49.).

Slika 4.49. Kreirana tocka lezi na ,, Limit 3 krivulji

Odabrane tocke ¢e se automatski pozicionirati na odabrane krivulje, no biti ¢e pomiéne duz istih.
Coincidence opcijom se samo definira da tocka mora lezati na odabranoj krivulji bez obzira na

kojoj udaljenosti od ishodista se ona nalazila.

Kako bi se to¢ke u potpunosti fiksirale i bile stabilne na krivuljama, $to je ujedno 1 cilj prilikom
modeliranja koljena (Sto veca stabilnost), tockama se mora definirati udaljenost od tocke sjecista

koja je stabilna (zelena).

Navedena udaljenost predstavlja Sirinu koljena koja je u nacrtu definirana dimenzijom B
zbrojenom sa svojom polovinom (B/2), koja po vrijednosti nije definirana unutar kataloga. Stoga
¢e se §irina koljena definirati proizvoljno, odnosno iznosit ¢e 750 mm, gdje vrijednost dimenzije

B iznosi 500 mm, a vrijednost B/2 iznosi 250 mm.

Definicija udaljenosti preko Constraint opcije bi se mogla koristiti ukoliko se radi o dimenziji
ravne krivulje ili linije. Po$to se ovdje radi o dimenziji krivulje koja nije ravna, odnosno udaljenosti
izmedu to¢aka koje se nalaze na krivulji, potrebno je definirati dimenziju udaljenosti kao krivo
linijsku dimenziju.

Selektira se kreirana tocka sjecista krivulja Limit_1/Limit_2, krajnja toc¢ka na Limit_1 Krivulji i
Limit_1 krivulja, koriste¢i se Control tipkom. Redoslijed mora biti to¢an, kao §to je zapisano

unutar teksta. Odabere se Constraints Defined in Dialog Box opcija iz radne trake (slika 4.50.).
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Constraints Defined in
Dialog Box

Creates specific constraints
selected from a dialog box.

Standard | Sketch @ Press F1 for more help.

/ ° r 7 B S ¢ 1. Y % @&

Line - Point " Spline - Elongated - Text Constraints Group Quick Corner Chamfer Offset Offset Construction/Standard
Hole Defined in k Trim Element

Slika 4.50. Definiranje Sirine koljena preko ,, Constraints Defined in Dialog Box,, opcije

Unutar Constraint Definition prozora odabere se Curviliear Distance kucica (slika 4.51.), posto se
radi o dimenziji krivulje, a ne ravne linije. Dimenzija ¢e se pojaviti unutar skice sa ikonom luka
iznad vrijednosti, $to znaci da se radi o krivo linijskoj dimenziji. Pritisne se tipka OK kako bi se

definirala dimenzija unutar skice.

Bi Constraint Definition X

Curvilinear Distance r\J
Fix 7,3

Target Element

“ Govez

Slika 4.51. Odabir ,,Curviliear Distance “ kuéice

Dvostrukim klikom na dimenziju unutar skice mijenja se vrijednost iste. Upise se vrijednost Sirine
koljena 750 mm (B+B/2), sa negativnim predznakom jer je vrijednost pocetno definirana negativno
(slika 4.52.).
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& CurvilinearDistance 9

Value -750mm

Reference

Swap Location q'z-.

Name CurvilinearDistance.9 [}

Inputs 3 elements (~)
Type Component Status

2DPoint Point7 ¢ | Connected
2DPoint Point.19 ¢ | Connected

R7Importe... |Mark.1 < | Connected

Slika 4.52. Upisivanje vrijednosti Sirine koljena

Pritisne se OK tipka kako bi se potvrdila vrijednost dimenzije. Krajnja to¢ka ¢e pozeleniti §to znaci

da je ona fiksirana i stabilna.

Korak ponoviti za udaljenost toc¢ke sjecista krivulja Limit_2/Limit_3 i krajnju to¢ku na Limit_3
krivulji (slika 4.53.). Udaljenost ¢e biti jednaka kao i u prethodnom koraku, odnosno vrijednost ¢e
joj biti 750 mm. Paziti na predznak, ukoliko je vrijednost definirana pozitivnim predznakom, novo

upisana vrijednost mora imati pozitivan predznak.

Slika 4.53. Definirane vrijednosti Sirine koljena za ,, Limit_1* i, Limit 3 * krivulje

41



Od velike je vaznosti da pri svakom definiranju udaljenosti elementa od nekog drugog
geometrijskog elementa, dizajner prvo odabere zeleni (definirani i stabilni element) pa zatim

element koji Zeli pozicionirati ili definirati preko dimenzija (crni element).

,Glavne* krivulje konture koljena Limit_1 i Limit_3 je zatim potrebno odrezati do krajnjih tocaka.
Odabere se Trim opcija iz radne trake. Drugi, ujedno i brzi nacin, je pritiskom na krivulju koja se

zeli odrezati i odabirom Trim opcije iz prozora (slika 4.54.).

X & Bt

an element.

Select the element to be
trimmed. The position of the
cursor decides which side of the
element is timmed. Select
where to end the trimming.

@ press F1 for more help.

Slika 4.54. Odabir ,, Trim “ opcije iz prozora

Selektira se dio krivulje koji se Zeli ostaviti u definiciji konture koljena i pritiskom na krajnju tocku
se krivulja reze do odabrane tocke (slika 4.55.). Izrezani dijelovi krivulja ¢e postati iscrtkani isto

kao i krivulje koje su pretvorene u konstrukcijsku geometriju/elemente (slika 4.56.).

Tools Pal...
84 X

Slika 4.55. Rezanje ,, Limit_1“ krivulje do krajnje tocke
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Slika 4.56. Odrezane ,, Limit 1 i, Limit 3 krivulje do krajnjih tocaka

Nakon $to je definirana i druga glavna dimenzija, Sirina koljena, ide se na konacno kreiranje linija

,hosova“ koljena.

Postoje dva nacina kreiranja ,,nosova“ koljena. Pri modeliranju koljena, u sklopu dokumenta,

koristit ¢e se dulji, ali stabilniji nacin kreacije linije ,,nosa* koljena preko pravokutnog trokuta.

Prvo se kreiraju dvije ravne odvojene linije negdje u prostoru, pri ¢emu se mora paziti da se ne

selektira plava geometrija. Koristi se Line opcija iz radne trake (slika 4.57.).

43



Tools Palette

/4 End Point: H: [510mm

|v: [-160mm

|L: [ 67.082mm |A: [63.435deg

Sketch | Analysis View AR-VR Tools Touch
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Point Spline Elongated Text Constraints Group
Hole Defined

Slika 4.57. Kreiranje dvije linije u prostoru preko ,, Line “ opcije

Odabere se krajnja tocka jedne linije i krajnja tocka druge linije, koje ¢e se spajati i Ciniti vrh

pravokutnog trokuta na mjestu kuta od 90°, odabere se opcija Constraint, desni klik i odabir opcije

Coincidence (slika 4.58.) pomocu koje ¢e se odabrane tocke spojiti u jednu (slika 4.59.).

Reference

Horizontal Measure Direction

Vertical Measure Direction

Swap Location

Allow symmetry line

Slika 4.58. Odabir ,, Coincidence “ opcije za spajanje tocki trokuta

Slika 4.59. Krajnje tocke linija spojene u jednu tocku
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Najpravilnije kreiranje kuta od 90° je odabirom kreiranih linija u prostoru, selektiranje Constraint
opcije 1 kona¢no odabirom Perpendicular opcije (slika 4.60.) koja ¢e automatski pozicionirati
linije pod 90° (slika 4.61.).

Reference

Distance
Parallelism
Perpendicular

A
Coincidence

Tangengy

Slika 4.60. Odabir ,, Perpendicular “ opcije za kreiranje pravog kuta

Slika 4.61. Kreirani pravi kut

Pomocu Line opcije se kreira zadnja stranica pravokutnog trokuta, odnosno hipotenuza (slika
4.62.).
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Tools Palette

4 End Point: H: [424.505mm |v: [-173.515mm |: [177.482mm |A: [45.452deg

“Standard | Sketch Analysis View AR-VR Tools Touch
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. B B
Circle Point Spline Elongated Text Constraint Group Trim Corner Chamfer Offset
Hole

Slika 4.62. Kreiranje hipotenuze preko ,, Line* opcije
Posto ¢e kreirani trokut sluziti isklju¢ivo kao pomoc¢na geometrija, potrebno ga je prebaciti u

konstrukcijski element. Selektira se svaka linija posebno i odabere se Construction Element opcija
(slika 4.63.).

SlaP o d & A=lIR

Construction Element

Converts to a construction
element.

Slika 4.63. Pretvaranje stranice trokuta u konstrukcijske elemente

Zadnje Sto je nuzno definirati pravokutnom trokutu jesu duljine njegovih stranica. Pravilo je da
najkraca stranica odnosno stranica @ bude 3 mm, duza stranica odnosno stranica b bude 4 mm,
¢ime ¢e hipotenuza automatski iznositi 5 mm. Sve navedene dimenzije se definiraju preko

Constraint opcije, pri ¢emu hipotenuzu nije potrebno dimenzionirati (Slika 4.64.).
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Slika 4.64. Dimenzionirane stranice pravokutnog trokuta

Nakon §to je zavrSeno dimenzioniranje trokuta i dalje se moze vidjeti da trokut nije stabilan ili
potpuno definiran (zelen). Razlog tome je $to se trokut nalazi u prostoru i nije mu fiksirana
pozicija.

Trokut je potrebno fiksirati na poziciju ,,nosa* koljena na nacin da vrh trokuta, u ¢ijem dijelu se

nalazi kut od 90°, bude pozicioniran na krajnju tocku koljena.

Prvo se odabere stabilni element, u ovom slucaju krajnja to¢ka koljena te zatim nestabilni element,

u ovom slucaju je to vrh (tocka) trokuta. Odabere se opcija Constraint iz prozorcica (slika 4.65.).

Creates a geometrical or
dimensional constraint.

@ Press F1 for more help.

Slika 4.65. Odabir ,, Constraint “ opcije za pozicioniranje trokuta na konturi koljena
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Desni klik proizvoljno u prostoru i zatim Coincidence opcija. Trokut ¢e se automatski pozicionirati

na zeljenu poziciju, ali i dalje neée biti stabilan (slika 4.66.).

Slika 4.66. Pozicija trokuta kroz krajnju toc¢ku na ,, Limit_1* krivulji

Kako bi pravokutni trokut bio u potpunosti stabilan, potrebno je definirati poziciju stranice a
trokuta. Stranica a mora lezati na Limit_1 krivulji. To se postize na nacin da se prvo odabere
krivulja Limit_1, a zatim vrh stranice a trokuta. Pritisne se Constraint opcija iz prozor¢ica te

kona¢no Coincidence opcija iz izbornika (slika 4.67.).

Reference

Horizontal Measure Direction

Vertical Measure Direction

Swap Location

Coincidence
g

Position Dimension

"Standard  Sketch Analysis View AR-VR Tools Touch

Slika 4.67. Odabir ,, Coincidence “ opcije za stabiliziranje pravokutnog trokuta na krivulji ,, Limit 1*
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Pravokutni trokut ¢e postati zelen odnosno stabilan ¢ime je zavrSena kreacija istog. Kreiranje

pravokutnog trokuta se ponavlja i za ,,nos* koljena pozicioniran na krivulji Limit_3 (slika 4.68.).

Slika 4.68. Kreirani pravokutni trokut na ,, Limit 3 “ krivulji

Konacno se moze kreirati linija ,,nosa* koljena. Radi se na isti princip kao i u prethodnim
koracima. Prvo se kreira negdje u prostoru linija, preko Line opcije, gdje se pazi da se ne odabere
plava geometrija fiksacije. Odabere se krajnja tocka koljena na krivulji Limit_1 koja je stabilni
element i zatim se odabere jedna od krajnjih to¢aka na kreiranoj liniji. Selektira se Constraint

opcija, desni klik i odabir Coincidence opcije (slika 4.69.).

Reference

Horizontal Measure Direction

Vertical Measure Direction

Swap Location

Allow symmetry line

Position Dimension

Slika 4.69. Spajanje krajnje tocke kreirane linije i krajnje tocke koljena (,, Limit_1*) preko ,, Coincidence * opcije
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Linija ¢e se automatski pozicionirati na odabranu poziciju na krivulji koljena 1 biti ¢e crne boje,

Sto znaci da i dalje nije stabilna i fiksirana (slika 4.70.).

Slika 4.70. Pozicionirana nedefinirana linija ,,nosa “ koljena na ,, Limit 1" krivulji

Kako bi se linija fiksirala koristit ¢e se ve¢ postojeéi stabilni elementi, u ovom slu¢aju stranice

pravokutnog trokuta, to¢nije, stranica b.

Odabere se prvo stranica b kreiranog pravokutnog trokuta i zatim kreirana linija ,,nosa“ koljena,

odabere se Constraint opcija, desni klik i na kraju Parallelism opcija (slika 4.71.) koja kreiranu

liniju postavlja u paraleli sa stranicom trokuta. Linija ¢e postati stabilna i zelena.

Reference

Distance

Parallelism £

Perpendicular

Coincidence

Tangency

Equal

Allow symmetry line

Position Dimension

Slika 4.71. Okomito pozicioniranje kreirane linije ,,nosa* koljena preko ,, Parallelism “ opcije
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Koraci kreiranja linije ,,nosa*“ koljena se ponavljaju i za kreiranje ,,nosa“ koljena na krivulji

Limit_3. Kreirane linije ,,nosova“ koljena vidljive su na slici 4.72.

Slika 4.72. Kreirane stabilne linije ,,nosova“ koljena na krivuljama ,, Limit 1 i ,, Limit 3 “

Kreirane linije se zatim rezu do trazene visine/duljine ,,nosa“ koljena. Posto su se u pocetku
kreirale pomaknute linije u vrijednosti pomaka jednakoj duljini ,,nosa“ koljena (Offset_1_15,
Offset_3_15), to ¢e biti limit do kojeg Ce se rezati linije. Prije nego $to se pokrene Trim opcija,

nuzno je kreirati pomo¢nu geometriju, tocke, radi preciznijeg rezanja linija.

Kako se radi o sjeci$tu dviju krivulja, pomaknute krivulje Offset_1_15 i kreirane vertikalne linije
,»nhosa“ koljena (slika 4.73.), koristit ¢e se Intersection Point opcijom za konstruiranje tocke na
Offset_1_15 krivulji.
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Slika 4.73. Kreiranje tocke sjecista izmedu krivulje ,,nosa* koljena i ,, Offset_1_15* krivulje

Nakon $to se kreirala potrebna pomoéna geometrija dolazi do rezanja vertikalnih linija ,,nosa*
koljena na nacin da se prvo odabere linija koja se zeli odrezati, u ovom slucaju je to vertikalna
linija ,,nosa“ koljena, odabere se Trim opcija iz prozorcica, selektira se dio linije koji se zeli ostaviti

i na kraju kreirana tocka sjeciSta do koje ¢e se protezati linija ,,nosa* koljena (slika 4.74.).

4 X

Slika 4.74. Rezanje linije ,,nosa* koljena do ,,Offset 1 15 odmaknute krivulje limita , nosa*

Koraci se ponavljaju i za rezanje vertikalne linije ,,nosa“ koljena do odmaknute Offset_3 15
krivulje (slika 4.75.).
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Slika 4.75. Kreirana linija ,,nosa “ koljena na ,, Limit_3“ krivulji

U pravilu, ,,nosovi“ koljena se uvijek kreiraju u samim pocetcima izrade konture koljena, a zatim

se kreiraju ostali ,,detalji* konture koljena.

Slijedece Sto Ce se kreirati je vertikalna krivulja koja spaja dvije srediSnje kruznice, udaljena za
vrijednost dimenzije B od glavne Limit_2 krivulje. Vrijednost dimenzije B ¢e se uzeti u ovisnosti

o vrijednosti prethodno definirane Sirine konture koljena, a iznositi ¢e 500 mm.

Najlaksi, najbrzi, ali i dosta stabilan nacin je koriste¢i se Offset opcijom gdje ¢e se kreirati

pomaknuta krivulja, za vrijednost dimenzije B, od glavne Limit_2 krivulje (slika 4.76.).

=+ Limit Surface

Slika 4.76. Kreirana sredisnja krivulja koljena preko ,, Offset“ opcije
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Kreiranoj pomaknutoj krivulji je potrebno dodijeliti odgovarajuci naziv. S obzirom da se radi o
krivulji koja je za 500 mm pomaknuta od krivulje Limit_2, naziv ¢e joj biti Offset_2_500 kao Sto
je vidljivo naslici 4.77.

2 Offset_1_40

Offs

Slika 4.77. Promijenjen naziv kreirane odmaknute krivulje u ,, Limit 2_500“

Zavr$na faza izrade konture koljena je kreiranje kruznica na zadanim pozicijama. Svi radijusi
odnosno kruznice unutar skice biti ¢e kreirani prvo u prostoru pa ¢e zatim biti dovedene na
odgovarajucu poziciju u konturi. U pravilu je to stabilniji na¢in rada od toga da se kruznice

direktno kreiraju unutar konture koljena.

Prvo ¢e se krenuti od kreiranja kruznica koje se nalaze u sredini konture koljena (slika 4.78.).

£y A>1200
R=1.36 B/2
BRACKET PANEL free si
syntax R ee side
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Slika 4.78. Definirane sredisnje kruznice unutar kataloga

Koriste¢i se Circle opcijom kreira se kruznica negdje u prostoru pazeci pritom da se ne selektira

plava geometrija fiksacije (slika 4.79.).
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Slika 4.79. Kreiranje kruznice u prostoru preko ,, Circle* opcije

Kreiranoj kruznici se zatim definira radijus. Radijus kruznice je unutar kataloga definiran
jednadzbom (4.1):

R=136 g 4.1)
gdje je:
R radijus sredi$njih kruZnica (mm),

B udaljenost sredisnje linije od limita 2 (mm).

Uvrsti li se vrijednost dimenzije B u navedenu formulu dobije se iznos radijusa sredi$njih kruznica
koji iznosi 340 mm. Radijus kruznice se unutar skice definira preko Constraint opcije. Vazno je

napomenuti da se dimenzija kruznice ne zadaje preko radijusa ve¢ preko dimenzije dulje.

Tako ¢e se radijus kruznice definirati odabirom centralne to¢ke kruznice i ruba kruznice, zatim
odabirom opcije Constraint i upisivanjem vrijednosti radijusa (340 mm). Definicija vrijednosti

radijusa kruZnice prikazana je na slici 4.80.

55



Length = 340mm|

Slika 4.80. Definiranje vrijednosti radijusa sredisnje kruznice

Kako bi kreirana kruznica bila stabilna potrebno joj je definirati poziciju. Kruznica se u nacrtu

nalazi na poziciji gdje tangira odmaknutu krivulju Offset_2_500 i prolazi kroz vrh ,,nosa* koljena.

To ¢e se dobiti na nacin da se prvo odabere vrh ,,nosa* koljena, koji predstavlja stabilni element,
a zatim se odabere kruznica. Selektira se Constraint opcija, desni klik negdje u prostoru i odabere

se Coincidence opcija.

Kruznica ¢e se automatski prebaciti na poziciju gdje prolazi kroz vrh nosa, no i dalje nece biti

stabilna jer ,,visi u zraku“ sa suprotne strane (slika 4.81.).

Slika 4.81. Definiranje pozicije sredisnje kruznice (prolaz kroz vrh nosa koljena)
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Slijedi definiranje pozicije kruznice na suprotnoj strani na nacin da se prvo odabere odmaknuta
krivulja Offset_2 500, koja predstavlja stabilni element konture koljena, a zatim kruznica.
Selektira se Constraint opcija, desni klik negdje u prostor i odabere se Tangency opcija (slika
4.82.).

Reference

Horizontal Measure Direction

Vertical Measure Direction

Swap Location

Tangency L3

Position Dimension

Slika 4.82. Definiranje pozicije sredisnje kruznice (tangira na sredisnju krivulju)

Kruznici je definirana pozicija i ona postaje zelene boje, odnosno stabilna, kao $to je prikazano na

slici 4.83.

Slika 4.83. Definirana i stabilna sredisnja kruznica
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Isto se radi i za kruznicu koja je povezana za vrh ,,nosa“ na krivulji Limit_3 (gornja kruznica).

Konacne pozicije kruznica prikazane su na slici 4.84.

Slika 4.84. Konacno kreirane i definirane sredisnje kruznice (gornja i donja) koljena

Na sli¢an nacin Ce se kreirati kruznica (scallop) ¢ije ¢e srediste biti u tocki sjecista linija Limit_1 i

Limit_2.

Prvo se kreira kruznica u prostoru preko Circle opcije iz radne trake, nakon ¢ega se definira njezin
radijus u vrijednosti od 40 mm, preko Constraint opcije. Vazno je napomenuti da se dimenzija

kruZnice ne zadaje preko radijusa ve¢ preko dimenzije dulje.

Tako ¢e se duljina kruznice definirati odabirom centralne tocke kruznice i ruba kruznice, zatim

odabirom opcije Constraint i kona¢no upisivanjem trazene vrijednosti radijusa (slika 4.85.).

Slika 4.85. Kreiranje kruznice (,,scallop-a*“) u prostoru
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Kako bi kruznica bila stabilna i fiksna, definira joj se pozicija unutar konture koljena. Poznato je
da centar kruznice mora lezati na tocki sjecista krivulja Limit_1 i Limit_2, stoga se prvo odabere
tocka sjeciSta (stabilni element), a zatim centar kruznice (nestabilni element), selektira se
Constraint opcija, desni klik negdje u prostoru i kona¢no Coincidence opcija. Kruznica ¢e se

pozicionirati na zadanu poziciju i biti ¢e stabilna, kao $to je prikazano na slici 4.86.

Slika 4.86. Pozicioniranje kreirane kruznice (,,scallop-a“) unutar konture koljena (tocka sjecista ,, Limit 1 i

,, Limit 2 krivulje)

Proces se ponavlja za kreiranje kruznice u sjeci$tu krivulja Limit_2 i Limit_3 (slika 4.87.).

Slika 4.87. Pozicioniranje kreirane kruznice (,,scallop-a“) unutar konture koljena (tocka sjecista ,, Limit 2 i

., Limit_3* krivulje)

59



Svi glavni i pomo¢ni elementi konture koljena sada su kreirani (slika 4.88.). Sve geometrijske

elemente koji ,,strse je potrebno odrezati preko Trim opcije kako bi se dobila zatvorena kontura
koljena.

Slika 4.88. Prikaz konture koljena prije zavrsnog rezanja geometrijskih elemenata

Jedan od prijedloga je da se koristi Intersection Point opcija za dobivanje to¢aka sjecista krivulja,
kako bi rezanje krivulja bilo $to preciznije. Princip rezanja je objasnjen prethodno, prilikom

rezanja linija ,,nosova“ koljena.

Svi elementi biti ¢e odrezani koriste¢i se Trim opcijom s obzirom na konturu koljena definiranu

unutar kataloga. Konac¢ni rezultat je vidljiv na slici 4.809.
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Slika 4.89. Prikaz zavr$ne konture koljena (nakon rezanja geometrijskih elemenata)

Prije nego Sto se izade iz Positioned Sketch aplikacije, dizajner mora provijeriti valjanost
skice/nacrta. Provjerava se jesu li svi geometrijski elementi dimenzionirani i je li kontura koljena
zatvorena. Kako bi se provjerilo jesu li svi elementi dimenzionirati, potrebno je selektirati Sketch
Solving Status iz radne trake. Pojaviti ¢e se prozor unutar kojeg ¢e pisati status skice. Ukoliko je

skica pravilno dimenzioniran tada ¢e unutar kucice pisati Iso-Constrained (slika 4.90.).

(& Sketch Solving Status | — X

Sketch Solving Status B @

Displays the solving status of
a sketch.

Standard | Sketch | Analysis | View| @ Press F1 for more help.

£ & |y @ B S =2 B

Normal Exit Sketch Sketch Animate Curvature Measure Measure
View App Solving Status | Analysis Constraint Analysis Between ttem

Slika 4.90. Odabir ,, Sketch Solving Status *“ ikone za provjeru dimenzioniranosti skice

Ukoliko to nije slucaj i fali neka od dimenzija unutar skice, pisati ¢e Under Constrained pri cemu
se dizajner mora vratiti u skicu i pronaci element koji je crne boje odnosno koji nije pravilno

definiran/dimenzioniran te istome dodijeliti odgovarajuc¢u dimenziju.

Kako bi se provijerilo je li kontura koljena zatvorena, potrebno je selektirati Sketch Analysis opciju
iz radne trake. Pod Geometry karticom mora pisati da je profil zatvoren odnosno Closed, kao §to
je vidljivo na slici 4.91.
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Sketch Analysis

Geometry Use-edges Diagnostic

[ General Stat
HAII check passed

i Detailed Information

Status Comment
Wrong ... Warning: Point not in constructi.
W Warning: Point not in constructi.
‘Warning: Isolated point not in c...
Point.8 Isolated Warning: Isolated point not in c...
Point215 Isolated Warning: Isolated point not in c.
Point.296 Isolated Warning: Isolated point not in c.
Point.327 Isolated Warning: Isolated point not in c...
Point.328 Isolated Warning: Isolated point not in c...
Point.329 Isolated Warning: Isolated point not in c...
Point.330 Isolated Warning: Isolated point not in c...
Point.652 Isolated Warning: Isolated point not in c...
Point.653 Isolated Warning: Isolated point not in c...
Point.654 Isolated Warning: Isolated point not in c...
Point.655 Isolated Warning: Isolated point not in c...

Corrective Actions
el alrlsle]

Sketch Analysis

Analyses all the geometries in
the current sketch.

Standard | Sketch | Analysis | View AR-VR | Tod @ Press F1 for more help.

& S D

Sketch Sketch Animate Curvature Measure
Solving Status | Analysis [N Constraint Analysis Between

Slika 4.91. Odabir ,, Sketch Analysis ““ ikone za provjeru zatvorenosti konture koljena

U suprotnom, ukoliko je kontura koljena otvorena, pritiskom na elemente koji imaju status Opened
sustav ¢e usmijeriti dizajnera na elemente u nacrtu koji su otvoreni i koje je potrebno, preko Trim
opcije, zatvoriti.

Takoder, unutar Geometry kartice dizajner mora pretvoriti sve izlistane tocke u konstrukcijske
elemente kako one ne bi bile vidljive u 3D prostoru, koriste¢i se Set in Contruction Mode opcijom
(slika 4.92.). Nakon $to je utvrdeno da je skica koljena valjana, izlazi se iz Positioned Sketch
aplikacije preko Exit App opcije iz radne trake.

Sketch Analysis - X

Geometry | Use-edges | Diagnostic

 General Stat
[ All check passed ]

 Detailed Informatio

Geometry Status  Comment

9 [Wrong ... [Warning: Point not in constructi
Point.20 |wrong .. |Warning: Point not in constructi

Implicit Profile Closed 10 Curve(s)

[Warning; Isolated point not in c..
Point.8 [Warning: Isolated point not in c..
Point.215 [Warning: Isolated point not in c..

Point.296
Point.327

d point not in c..

arning: Isolated point not in c..

Corrective Actions
A elt1sle] |

Set in Construction Mode|

Close

Slika 4.92. Pretvaranje tocaka u konstrukcijske elemente
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4.2.2.4. Kreiranje parametara

U fazama parametarskog modeliranja koljena, osim same izrade konture koljena, od iznimne je
vaznosti izrada parametara, 1 definiranje istth preko formula, ¢ime se parametri povezuju sa

dimenzijama unutar skice konture koljena.

Za kreiranje parametara i formula dizajner mora imati pristup Engineering Rules Capture
aplikaciji pozicioniranoj unutar 3D Experience kompasa. Kako bi se zapocelo kreiranje i
definiranje parametara, dizajner mora aktivirati 3D Shape unutar radnog stabla, odabrati zapadni

dio 3D Experience kompasa i selektirati Engineering Rules Capture aplikaciju.

Nacin kreacije parametara je da se prvo odabere Parameter Explorer opcija iz radne trake (slika

4.93.) unutar koje ¢e se definirati vrsta parametra, vrijednost i tip dimenzije.

- Standard | Engineering Rules Capture | View AR-VR | Tools Touch _
= = —
ks G (P

Rule Check Reaction Knowledge List Parameter Relation Parameter M URLs
Pattern Set Set Explorer % & Comment

Slika 4.93. Odabir ,, Parameter Explorer “ ikone iz radne trake

Nakon odabira ikone, selektira se radna mapa unutar koje ¢e biti pozicionirani parametri. U ovom
slu¢aju svi kreirani parametri moraju biti pozicionirani unutar skice konture koljena, koja se nalazi
unutar Reference Contour radne mape, stoga ¢e se odabrati Sketch.2 objekt iz radnog stabla (slika
4.94)).

Parameter Explore ? X

Feature: ‘ 3D Shape00009383 A\Reference Contour\Sketch.2

- Parameters

Name Type Value Driven By A
lBoolean e ||
Offset_1_15\V... Length -15mm
Offset 3_15\V... Length -15mm
Offset_140\V... Length -40mm
Offset_2_40\V... Length -40mm
Offset 3. 40\V... Length -40mm
CunvilinearDist.. Length -750mm
CunvilinearDist... Length 750mm

Length.16\Len... Length 4mm
lenath.17\len.. lenath 3mm

New Parameterof type [Real | With | Single Value v
Remove:

Import.. Create Extenal Parameter...

v

Parameter

Value : [rue .
Properties
Local Name: | Activity

Name: Reference Contour\Sketch2\Activity [(Reset

Comment:

[ Constant [JHidden

Standard | Engineering Rulel

Ranges
g ||D
o || O

oK Apply | Cancel

Slika 4.94. Odabir ,, Sketch.2 ** objekta unutar ,, Parameter Explorer* prozora
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Unutar Parameter Explorer prozora prvo se odabere vrsta parametra koja se zeli kreirati. Postoje
devet vrsti parametra koji mogu biti odabrani, a to su: Boolean, Real, String, Length, Angle,
Integer, Area, Volume, Mass.

Odabir vrste parametra ovisi o tipu objekta za koji ¢e biti definiran, odnosno na koji ¢e se odnositi.
Posto se sve definirane dimenzije unutar nacrta odnose na duljine, skupa s radijusima, odabrati ¢e

se Length opcija pri svakom novom kreiranju parametra (slika 4.95.).

Nakon $to se odabrala vrsta parametra, potrebno je odabrati Single Value opciju pozicioniranu sa
desne strane kucice za odabir tipa parametra (slika 4.96.). Time se potvrduje da ¢e kreira parametar

biti definiran s jedinstvenom vrijednoscu.

Parameter Explorer ? X
Feature: ‘ 3D Shape00009383 A\Reference Contour\Sketch.2 Feature: ‘ 3D Shape00009383 A\Reference Contour\Sketch.2
Parameters Parameters
Name Type Value Driven By Q Name Type Value Driven By Q
Length -15mm Offset_1_15\V... Length -15mm
Length -15mm Offset_3_15\V... Length -15mm
.. Length -40mm Offset_1_40\V... Length -40mm
Length -40mm Offset_2_ 40\V... Length -40mm
Length -40mm Offset_3_40\V.. Length -40mm
CurvilinearDist.. Length -750mm CurvilinearDist... Length -750mm
CurvilinearDist... Length 750mm CurvilinearDist... Length 750mm
Length.16\Len... Length 4mm Length.16\Len.. Length 4mm
lenath.17\l en... Lenath 3mm hd Lenath. 17\l en... Lenath 3mm hd
New Parameterof type [Real | with | Single Value v New Parameter of type | Length With [ Single Value ~
eal Create External Parameter. [lises Single Value [heter..
& Length N
Binge N
Parameter & Integer Parameter
Valve: [ |@Stng I Vahe: [us 7l
Properties @ Boolean i
P = Properties
Local Name: | Activity f&Area Local Name: | Activity
) Volume
Name: Reference @ Mass Name: Reference Contour\Sketch.2\Activity ‘
...+ More
Comment: Comment:
L] Constant [ constant
Ranges | Ranges
|
|
|
OK Apply Cancel Apply Cancel
Slika 4.95. Odabir ,, Length ““ vrste parametra Slika 4.96. Odabir ,, Single Value“ opcije

Nakon §to su navedeni koraci napravljeni, pritiskom na New Parameter of type tipku (slika 4.97.)

unutar Parameters prozora, ali i radnog stabla kreira se Length parametar.
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Parameter Explorer ? X

Feature: | 3D Shape00009383 A\Reference Contour\Sketch.2

r Parameters

Name Type Value Driven By o~
Activity Boolean true

Offset_1_15\V... Length -15mm
Offset_3_15\V... Length -15mm
Offset_1_40\V.. Length -40mm
Offset_2_40\V... Length -40mm
Offset_3_40\V... Length -40mm
CurvilinearDist... Length -750mm
CurvilinearDist... Length 750mm
Length.16\Len... Length 4mm

lennth 17\ en. lenath 3mm

Length With | Single Value ~

Remove Creates a Length Import.. Create External Parameter...

5 Limit Surface

- Parameter
Value: |0mm E

Properties

Local Name: | Length.1 |

Name: Reference Contour\Sketch.2\Length.1 ‘ Reset

Comment:

[_] Constant ] Hidden

Slika 4.97. Kreirani ,, Length “ parametar nakon pritiska ,, New Parameter of type* tipke

Prelazi se na kona¢nu fazu u kreaciji parametara, a to je definiranje vrijednosti i imena parametara.
Vrijednost svih kreiranih parametara ovisit ¢e o kreiranoj skici konture koljena. Tako ¢e parametar
B imati vrijednost 500 mm, parametar Nose ¢e imati 15 mm, a parametar R ¢e imati vrijednost 40

mm.

Sto se ti¢e naziva, svi parametri koji moraju biti vidljivi prilikom ubacivanja koljena unutar modela
¢e imati prefiks Pub_ (Public) ispred naziva. To se odnosi na parametre koje je potrebno ili moguce
mijenjati prilikom pozicioniranja koljena unutar modela.

Svi parametri koji ne smiju ili ne trebaju biti vidljivi ¢e imati prefiks Priv_ (Privite).

U ovom slucaju, svi parametri koji su vidljivi na nacrtu unutar zadanog kataloga imati ¢e prefiks
Pub. To su: udaljenost srediSnje linije (B), duljina ,,nosa“ koljena (Nose) i kruznice/scallop-i u

kutovima koljena (R). Definicija parametra vidljiva je na slici 4.98., na primjeru parametra B.
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Parameter Explorer ? X

Feature: | 3D Shape00009383 A\Reference Contour\Sketch.2

Parameters

Name Type Value Driven By @

| Activity Boolean true

Offset_1_15\V.. Length -15mm

Offset 3 15\V.. Length -15mm

Offset_1_40\V.. Length -40mm

Offset 2 40\V.. Length -40mm

Offset_3_40\V.. Length -40mm

CurvilinearDist... Length -750mm

CurvilinearDist... Length 750mm

Length.16\Len.. Length 4mm

Lenath.17\ en.. lenath 2mm hd
New Parameter of type | Length With | Single Value ~
Remove Import.. Create External Parameter..
Parameter

Value: | 500mm ’z‘
Properties

Local Name: | Pub_B ‘
Name: Reference Contour\Sketch.2\Pub_B ‘
Comment:

] Constant | Hidden

Ranges

] Inf.Range ‘ |

| Sup.Range ‘ |

oK Apply Cancel

Slika 4.98. Imenovanje novo kreiranog parametra (,, Pub_B*) i upisivanje vrijednosti

Sve ostale dimenzije koje nisu navedene, a to su Sirina koljena i srediSnje kruznice, biti ¢e
definirane preko formula u kojima ¢e se koristit parametri odnosno parametar B. Za navedene

dimenzije nece se kreirati posebni parametri, ve¢ samo formule.

Nakon sto je parametru dodijeljen odgovarajuéi naziv i vrijednost, pritisne se Apply tipka kako bi

se potvrdio parametar unutar Parameter Explorer prozora, ali i radnog stabla.

Ukoliko postoji viSe parametara koji se moraju kreirati unutar skice, Sto je slu¢aj ovdje, korisnik
ponavlja prethodno navedene korake. Odabire se prvo tip parametra (Length) i vrsta dimenzije
(Single Value), potvrduje se izbor pritiskom na New Parameter of type ¢ime se kreira novi
parametar unutar radnog stabla i Parameters prozora, upisuje mu se odgovarajuce ime i vrijednost

(u ovisnosti o dimenzijama na skici), i pritisne se Apply tipka.

U ovom primjeru je potrebno sveukupno kreirati tri parametra: Pub_B, Pub_Nose i Pub_R (slika
4.99.).
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Parameter Explorer ? X
Feature: | 3D Shape00009383 A\Reference Contour\Sketch.2
Parameters
Name Type Value Driven By 2
Length.27\Len.. Length 4mm
Offset_2_500\.. Length -500mm
Offset.55\0Offset Length 340mm
Offset.62\0ffset Length 340mm
Offset.64\Offset Length 40mm
Offset.68\0Offset Length 40mm
Pub_B Length 500mm
Pub_Nose Length 15mm
Length __Jaomm ||
~
New Parameter of type With | Single Value v
Remove Import.. = Create External Parameter...
Parameter
Value: |40mm ’z‘
Properties
Local Name: | Pub_R ‘
Name: Reference Contour\Sketch.2\Pub_R |
Comment:
[ Constant [] Hidden
Ranges
[1Inf.Range | |
[] sup.Range | |
OK Apply Cancel

Slika 4.99. Kreirani parametri unutar ,, Parameter Explorer* prozora

Kako bi se potvrdio izbor i definicija parametara, pritisne se OK tipka ¢ime se parametri

automatski kreiraju unutar radnog stabla, na odabranoj poziciji.

4.2.2.5. Definiranje parametara preko formula

Definiranje parametara podrazumijeva povezivanje kreiranih parametara s mjerama unutar skice

konture koljena, preko formula.
Prvo se zapocinje sa povezivanjem kreiranih parametara sa dimenzije odmaknutih linija.

Duplim klikom se selektira odmaknuta krivulja koju se zeli definirati preko parametra odnosno
kojoj se zeli dodijeliti parametar. U ovom slucaju to je odmaknuta krivulja Offset_1_15 koja

predstavlja limit ,,nosa* koljena (slika 4.100.).
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Limit_1

- Limit_2

s Limit_3

[ - S S SR e S W g

=

!i] Pub_R

+ Limit Surface

Slika 4.100. Odabir ,,Offset 1 _15“ iz radnog stabla

Nakon §to se odabrala krivulja, automatski ¢e se otvoriti skica konture koljena. 1z radne trake, pod

Tools karticom, selektira se Formula ikona. Unutar Formulas prozora odabere se parametar koji

ima definiranu vrijednost, u ovom slucaju vrijednost od -15 mm, i odabere se Add Formula tipka

(slika 4.101.).

Formulas: Offset 1_15

B3

Filter on Offset_1_15

Filter Name:

Filter Type: | All ~

Double-click a parameter to edit it

? x

Import.. Create External Parameter...

“Reference Contour\Sketch.2\Offset_1_15\Activity” true

Parameter Value Formula Active

“"Reference Contour\Sketch.2\Offset_1_15\Value® _-

Edit name orvalue of the current parameter

Reference Contour\Sketch.2\Offset_1_15\Value || -15mm
New Parameter of type With | Single Value .

=]

Add Formula

Delete Parameter

Opens the Formula editor to let you
add a formula to the selected parameter

OK Apply Cancel

Slika 4.101. Dodavanje formule odabranoj dimenziji preko ,, Add Formula“ tipke

Spomenutim odabirom otvara se novi Formula Editor prozor unutar kojeg se dodjeljuju parametri

odabranim dimenzijama konture Kkoljena odnosno zapisuju se formule pomocu kreiranih

parametara.
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Parametar koji ¢e odredivati dimenziju pomaknute krivulje je parametar pod nazivom Pub_Nose.
Vazno je voditi racuna o predznaku koji se nalazi ispred same vrijednosti dimenzije. Ukoliko je
negativan znak ispred vrijednosti dimenzije, tada je potrebno, prije ubacivanja parametra u

Formula Editor kucicu, staviti znak minus kako bi konaéna vrijednost parametra bila pozitivna.

Kao §to je receno, upisuje se znak minus i odabere se dvostrukim klikom parametar Pub_Nose iz

radnog stabla koji ¢e definirati dimenziju pomaknute krivulje (slika 4.102.).

Formula Ed ice Contour\Sketch.2\Offset_1_15\Value™

B 8|2 ¢

| Reference Contour\Sketch.2\Offset_1_15\Value

|—‘Referen(e Contour\Sketeh.2\Pub_Nose™

Dictionary Members of Parameters Members of All

: Limit_

+ Limit 2 arameters | Reference Contour\Sketch 2\Activity'

L Lt i Advanced Mathematics Fu Renamed parameters “Reference Contour\Sketch.2\Offset_1_15
Part Measures Boolean “Reference Contoun\Sketch.2\Offset_3_15
Axis Systems Constructors Length “Reference Contour\Sketch.2\Offset_1_40
Circle Constructors CstAttr_Mode *Reference Contour\Sketch.2\Offset_2_40
Constant Constraint *Reference Contour\Sketch.2\Offset_3_40
Design Table ¥ ||Set of parameters "Reference Contour\Sketch.2\Curvilinearl ¥
< > < >

Mark.1

Reference Contour\Sketch.2\Pub_Nose ‘I Omm E

OK Cancel

| Pub_Nosg
Reference Contour\Sket: )_Nose/Sketch.2/Reference Contour

[+ Limit Surface

Slika 4.102. Odabir ,, Pub_Nose “ parametra iz radnog stabla

Kako bi se potvrdio odabir pritisne se na OK tipku ¢ime se korisnik vra¢a natrag u Formulas prozor
I ponovno odabire OK tipku kako bi se kona¢no potvrdio izbor. Time se kreira formula kojom se
dimenzija unutar nacrta povezuje sa kreiranim parametrom. Pokraj vrijednosti unutar skice konture

koljena prikazati ¢e se f(x) znak (slika 4.103.).

Slika 4.103. Definirana formula za odabranu dimenziju odmaknute krivulje ,, Offset 1 15

Izade se iz skice preko Exit App opcije iz radne trake.
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Korak se ponavlja i za drugu odmaknutu krivulju ,,nosa“ koljena, Offset_3_15 (slika 4.104.).

Formulas: Offset_3 15 ? X

_[g?ﬁ Import.. = Create External Parameter...

Filter on Offset_3_15

Filter Name:‘ * ‘

Filter Type: ‘AII v‘

Double-click a parameterto editit

Parameter Value Formula
________ ] |'Reference Contour\Sketch.2\Offset_3_15\Activity” true

——————————————— Reference Contour\Sketch 2\Offset_3_15\Value™

Edit name or value of the current parameter

Reference Contour\Sketch 2\Offset_3_15\Value J[ -15mm

New Parameter of type | Length With | Single Value ~ Add Formula

Delete Parameter Delete Formula

oK Apply Cancel

Slika 4.104. Definirana formula za odabranu dimenziju odmaknute krivulje ,, Offset 3 15

Jo§ jedna odmaknuta krivulja koja se Zeli definirati preko parametra je odmaknuta krivulja u

sredisnjem dijelu konture koljena. Koraci su isti, no prilikom odabira parametra iz radnog stabla
odabere se parametar Pub_B (slika 4.105.).

B/« |B|®] g9l

‘ Reference Contour\Sketch.2\Offset_2_500\Value

Limit_1

- Limit_2

|-Reference Contour\Sketch.2\Pub_B*
Dictionary of P; Members of All

Parameters ~

Advanced Mathematics Fu

I “Reference Contour\Sketch.2\Activity™ A

Renamed parameters

“Reference Contour\Sketch.2\Offset_1_15'

Part Measures Boolean “Reference Contour\Sketch.2\Offset_3_15
Axis Systems Constructors Length “Reference Contour\Sketch.2\Offset_1_40
Circle Constructors CstAttr_Mode “Reference Contour\Sketch.2\Offset_2_40'
Constant Constraint “Reference Contour\Sketch.2\Offset_3_40

Design Table V ||Set of parameters “Reference Contour\Sketch.2\Curvilinearl ¥
< > < >

Reference Contour\Sketch.2\Pub_B H 500mm E

Cancel

1§l Pub_r

Slika 4.105. Definiranje formule za dimenziju odmaknute krivulje ,, Offset 2 500"

Za definiranje ostalih dimenzija, koje nisu dimenzije odmaknutih linija, potrebno je u¢i u skicu
konture koljena.
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Prvo ¢e se definirati formula za dimenziju Sirine koljena. Dimenzija $irine koljena jednaka je
vrijednosti parametra Pub_B zbrojenom sa polovinom njezine dimenzije. To znaci da ¢e se

prilikom definiranja formule za Sirinu koljena Kkoristiti parametrom Pub_B iz radnog stabla.

Odabere se dimenzija Sirine koljena, unutar skice konture koljena, pri ¢emu ¢e iskociti prozor¢i¢

unutar kojeg se odabere Formula ikona (slika 4.106.).

Formula

Edits a formula for a
constraint value.

Slika 4.106. Odabir ,, Formula ““ ikone iz prozorcica

Nakon odabira navedene opcije, Formula Editor prozor ¢e se automatski otvoriti. Unutar kucice
se prvo piSe negativan predznak, poSto je dimenzija Sirine unutar skice negativna, 1 otvara se

zagrada unutar koje ¢e se provesti glavni proracun.

Dvostrukim klikom se odabere parametar Pub_B iz radnog stabla, nakon ¢ega se upisuje znak plus,
otvara se zagrada, dvostruki klik ponovno na parametar Pub_B iz radnog stabla, znak dijeljenja,
upisuje se broj 2 (jer se traZi polovina vrijednosti parametra Pub_B), i kona¢no se zatvaraju

zagrade. Konacan izgled formule za proracun $irine koljena prikazan je na slici 4.107.

Formula Editor: "Reference Contour\Sketch.2\CurvilinearDistance.9\Length

2] | B|®]¢[|ce|

I Reference Contour\Sketch.2\CurvilinearDistance.9\Length ‘ =
|- (Reference Contour\Sketch.2\Pub_B"+ (‘Reference Contour\Sketch.2\Pub_B’/2))
Dictionary Members of Parameters Members of All

~ A ||'Reference Contour\Sketch.2\Activity” A
Advanced Mathematics Fu Renamed parameters “Reference Contour\Sketch.2\AbsoluteAx
Part Measures Boolean “Reference Contour\Sketch.2\Limit_1\Acti
Axis Systems Constructors CstAttr_Mode “Reference Contour\Sketch.2\Limit_2\Acti
Circle Constructors Length “Reference Contour\Sketch.2\Limit_3\Acti
B  Constant Part “Reference Contour\Sketch.2\Coincidence
Solid "Reference Contour\Sketch.2\Coincidence ¥

< > |lcurve v« >

HSOOrnm

} Reference Contour\Sketch.2\Pub_B

Slika 4.107. Upisivanje formule za Sirinu koljena (,, Limit_1*)
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Kada se provijeri je li napisana formula u redu, dizajner potvrduje izbor odabirom tipke OK.

Formula se ponavlja i za gornju vrijednost Sirine koljena, odnosno dimenziju opisanu tockama na

Limit_3 krivulji, samo se ne stavlja znak minus jer je dimenzija pozitivna (slika 4.108.).

Bt B2 ¢l

| Reference Contour\Sketch.2\CurvilinearDistance.10\Length

I‘Reference Contour\Sketch.2\Pub_B"+('Reference Contour\Sketch.2\Pub_B"/2)
Dictionary Members of Parameters Members of All

~ ‘Reference Contour\Sketch2\Activity' A
Advanced Mathematics Fu Renamed parameters “Reference Contour\Sketch.2\Offset_1_15
Part Measures Boolean “Reference Contour\Sketch.2\Offset_3_15
Axis Systems Constructors Length “Reference Contour\Sketch.2\Offset_1_40'
Circle Constructors CstAttr_Mode “Reference Contour\Sketch.2\Offset_2_40'

Constant Constraint “Reference Contour\Sketch.2\Offset_3_40'

Design Table V | Set of parameters “Reference Contour\Sketch.2\Curvilinearl v
< > < >

Reference Contour\Sketch.2\Pub_B [ | 500mm E

OK Cancel

Slika 4.108. Upisivanje formule za Sirinu koljena (,, Limit_3“)

Isti princip vrijedi i za dodjeljivanje parametra Pub_R dimenzijama unutarnjih scallop-a koljena

(slika 4.109.) i za kreiranje formule koja ¢e definirati dimenzije vanjskih radijusa/kruznica (slika
4.110).

Formula Editor: ‘Reference Contour\Sketch.2\Offset.64\Offset”

= 2] ) P
[ Reference Contour\Sketch.2\Offset.64\Offset
I‘Reference Contour\Sketch.2\Pub_R’

Dictionary Members of Parameters Members of All

A A | Reference Contour\Sketch.2\Activity' A

Advanced Mathematics Fu Renamed parameters “Reference Contour\Sketch.2\AbsoluteAx
Part Measures Boolean “Reference Contour\Sketch.2\Limit_1\Acti
Axis Systems Constructors CstAttr_Mode ‘Reference Contour\Sketch.2\Limit_2\Acti
Circle Constructors “Reference Contour\Sketch.2\Limit_3\Acti
Constant “Reference Contour\Sketch.2\Coincidence
Design Table i “Reference Contour\Sketch.2\Coincidence ¥
< >

|

Slika 4.109. Upisivanje formule za ,, scallop-e “ koljena
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F Reference Cont Sketch.2\Offset.55\0ffset

rmula editol A tou!
B[\ |B[2]¢[9| [P
‘ Reference Contour\Sketch.2\Offset.55\Offset =
l\ 36%(Reference Contour\Sketch.2\Pub_B'/2)

Dictionary Members of P

A
Advanced Mathematics Fu Renamed parameters
Part Measures

Axis Systems Constructors
Circle Constructors
Constant

Members of All

“Reference Contour\Sketch.2\Activity ~
“Reference Contour\Sketch.2\Offset_1_15'
“Reference Contour\Sketch.2\Offset_3_15
“Reference Contour\Sketch.2\Offset_1_40'
“Reference Contour\Sketch.2\Offset_2_40'
“Reference Contour\Sketch.2\Offset_3_40'

Design Table ¥ | Set of parameters “Reference Contour\Sketch.2\Curvilinear[ ¥
< > < >
Reference Contour\Sketch.2\Pub_B H 500mm E

Cancel

Slika 4.110. Upisivanje formule za vanjske/sredisnje kruznice koljena

Sve kreirane formule biti ¢e pozicionirane unutar Relations radne mape i korisnik ih je duzan
prebaciti unutar skice konture koljena, koristeci se drag & drop tehnikom odnosno povlacenjem
formula pojedinac¢no iz jedne radne mape u drugu. Konacan izgled formula prebacenih u Reference

Contour radnu mapu prikazan je naslici 4.111.

r[E'i Parameters
2. Relations
N

|=Frgs PartBody

[ i Gy
|

£ 'L_ Absolutes:

+ In"|\:‘ Geometry

+- Fil Co ints

£ F;; Use-edges
[i] Pub_B=500mm
[i] Pub_Mose=15mm

m Pub_R=40mm

4 Formula, 10 "Reference ContourySki s \Walue'=-"Reference Co

4 Formula.11: "Reference Contou ff: ue’'=-"Reference Co

4 Formula Reference Contour cl \ e'=-"Reference C
o Formula,13: 'Reference Contou

4 Formula.14: Reference Contou f 1dhLength'="Re

54 Formula,15: 'Reference Contoury, { ‘Reference Conte

‘Reference Contour\Sketch, 5 Jffset'="Reference Contc

eference Contou teh it (Reference

eference Contou eference

Slika 4.111. Prebacene formule unutar skice konture koljena
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Konac¢no, kako bi koljeno bilo u potpunosti modelirano, potrebno je pretvoriti konturu koljena u
3D profil. Prvi korak je da dizajner otvori skicu konture koljena, koja se nalazi unutar Reference
Contour radne mape, dvostrukim klikom na istu.

Odabere se 3D Profile ikona iz radne trake (slika 4.112.).

Output feature

E, 3D Axis
3D Plane
("}
3D Profile
E. Ly
Standard | Sketch | Analysis = View | AR-VR Tools Touch E%l Multi Output Profiles

% & =] e s = @ 1%
JE>) « . k]
Group Quick Comner Chamfer Mirror Project Construction/Standard | Dimensional Close OQutput Instantiate Cancel
Trim 3D Elements Element Constraints arc feature Group and Exit

Slika 4.112. Odabir ,,3D Profile “ ikone iz radne trake

Kada se otvori 3D Profile prozor, pritiskom na jednu krivulju konture koljena sustav ¢e automatski
prepoznati cijelu zatvorenu konturu koljena (slika 4.113.). U okviru prozora je moguce definirati

i ime 3D profila radi bolje preglednosti unutar radnog stabla.

B, Profile Definition

Name | Profile.1
Mode | Wire (Automatic Propagation) ¥
Color

Input Geometry

X | Arc.1 (Intersection.3)

» Output Geometry
Check

Tangency Connexity
Manifold Curvature

Slika 4.113. Pretvorba konture koljena u 3D profil

Izade se iz skice pritiskom na Exit App ikonu iz radne trake. 3D profil odnosno 3D objekt (koljeno)

¢e biti vidljiv u prostoru i unutar radnog stabla kao $to je prikazano na slici 4.114.
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Slika 4.114. Prikaz 3D objekta u prostoru i unutar radnog stabla

Prije zavr$nog spremanja koljena R71 unutar 3D Experience platforme, korisnik je duzan
promijeniti ime 3D Shape-a tako da ima isti naziv kao i Structure Contour objekt, a to je R71.
Promjena naziva se vrsi preko Properties opcije koja se pojavi nakon desnog klika na objekt.
Navedeni korak je moguce napraviti i u pripremnim fazama modeliranja koljena, kada se

preimenuje Structure Contour objekt, no mogucéa je izmjena i prije kona¢nog spremanja koljena.

Osim preimenovanja 3D Shape-a, prema pravilu ¢e se preimenovati i skica konture koljena, te ¢e

takoder poprimiti naziv R71, naziv jednak 3D Shape-u i Structure Contour objektu.

Konaéno se sprema kompletni objekt/koljeno (Parametric Contour). Spremanje objekata unutar
3D Experience platforme se moze izvrsiti na dva nacina. Prvi nacin je pritiskom na strelicu u
gornjem desnom kutu prozora i odabir Save opcije. Drugi, ujedno i brzi naéin, je istovremeno
pritisnuti tipku Control i S na tipkovnici. Sustav ¢e javiti o statusu objekta tj. je li objekt spremljen
ili nije.

Navedeno koljeno R71 se po tezini smatra srednje teSkim koljenom za modelirati. U sklopu ovog
rada su se modelirala koljena koja spadaju u tezu razinu, a nazivaju se preklopnim koljenima. To

su koljena K23, K37 i K39. Specifi¢nost takvih koljena je u tome §to se zavaruju na jedan od limita.

Princip modeliranja preklopnih koljena je sli¢an kao §to je to objaS$njeno u prethodnom tekstu, no
razlika je u tome $to se profili, na koje se zavaruju koljena, crtaju unutar skice koljena i definirani
su kao konstrukcijski (pomoc¢ni) elementi Cije su dimenzije definirane preko formula te se
udaljenosti konture koljena od navedenih elemenata kao i same vrijednosti udaljenosti elemenata

definiraju preko kruznica ¢ime se postize stabilnost i jednaka udaljenost u svakom scenariju.
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Slike skica preklopnih koljena K23, K37 i K39 prikazane su na slikama 4.115., 4.116. i 4.117.

=i, K23 A
& 3 A
¥ xyplane
¥ yzplane
¥ mplane
II—[I“! Parameters
+-%2. Relations
”} PartBady
- ReferenceContour
k23
+1,  AbsoluteAxis
+ u".'i. Geometry
4 i Constraints
- Use-edges
-H= Outputs
Al K23
Il Pub_A=400mm
Il Pub_B=300mm
Il Pub_H=180mm
+ LimitSurface

=HL, K37 A
=& [a7A
xy plane
¥z plane
z plane
r[g“! Parameters

+-T¥2. Relations
% PartBody
--f% ReferenceContour
=HlZ K37
+-4.  AbsoluteAxis
o

Geometry
+- i Constraints
+ Use-edges
- |€, Outputs. 1
AL ka7
I§l Pub_a=165mm
Il rPub_R=35mm
Il Pub_H=180mm

[+ LimitSurface

Slika 4.116. Skica preklopnog koljena ,, K37 “




=~ LimitSurface

Slika 4.117. Skica preklopnog koljena ,, K39

Osim toga, postoje i koljena u sklopu ovog rada ¢iji se radijus mijenja u ovisnosti o dimenzijama
profila. To su koljena K36, K37, K39, K63, K64, K65, K66, R61, R74 i R75. Radijusi se mogu
mijenjati ru¢no, no brzi nacin je kreacijom pravila unutar kojeg se odreduju ogranienja i

vrijednosti.

Pravilo se kreira odabirom Rule opcije iz radne trake unutar Engineering Rules Capture aplikacije.

Standard | Engineering Rules Capture View AR-VR Tools Touch -

¥ Q& 8 B b %

Check Reaction Knowledge List Parameter Relation
Pattern Set Set

Slika 4.118. ,, Rule “ opcija unutar radne trake

Pravilo kod svih navedenih koljena mora biti da ako je visina limitiraju¢eg profila veca ili jednako
140 mm, i manja ili jednako 180 mm, radijus koji se nalazi pored limitiraju¢eg profila mora iznositi

35 mm, a ako je visina profila ve¢a od 180 mm radijus mora iznositi 40 mm.

Upisivanjem jednostavnih if-else operacija i odabirom ovisnih parametara (Pub_PROFILE
HEIGHT i Priv_R) dvostrukim klikom na iste iz radnog stabla, postiZe se ispravan rad navedenog

pravila. Navedeno pravilo je prikazano na slici 4.119. na primjeru koljena K36.

77



Rule Editor: Rule.2 Active

ﬂLine: Ihl \ll*!ll&l | |<P>|

/*Rule created by mmuschet 1/25/2023%/

if ReferenceContour\K36\Pub_PROFILE_HEIGHT <=180mm
ReferenceContour\K36\Priv_R1=25mm

else
ReferenceContour\K36\Priv_R1=40mm

Dictionary Members of Parameters Members of All
~ ReferenceContour\K36\Activity
Keywords Renamed parameters ReferenceContour\K36\AbsoluteAxis\Activity
Advanced Mathematics Fu Boolean ReferenceContour\K36\Limit_1\Activity
Part Measures Length ReferenceContour\K36\Limit_2\Activity
Axis Systems Constructors CstAttr_Mode ReferenceContour\K36\Limit_3\Activity
Circle Constructors Part ReferenceContour\K36\Offset_T\Activity
Constant ¥ || Solid ReferenceContour\K36\Offset_T\Value
< > Geometric feature <

Il |

Apply Cancel

Slika 4.119. Prikaz pravila za promjenu radijusa na primjeru koljena ,, K36 “

Takoder su se modelirala koljena koja uz radijus, koji se mora mijenjati u ovisnosti o visini
limitirajuceg profila, mora biti i odmaknut od gornjeg ruba profila za odgovarajucu vrijednost E.
To su koljena K38, K39, K65, K66, R75. lzgled i vrijednosti parametra E prikazane su na slici
4.120., na primjeru koljena K66.

K66 INTANKS ~ BRACKET PANEL
UTANKOVIMA syntax R

R=35 FOR 140<=h<=180
R=40 FOR h>180

=)

K> free side
__[ s h E
120-160 30
L 180220 | 50
b>120 240-300| 60
320-430 80

Slika 4.120. Prikaz udaljenosti ,, E* na primjeru koljena ,, K66 unutar kataloga

Osim §to korisnik mora kreirati jo§ jedno pravilo, ovaj put samo if pravilo jer se radi o nabrajanju,
mora kreirati jo§ jedan parametar Priv_E koji ¢e predstavljati udaljenost od ruba profila i koji ¢e
se mijenjati u ovisnosti o visini profila. Navedeno pravilo je prikazano na slici 4.121. na primjeru
koljena K66.
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Rule Editor: Rule.4 Acti

Blue 7 A B2 2] ]

/*Rule created by mmuschet 1/24/2023%/

if ReferenceContour\K66\Pub_PROFILE_HEIGHT>120mm and ReferenceContour\K66\Pub_PROFILE_HEIGHT < 160mm
ReferenceContour\K66\Priv_E=20mm

if ReferenceContour\K66\Pub_PROFILE_HEIGHT>130mm and ReferenceContour\K66\Pub_PROFILE_HEIGHT <220mm
ReferenceContour\K66\Priv_E=50mm

if ReferenceContour\K66\Pub_PROFILE_HEIGHT>240mm and ReferenceContour\K66\Pub_PROFILE_HEIGHT <220mm
ReferenceContour\K66\Priv_E=60mm

if ReferenceContour\K66\Pub_PROFILE_HEIGHT>220mm and ReferenceContour\K66\Pub_PROFILE_HEIGHT <420mm
ReferenceContour\K66\Priv_E=80mm

Dictionary Members of Parameters Members of All

Parameters A | ~ | ReferenceContour\K66\Activity
Keywords

Advanced Mathematics Fu
Part Measures

Axis Systems Constructors
Circle Constructors

Constant

Design Table v

< >

Renamed parameters ReferenceContour\K66\AbsoluteAxis\Activity
Boolean ReferenceContour\K66\Limit_T\Activity
CstAttr Mode ReferenceContour\K66\Limit_2\Activity
Length ReferenceContour\K66\Limit_3\Activity

Part ReferenceContour\K66\Limit_4\Activity

Solid ReferenceContour\K66\Coincidence.1\Activity
Geometric feature ReferenceContour\K66\Coincidence.1\Mode
Constraint + | ReferenceContour\K66\Coincidence.2\Activity

OK Apply

Cancel

Slika 4.121. Prikaz pravila za udaljenost ,,E“ na primjeru koljena ,, K66 *

4.2.3. Dodavanje koljena u bazu podataka (Data Setup)

Nakon §to su koljenu u potpunosti definirani limiti, oblik konture i nakon $to su mu dodijeljeni
parametri time i formule, zadnja faza cijelog procesa je ubaciti koljena u bazu podataka kako bi
korisnik bio u moguénosti koristiti isti prilikom modeliranja Structure Functional Design

(funkcionalnog) i/ili Structure Detailed Design (detaljnog) modela broda.

Koljena se preko referentnih kataloga ubacuju u bazu podataka ¢ime postanu vidljivi unutar
Parametric Contour aplikacije. Fizicki, kreirani 3D objekti (u ovom slucaju koljena) se nalaze u

referentnim katalozima.

Prvi korak pri ubacivanju koljena u bazu podataka je provjeriti ima li korisnik odgovarajuc¢u ulogu
(Role). Postoji vise razli¢itih uloga unutar 3D Experience-a, no neke glavne koje ¢e korisnik

uglavnom imati su voditelj ili Leader i vlasnik ili Owner.

Jedina razlika izmedu te dvije uloge, na $to se treba voditi ra¢una pri modeliranju koljena i
ubacivanju istih u bazu podataka, je u tome $to jedino sa Owner ulogom korisnik moze pristupiti
Data Setup aplikaciji, dok sa Leader ulogom moze ubaciti objekt (koljeno ili neki drugi detalj)
unutar referentnog kataloga.

Provjera aktivne uloge se moze izvrSiti pritiskom na strelicu u gornjem desnom kutu 3D
Experience prozora pri ¢emu Ce izaéi prozor sa imenom aktivnog projektnog radnog prostora
unutar kojeg korisnik radi i imenom uloge koja je u tom trenutku aktivna.
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Ukoliko nije aktivna Leader uloga, koja je nuzna za dodavanje koljena unutar referentnog

kataloga, korisnik ju moze vrlo lako promijeniti pritiskom na ikonu olovke.

Osim toga, nuzno je provjeriti aktivan projektni radni prostor. Projektni radni prostor u kojem
korisnik mora biti aktivan prilikom dodavanja koljena u bazu podataka Tehnickog fakulteta je

projektni radni prostor pod nazivom BGLabResources.

Drugi korak je otvaranje referentnog kataloga. Ukoliko korisnik nije siguran kako se naziva

referentni katalog na odabranom projektnom prostoru, sluzi se Data Setup aplikacijom.

Uloga koja mora biti aktivna u slu¢aju kada se zeli pristupiti Data Setup aplikaciji je Owner uloga.
Nacin promjene aktivnog radnog prostora i uloge, za pristup Data Setup aplikaciji, vidljiv je na
slici 4.122.

Creclentials x

Drgani:r:ution
Company Mame ¥
\zhorni Projekt MGRO Collaborative Space

BGLabResources v

Responsibility

Slika 4.122. Prikaz aktivne uloge i projektnog radnog prostora prilikom pristupa ,, Data Setup *“ aplikaciji

Data Setup aplikaciji se pristupa pritiskom na zapadni dio 3D Experience kompasa. Kada je
otvorena navedena aplikacija, odabere se BGLabResources unutar lijevog prozora. Unutar desnog
prozora pronade se Structure Resources objekt koji je potrebno otvoriti pritiskom na znak plus.
Najgornji objekt unutar popisa je najnovija verzija strukturnih resursa, stoga je potrebno odabrati

isti desnim klikom i pritisnuti Edit the selected Resource Table opciju.

Nakon $to se otvorio novi prozor pronade se Structure Reference Catalog objekt, koji predstavlja
aktivni referetni katalog detalja trupa broda za odabrani projektni radni prostor, te je sa desne
strane navedenog objekta vidljiv puni naziv referentnog kataloga (slika 4.123.) koji se mora upisati

u trazilicu kako bi se pronasao Zeljeni katalog.
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bgLAB_STRRES_SAB_OilTanker ars-R1132100613214-00000043 A1 (Structure Resources) I X

Resource Table

Description : Definition of resources for the Structure App @ WEphem St
Logical Name " Resource Type H Resource =
@ 2D Symbol Catalog EE Catalog ::E dbf-5R32DSymbolsCatalogiR3_51 (dbf-SR52D3ymholsCatalogSRS_51)

O Annotation Text Style Catalog EE Cataleg D -MJ-STR-StructureAnnotationCatalog- 124236-24 (-MJ-STR-StructureAnnotationCatalog-12¢
& Rules Catalog EE Cataleg D -MJ-STR-RulesCatalog-121234-23 (-MJ-5TR-RulesCatalog-121234-23)

) Respurces Catalog 5 Catalog D ResourceCatalog (ResourceCatalog)

@ Project Dictionary g:? Knnw—hﬂ‘.mpnment@? ShipbuildingDictionary kep-R1132100613214-00000001 A1 (ShipbuildingDictionary kep-R1°
@ Shell Expansion Drawing Template =] XML Document <Unset>

& Structure Fastener Catalog EE Cataleg D -CMNEXT-StructureWeldCatalog275-22 (-CNEXT-StructureWeldCatalog275-22)

O Structure PLM Medeling Definition @] XML Document <Unset>

#® Structure Reference Catalog ‘i Catalog |{:. dbf-MASTER-Structure Reference Catalog-1-1-1-5-4-125 (dbf-MASTER-Structure Reference =
4 b

10 resource(s) displayed / 10

Resource preview

i} dbf-MASTER-Structure Reference Catalog-1-1-1-5-4-125 (dbf-MASTER-Structure Reference Catalog-1-1-1-5-4-125)

Mo preview available for the resource 'dbf-MASTER-Structure Reference Catalog-1-1-1-5-4-125 (dbf-MASTER-Structure Reference Catalog-1-1-1-5-4-125)'

Narme filter (column may be hidden)

Resource Type: | <All resources> -

0K Cancel

Slika 4.123. Prikaz referentnog kataloga unutar ,, Data Setup  aplikacije

Nakon $to je poznato ime referentnog kataloga, isto se upise unutar trazilice. U trazilicu se upise
dbf-MASTER-Strucure Reference Catalog, referentni katalog detalja trupa broda koji se koristi na
Tehni¢kom fakultetu. Pritisne se ikona povecala (slika 4.124.) pri ¢emu se otvara prozor sa svim

rezultatima pod traZenim pojmom.

ldbf—MASTER-Structure Reference Cata\og‘ a R %
.
Favorite Searches

My Content

I Search
Advanced Search
PartSupply
Relations

Help On Type Shortcuts

Slika 4.124. Trazenje referentnog kataloga unutar trazilice

Ukoliko je dobiven veéi broj rezultata pretrazivanja, mogucée ih je filtrirati preko opcija
pozicioniranih na lijevoj strani 3D Experience prozora. U ovom slucaju, posto se zeli selektirati

referentni katalog iz pretrazenih rezultata, odabrati ¢e se filter zvan Catalog.
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Ukoliko filteri nisu ukljuceni, korisnik ih moZe manualno ukljuciti pritiskom na tag ikonu

pozicioniranu sa desne strane prozora za pretrazivanje.

Odabere se zeljeni referentni katalog unutar kojeg ¢e se ubaciti koljeno, desni klik na isti i selektira
se Explore opcija kako bi se katalog otvorio (slika 4.125.).

- {f dbf-MASTER-Structure Reference Catalog-1-1-1-5-4-125
- F Catalog | A.1 | In Work | Staff 1Lab | 19/03/2019 | EGLabResources | Colla... e
-
dbf-MASTER-StructureReferenceCatalog-1-1-1-5-4-125 .
@ Preview
Q Add Tags
c'i;} Explore ... b\

Explore With

= .

=) Properties

k5 ) ¢ Library

Ch Generate New Library Structure

:?:i Relations

Slika 4.125. Otvaranje referentnog kataloga preko ,, Explore “ opcije

Prije ubacivanja detalja trupa broda, u ovom slu¢aju koljena, unutar referentnog kataloga korisnik
mora aktivirati Leader ulogu. U referentnom katalogu pronade se Parametric Contours pod
katalog u kojem c¢e biti smjestena sva modelirana koljena u sklopu diplomskog rada. Desni klik
na Parametric Contours pod katalog, odabere se Insert opcija i konaéno Insert Existing Object
opcija (slika 4.126.).

ELB dbf-MASTER-Structure Reference Catalog-1-1-1-53-4-125 ||
+ = Parametic Contours 3-2.2.47-5-2dbf MASTER 63
;l- Endecuts-4-3-3-48-4-1dbf-MASTER-64 @ Explore .. Cirl=E
H—I— Openings-5-4-4-49-3-5dbf-MASTER-65
‘ﬂ- Slots-6-5-5-50-2-4dbf-hMASTER-66

Expand All Levels
E Select Under...

& Refresh and Collapse

@ Lock
l% Unlock

Bl sheet Editor

] Properties  Alt<Enter

&t Cirl+X
[h Lopy Cirl+C
B Paste Ctrl+V
Delete Del
Chapter 4 E Mew Chapter From

?ﬁ-‘g Persistent Query

‘-‘. Insert Existing Object *

@ [tem: Feature

Slika 4.126. Ubacivanje koljena unutar ,, Parametric Contours* pod kataloga
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U trazilicu se upise ime modeliranog koljena, koji se zeli ubaciti u katalog. U ovom slucaju ¢e to
biti koljeno pod nazivom R71. Kada se otvori prozor sa svim rezultatima, odabere se trazeno
koljeno (slika 4.127.).

3DSearch - Object Selection - Search results for "R71"

1 Results @ K7 Selectorsearch anobject or
Press ESC to exit
=T @R Multiselection
Structure Contour | A1 | In Work | Davor Bolf | 10:30:36 | BGLabResources | Collaborative Spaces v

scr-R1132100613214-00000125

Slika 4.127. Odabir ,,R71“ koljena iz pretraZenih rezultata

Navedeni korak se moze ubrzati ukoliko korisnik prethodno otvori modelirano koljeno u novoj

kartici (slika 4.128.).

Catalog app - dbf-MASTER R7T A.1

Slika 4.128. Koljeno ,,R71* otvoreno u zasebnoj kartici

Koljeno ¢e se automatski ubaciti na samom dnu Parametric Contours pod kataloga (slika 4.129.).
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G SAMPLE 2LINIT A2 ---000-34- 198-198-275-146- 195051 1M ASTER -89

? SAMPLE 2UINIT_A34 — 000-35-199-199-260- 143- 1940lbf-MASTER-90
? SAMPLE_3UIMITB4 ~-- D00-36-200-200-281 -181-2050b-MASTER- 91
G SAMPLE_SLIMIT_A32 --- 000-37-201-201-262-178-205dbi- MASTER-52
S? SAMPLE_2LIMIT.D ---.000- 38-202-202.263-175- 204db-MASTER-93
SAMPLE_ALINIT_A1T — 000-39-203-203-264-173-203dbf- MASTER-54
? SAMPLE 2UMIT A3 — 000-40-204-204-265-170- 2020 MASTER 85
T SAMPLE 2UMITC2 - 000-41-205-205-266-203-212d01-MASTER 95
? SAMPLE_2UIMIT_D2 ——-000-42-206-205-267-202-21 1dbf-MASTER-97
* SAMPLE SUMITA45 — 000-43-207-207-268-201-21 Dbt MASTER 98
SAMPLE_SUMIT_E2 .. 000-24.208- 208- 269200 209dbf MASTER. 99
SAMPLE_2UIMIT_A35 ... 000-£5-209.209- 290- 199 2080be- MASTER. 100
? SAMPLE ALINIT B2 --- 00D-46-210-210-291 - 98- 207Gb-MASTER- 101
? SAMPLE_2UINIT s - 000 -47-211-211-292-223-21 Blbf- MASTER- 102
? SAMPLE SUMITFS - 000-45.212-212-29%. 22121 7dbi- MASTER- 103
? SAMPLE 2UMIT A - 000-49-213-213-204-21 -2 Gab- MASTER-104
! SAMPLE_SUMITSS - 000-50-214-214-205-215-2150b1- MASTER- 105
? SAMPLE 2UIMITNG -+~ 000-51-215-215-296-212-2 14dbf-MASTER- 106
? SAMPLE_LIMIT A28 - 000-52-216-216-297-210-21 3dbe- MASTER. 107
? SAMPLE_SUMIT 443 --- 000-53-217-217-298-4- 1 58¢b-MASTER- 108
? SAMPLE QUMIT N2 --- 000-54-218-718-299-2-157cbr-MASTER- 109

S@Y SAMPLE_3UMITF3 --- 000-55-218-218-300-31 -166dbf-MASTER- 110
? SAMPLE_2LIMIT M3 - 000-55-220-220-301-28- 1 85dof- MASTER-1 11
5% SAMPLE_BLIMIT A14 — 000-57-221-221-202-28-164dof- MASTER-112

? SAMPLE_SLIMITB1 —000-58-222-222-302-26- 163dlbt-MASTER-112

B0 chnple a3 o0 55.223.223 904 24 16204 MASTER 114 4
e

% CHAPLE CURAT 519 8001225225305 211G ASTER 116
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Slika 4.129. Koljeno ,,R71“ dodano unutar kataloga

Ostala modelirana koljena ¢e biti ubacena unutar baze podataka, referentnog kataloga, na isti
nacin.

83



Oy 0 Oy Oy OgF O Oy O Oy oy

a,,n
HRE
Slet

I S T e ey

e s
BED Openings-5-4-2-40-5-Sent-MASIER-65
BES Sl05-6-5-5-50-2-Ackof-NASTER-56.

Slika 4.130. Modelirana koljena dodana unutar referentnog kataloga
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4.3. Prolaz profila (slot)

4.3.1. Opcenito o prolazima profila

Prolazi profila (slots) su otvori ¢ija je svrha sprijeciti penetraciju ukrepe ili profila koji prolazi kroz
panel, ¢ime se postize kontinuiranost elemenata ojacanja (ukrepe ili profila). Primjer prolaza

profila dan je naslici 4.131.

Slika 4.131. Prikaz prolaza profila bez ,, collar “/“clip “ plocica [9]

Prolazi profila se definiraju unutar Structure Slot reference sa setom parametara koji opisuju
ugradenu parametarsku krivulju. Medutim, proces je puno sloZeniji posto kreiranje prolaza profila
zahtjeva definiranje velikog broja parametara kao i izraCunate ulazne parametre koji se automatski

unose u definiciju prolaza profila.

Parametarsko modeliranje/kreiranje prolaza profila moze takoder ukljucivati i kreiranje collar-a
ili clip-ova, plocica koje se postavljaju u podruéju otvora odnosno prolaza profila kako bi se isti

napravio nepropusnim.

Razlika izmedu collar-a i clip-ova je u tome $to su collar-i tipi¢ne pokrovne ploce koje se protezu
oko profila kako bi prolaz profila bio ¢vrséi, ali i vodonepropusni, §to je Cesto slucaj kod

postavljanja prolaza profila na pregrade.

Clip-ovi su manje plocice od collar-a koje spajaju profil s probusenom plocom odnosno panelom
na kojem se nalazi prolaz profila kako bi se kompenzirao gubitak prijenosa posmicne sile zbog
postavljanja prolaza profila. Primjer ploCice prikazan je na slici 4.132. Razlika izmedu plocica je

¢isto funkcionalnog karaktera.
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Slika 4.132. Prikaz prolaza profila ,, clip“ plocicom [9]

U funkcionalnom modelu broda prolaz profila ¢e biti prikazan samo konturom, dok ¢e unutar

detaljnog modela broda prolaz profila biti prikazan realno.

4.3.2. Parametarsko modeliranje prolaza profila

Parametarsko modeliranje prolaza profila temelji se na adekvatnom definiranju odgovarajuc¢ih
parametara koji ¢e kreirati konturu prolaza profila. Za razliku od modeliranja koljena, koji je
,»vizualni* nac¢in modeliranja odnosno kontura i sami izgled koljena je vidljiv prilikom procesa
modeliranja, modeliranje prolaza profila je ne vizualni proces odnosno kontura prolaza profila nije

vidljiva sve dok se ne postavi unutar modela.

Koncept kojim se koristi prilikom parametarskog modeliranja prolaza profila se zove koncept
ugradenog prolaza profila odnosno built-in slot koncept. On se temelji na parametarskoj krivulji

rezanja koja definira linije i lukove prolaza profila.

Kao $to i samo ime kaze, parametarska krivulja se dobiva preko parametara. Na slici 4.133. je
generalni prikaz prolaza profila sa prikazanim imenima parametara koji se koriste prilikom
parametarskog modeliranja konture. Razlikuju se parametri udaljenosti (DBTL, DBTR, DL, DR,
DTBL, DTBR, DTT, DTR, DTL, DBB, DBL i DBR) i parametri lukova (TTL, TTR, TBL, TBR,
TBLW, TBRW, BTL, BTR, BBL, BBR, BTLW i BTRW) pomocu kojih ¢e se definirati radijusi,

ukoliko postoje unutar konture prolaza profila.
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Slika 4.133. Generalni prikaz konture prolaza profila sa svim pripadajué¢im parametrima [9]

BBR

Svaki se segment parametarske konture prolaza profila moze definirati pod kutom, pomocu

odgovarajucih naziva parametara. Kutovi se koriste ukoliko postoji snipe, rez pod kutom od 45°,

u sklopu parametarske konture prolaza profila.

Posebna paznja se mora posvetiti orijentaciji kutova, ¢ije su specifi¢nosti vidljive na slici 4.134.

Zelena vertikalna linija predstavlja simetralnu os profila. Svi kutovi koji gledaju prema unutra

odnosno prema simetrali profila oko kojeg se kreira prolaz profila moraju biti pozitivni, u

suprotnom ¢e se staviti negativni predznak.

Slika 4.134. Predznaci kutova prema njihovoj orijentaciji u odnosu na simetralnu os profila 9/

LEFT

RIGHT

Osim §to je snipe moguce kreirati preko kuta, moguce ga je kreirati i preko udaljenosti odnosno

kako se to jos naziva ,,produzetka‘ konture prolaza profila.
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Za ,produzetak® parametarske konture prolaza profila, radi kreiranja snipe-a, Kkoristi se
parametrima kao Sto je prikazano na slici 4.135. Korisnik mora voditi izri¢itu paznju o poziciji

snipe-a.

Za kreiranje parametra koji predstavlja horizontalnu udaljenost/vrijednost snipe-a, korisnik kreira
parametara na na¢in da doda slovo H ispred naziva kuta na kojem je pozicioniran snipe. Isti princip
vrijedi i za vertikalnu vrijednosti, no ispred naziva kuta se stavlja slovo V. Imenovanje kutova se

provodi kao $to je definirano i prikazano na slici 4.135.

,,Produzetak® konture prolaza profila se radi i ako postoji luk koji je vezan na konturu prolaza
profila. Za kreiranje luka koristi se principom prikazanim slici 4.136. Luk mora biti definiran sa

navedenim parametrima koji moraju slijediti prikazanu konvenciju imenovanja.

H=CN

—
V‘CN} ‘\\1-3 =

<CN=>=Corner name

<CN>=Comer name

Slika 4.135. Imenovanje kutova /97 Slika 4.136. Definicija luka /9]

Jo$ jedna od specifi¢nosti koja se veze za parametarsko modeliranje konture prolaza profila je
kreacija zaobljenih rubova konture. Naime, zaobljeni rubovi moraju biti definirani sa tri

udaljenosti (slika 4.137.) kako bi parametarska kontura prolaza profila bila stabilna.

BTTL RTTR
Fﬂ? TTL HRTTR }I

VRITTL VRTTR

Slika 4.137. Definicija zaobljenih rubova slot konture /97
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Osim slike 4.133. ,,Generalni prikaz konture prolaza profila sa svim pripadaju¢im parametrima‘
koja prikazuje parametre koji se koriste pri definiranju konture prolaza profila, postoji i tablica sa
svim nazivima parametara koji se mogu Kkoristiti (slika 4.138.). Parametri su unutar tablice
posloZeni u redovima po pozicijama gdje se nalaze, a po kolonama u ovisnosti o tipu parametra

koji predstavljaju (udaljenost, kut, krug ili snipe).

 Distanceset | Angleset | Circeset | Sipeset ___

BB ADBB RBER. (HRBER, VREER) HBER, VBBR
DER ADBR RBETR,(HRETR, VRBTR) HBTR,VETR
DBTR ADBTR REBTRW, (HREBTRW, VRETRW)  HETRW, VBTRW
DR ADR RTBRW, (HRTBRW, VRTBRW)  HTERW,VTBRW
DTBR ADTBR RTBR, (HRTBR, VRTER) HTBR, VTBR
DTR ADTR RTTR, (HRTTR,VRTTR) HTTR,VTTR
DTT ADTT RTTL, (HRTTL,VRTTL) HTTL, VTTL
DTL ADTL RTBL, (HRTBL, VRTEL) HTBL, VTBL
DTBL ADTBL RTBLW, (HRTBLW, VRTBLW) HTBLW, VTBLW
DL ADL RBTLW, (HRBTLW, VRBTLW) HETLW, VBTLW
DBTL ADBTL RBTL, (HRBTL, VRBTL}) HBTL, VBTL
DBL ADBL REBL, (HRBBL, VRBBL) HEBL, VEBL

Slika 4.138. Tablica parametara koji se koriste pri definiciji konture prolaza profila /9/

Ukoliko prolazi profila u svojoj definiciji imaju collar ili clip, korisnik je duzan iste modelirati na
odgovarajuci nacin. Parametarska krivulja za collar/clip plo¢ice moze se kreirati pomocéu potpuno
istog skupa parametara kao i za krivulju prolaza profila. Parametre je potrebno staviti pod
odgovaraju¢u radnu mapu pod nazivom Collar x Parameters gdje x predstavlja indeks (broj)

collar-a.

Kada je collar oblika prikazanog na slici 4.139., tada ¢e se sastojati od dva dijela, zeleni dio i
crveni dio. Unutar radnog stabla jedan od dijelova (npr. zeleni dio collar-a) ¢e biti unutar Collar
1 Parameters radne mape, a drugi dio (npr. crveni dio collar-a) ¢e biti unutar Collar 2 Parameters

radne mape.

Slika 4.139. Skica ,,collar* plocice koja se sastoji od dva dijela [9]
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Collar-i i clip-ovi ¢e prilikom modeliranja 3D modela broda, unutar radnog stabla, biti
pozicionirani u sklopu panela na kojem je postavljen prolaz profila, u obliku povrsine. Prolaz
profila (slot) generira povrSinu na temelju konture clip-a/collar-a koja je definirana preko

parametara. Vise o nac¢inu kreacije konture clip-a/collar-a u nastavku teksta.

Zaklju¢no, kontura prolaza profila se modelira preko parametara (parametarsko modeliranje) koji
su specifi¢ni za svaki segment konture prolaza profila. Na korisniku je da prikazane i definirane
parametre raspozna, utvrdi i primjeni za prolaz profila koji kreira. Isto vrijedi i za collar-e i clip-

ove ukoliko ih prolaz profila sadrzi.

Svi kreirani prolazi profila uzeti su iz kataloga detalja trupa broda brodogradilista ,,3.Maj*, Koji

se koristio prilikom izrade tankera za preradevine gradnje broj,, 712 i ,,713*, prikazanog u Prilogu
3.

Kao primjer na kojem ¢e se prikazati detaljan postupak parametarskog modeliranja prolaza profila
uzet je prolaz profila (slot) P1 (slika 4.140.) za profil dimenzija 160x8. Ostali prolazi profila, dani

u katalogu detalja trupa broda, biti ¢e modelirani na isti princip.

Pl CUTOUT TYPE=102

tl==i2

CLIP =010

h
OO MR
H

Slika 4.140. Prolaz profila ,, P1“ unutar kataloga detalja trupa brodova gradnje ,, 712 i ,, 713
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4.3.2.1. Pripremni procesi modeliranja prolaza profila

Prije pocetka parametarskog modeliranja u 3D Experience-u potrebno je prolaz profila skicirati
ru¢no na papir i dodijeliti mu odgovarajuée parametre u ovisnosti o segmentu konture koji
predstavljaju. Ovaj korak je dosta bitan posto tijekom modeliranja prolaza profila unutar 3D
Experience platforme korisniku nije vidljivo $to kreira, odnosno kako pojedini Kreirani parametar
definira izgled konture. Ovim korakom korisniku se uvelike pojednostavljuje parametarsko
modeliranje konture prolaza profila u 3D Experience-u.

Prolaz profila pod nazivom P1, koji ¢e se uzeti kao primjer na kojem ¢e biti detaljno objasnjeno
parametarsko modeliranje konture prolaza profila, ¢e biti skiciran na papiru i dodijeliti ¢e mu se
odgovarajuci parametri, kao $to je prikazano na slici 4.141. Prilikom dodjele parametara pojedinim
segmentima navedenog prolaza profila gledati ¢e se slika 4.133. ,,Generalni prikaz konture prolaza

profila sa svim pripadajué¢im parametrima®.

Takoder, vidljivo je da prolaz profila P1 unutar svoje konture sadrzi malu plo¢icu, odnosno kako
se jos naziva clip. Stoga je osim parametara, koji definiraju samu konturu prolaza profila, korisnik
duzan dodijeliti i parametre koji definiraju konturu plocice kao $to je prikazano slici 4.141. Za

definiranje parametara konture clip-a takoder se koristilo slikom 4.133.
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Slika 4.141. Skica prolaza profila ,, PI-HP160x8 *“ sa ubacenim parametrima konture prolaza i plocice
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Nakon $to je prolaz profila zajedno sa clip-om skiciran i nakon $to su im definirani svi parametri
na papiru, zapocinje proces parametarskog modeliranja prolaza profila unutar 3D Experience

platforme.

Zapocetak je potrebno kreirati novi sadrzaj. Odabere se plus znak koji se nalazi u gornjem desnom
kutu 3D Experience prozora. Posto se zeli kreirati prolaz profila, potrebno je odabrati Structure

Slot opciju iz pripadajuéeg Structure izbornika (slika 4.142.).

New Content

Fract
(A4

» Physical Product Structure
* Review

» Space Allocation

Il
XK N |

¥ Structure

[£] Structure Siot [
» Technical Drawings and Diagrams standard.*

» Tooling Design =

l - 8 Q

Slika 4.142. Odabir ,, Structure Slot* objekta

Nakon $to je sadrzaj Structure Slot dodan, dodjeljuje mu se odgovarajuée ime u ovisnosti o
zahtjevima projekta. Imenovanje prolaza profila se provodi preko Properties opcije koja se

pojavljuje nakon odabira objekta desnim klikom.

U ovom primjeru ¢e se kreirati prolaz profila pod nazivom Slot P1. Uz sam naziv prolaza profila
potrebno je upisati i ime profila oko kojeg ¢e se postavljati kao i dimenzije profila na koji se odnosi
kreirani prolaz, sto je u ovom slucaju bulb (Holland) profil dimenzija 160x8. Kona¢no, ime se
definira kao Slot P1-HP160x8. Osim Structure Slot objekta potrebno je preimenovati i 3D Shape

pozicioniran ispod njega dodjeljuju¢i mu isto ime.

Dimenzije uvrstene u definiciju kreiranog prolaza profila odnositi ¢e se na HP profil dimenzija
160x8. U kasnijim fazama ¢e se kreirati obitelj komponenti unutar koje ¢e se postaviti tablica sa

preostalim HP profilima oko kojih ¢ée se kreirati prolaz profila P1.

Primjer, ukoliko je prolaz profila namijenjen za postavljanje oko T profila tada ¢e imati naziv
SlotP1-TB, a ako se postavlja oko ravnog profila tada ¢e imati naziv SlotP1-FB uz definirane

dimenzije TB/FB profila.
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Kreirani sadrzaj Structure Slot je potrebno spremiti unutar 3D Experience platforme istovremenim

pritiskom na tipku S i Control.

Kao $to je ve¢ napomenuto u prethodnom poglavlju, u kojem se opisuje modeliranje koljena,
veliku vaznost je potrebno posvetiti radnom stablu i radnim mapama unutar kojih ¢e se kreirati i
spremati parametri konture prolaza profila. U ovom slucaju biti ¢e kreirane dvije radne mape, Slot

Parameters i Collar 1 Parameters.

Unutar Slot Parameters radne mape biti ¢e pozicionirani svi parametri koji definiraju konturu
prolaza profila, dok ¢e u Collar 1 Parameters radnoj mapi biti pozicionirani svi parametri koji
definiraju clip konturu. Kreirati ¢e se samo jedna mapa za pozicioniranje clip parametara posto se
plocica sastoji od jednog dijela odnosno u jednom je komadu. Collar 1 Parametres radna mapa ¢e

se kreirati naknadno nakon kreacije parametara koji definiraju konturu prolaza profila.

Za ubacivanje radnih mapa unutar radnog stabla selektira se objekt unutar kojeg ¢ée biti
pozicionirana radna mapa i odabere se Geometrical Set ikona. Slot Parameters radna mapa ¢e biti
pozicionirana unutar 3D Shape-a. Imenovanje radne mape se vrsi na isti nacin kao i kod koljena,

preko Properties opcije.
Zadnja faza prije poCetka modeliranja prolaza profila je provjera je li odgovarajuca aplikacija
aktivna. Aplikacija u kojoj korisnik mora biti aktivan je Engineering Rules Capture aplikacija ¢iji

je pristup moguc¢ iz zapadnog dijela 3D Experience kompasa.

4.3.2.2. Parametarsko modeliranje konture prolaza profila

Temelj parametarskog modeliranja konture prolaza profila je kreiranje parametara unutar radnog

stabla, za razliku od koljena gdje se modeliraju i geometrijski elementi objekta odnosno koljena.

Parametarsko modeliranje se zapocCinje kreiranjem parametara koji odreduju konturu prolaza
profila te ¢e isti biti pozicionirani unutar Slot Parameters radne mape. Kako bi se zapoceo proces
kreiranja parametara konture prolaza profila, potrebno je odabrati Parameters Set opciju iz radne
trake (slika 4.143.).

-Standard Engineering Rules Capture | View AR-VR | Tools | Touch _

@ -4 nﬁ !Q
Check Reaction Knowledge List Parameter Relation Parameter )
Pattern Set Set Explorer

Slika 4.143. Odabir ,, Parameter Set “ ikone iz radne trake
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Parameters Set opcijom ¢e se automatski kreirati odvojena radna mapa po imenu Parameters
unutar koje ¢e se kreirati parametri konture prolaza profila koji ¢e u zavr$noj fazi biti prebaceni u

odgovarajuc¢u radnu mapu (Slot Parameters).

Nakon Sto se odabrala Parameter Set opcija, selektira se objekt/radna mapa unutar koje ¢e biti
pozicionirana Parameters radna mapa. Odabire se 3D Shape objekt pozicioniran ispod Slot P1-
HP160x8 objekta.

Zapocinje se sa kreiranjem parametara. Pritiskom na Parameters radnu mapu otvara se prozor sa
ponudenim tipovima parametara koji se mogu kreirati unutar 3D Experience platforme (slika
4.144)).

Slika 4.144. Odabir tipa parametra nakon pritiska na ,, Parameters * radnu mapu

Nakon odabira tipa parametra, isti se kreira unutar radnog stabla pod Parameters radnom mapom,
a istovremeno se otvara Edit Parameter prozor u kojem se definira ime kreiranog parametra i
njegova vrijednost (slika 4.145.). Navedeni nacin kreacije parametara je ujedno i brzi nacin od

onog objasnjenog unutar poglavlja 4.2.2.4. , Kreiranje parametara“.

Edit Parameter =N

Length.1 Omm = 0
Ok | Cancel | Apply

Slika 4.145. Definiranje imena i vrijednosti parametra

Nakon $to je kreiranom parametru definirano ime 1 vrijednost, s obzirom na katalog, pritisne se

tipka Ok ¢ime se promjene na parametru uvrtavaju unutar radnog stabla.

Svi parametri koji budu definirali konturu prolaza profila, ali i clip/collar plocice, biti ¢e kreirani

na nacin koji je objasnjen kroz prethodnih par koraka.
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Prvi set parametara koji ¢e se kreirati jesu parametri koji definiraju konturu profila oko kojeg se
zeli kreirati prolaz profila Slot P1-HP160x8, a to je profil HP 160x8.

Navedeni parametri nisu definirani unutar kataloga, ali ¢ine temelj svake konture prolaza profila i

od velike su vaznosti jer krivulja prolaza profila ovisi o profilu oko kojeg se kreira.

Parametri koji ulaze u definiciju profila prikazani su na slici 4.146., unutar tablice.

D Section’s Height

Bf Section’s Width

Tw Section's Web Thickness
Tf Section’s Flange Thickness
R1, R2, etc. Radiuses of section's fillets
Slope Angle of faces’ slope

Slika 4.146. Parametri definicije konture profila /9/

Ukoliko korisnik nije upoznat sa vrijednostima parametara za odredeni profil, moguée ih je
provjeriti upisivanjem trazenog profila unutar trazilice i pretrazivanjem parametara unutar radnog

stabla.

Kao vrsta parametra koja ¢e biti selektirana prilikom kreiranja parametara profila je Length tip

parametra, dok ¢e za kreiranje SLOPE parametra biti odabran Angle tip parametra.

Osim vrijednosti koje ¢e biti dodijeljene kreiranim parametrima, pravilno imenovanje parametara
je takoder od izrazite vaznosti i ulazi u samu definiciju parametra. Prefiksima Priv_ i Pub_, koji
¢e biti postavljeni ispred naziva parametara, kontrolirati ¢e se vidljivost parametara korisnicima.

Svi navedeni parametri biti ¢e privatni, odnosno nece biti vidljivi.

Prvi set parametara konture profila ¢e biti kreiran i prebacen u Slot Parameters radnu mapu

koriste¢i se drag & drop tehnikom (slika 4.147.).
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Slika 4.147. Kreirani parametri profila ,, HP160x8 “prebaceni unutar ,,Slot Parameters* radne mape

Drugi set parametara koji ¢e biti kreirani jesu parametri koji definiraju samu konturu prolaza
profila i koji su definirani u pripremnoj fazi odnosno prilikom skiciranja prolaza profila na papiru.

Parametri i njihove vrijednosti, koje je potrebno kreirati u nastavku, su prikazani na slici 4.141.

Sve vrijednosti dimenzija prolaza profila dane su u tablicama na dnu pojedinog lista kataloga.
Tako je na slici 4.148. prikazana tablica koja se odnosi na prolaz profila P1, ali i ostale prolaze

profila koji se nalaze na istom listu.

H cl h hl c|rl|r THICKNESS | OVERLAP
| 4{] 30 80 | 1 0 30 3 5 IJE;I]![:JEE;J\ I"RJ-.EIJ P
160 40 90 120 ) =8 m
180200 50 | 90-110 i30-150] 1 <ti<14 P
220240 | 60 | 120-140 [160-180 10 R "
260-280 70 140-160 |190-210
300-320 &0 170-190 |220-240 sol 5o a=142r
340-370 90 200-230 | 250-280 al=k+r
400-430 100 250-280 | 300-330 a2=l+160

Slika 4.148. Parametri definicije prolaza profila ,, P1“

Svi parametri definirani u pripremnim fazama modeliranja prolaza profila, skicirani i upisani na
papiru, moraju biti kreirani i unutar stabla. Zato je od iznimne vaznosti da priprema i skiciranje

prolaza profila, ¢ime se dodjeljuju parametri konturi zadanog prolaza profila, bude $to to¢nija.

Procedura kreacije parametara je identi¢na kao i u prethodno tekstu. Pritisne se na Parameters
radnu mapu unutar stabla ¢ime se odabere vrsta parametra, definira se ime i dimenzija. Kao vrsta
parametra odabrati ¢e se Length tip parametra, osim za parametar pod nazivom ANGLE koji ¢e
biti Angle tipa. Svim parametrima ¢e se dodijeliti prefiks Priv_, odnosno parametri konture prolaza

profila nece biti vidljivi korisnicima koji budu postavljali prolaz profila unutar modela broda.
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Vrijednosti pojedinih parametara definirani su unutar kataloga i korisnik ih je duzan adekvatno
dodijeliti odgovaraju¢im parametrima, kao Sto je prikazano na slici 4.149. Takoder, nakon $to su
se kreirali parametri unutar Parameters radne mape, potrebno ih je prebaciti u odgovarajucu radnu

mapu (Slot Parameters radnu mapu).

riv_TORC=30mrm

1
|

Priv_DTT=30mrm

_—

Priv_RTTR=30mm

e e

Priv_RTTL=30mm

|

Priv_WRTTL=0rmrm

Priv_HRTTL= Omm

=

Priv_WVRETR=0mrm

_

Priv_REBTL=35mm

_—

Priv_HRBETL=0mm

—=

Friv_DBL=35mm

Slika 4.149. Kreirani parametri definicije prolaza profila ,, P1

Vidljivo je na prethodnoj slici da je pojedinim parametrima (npr. VRBTL) dodijeljena vrijednost O
mm. Ti parametri ¢e poprimiti to¢nu vrijednost kada im bude definirana formula pomocu koje ¢e
im se racunati vrijednost. Nekim parametrima ¢e se bez obzira §to im je ru¢no izra¢unata vrijednost

i upisana u definiciju (npr. Priv_HRTTR), definirati formula. Vise u idu¢em poglavlju.

Zadnji set parametara, to¢nije jedan parametar, koji ¢e biti nuzno kreirati je parametar koji definira
poziciju prolaza profila (Spec_PositioningReference). U pravilu se Spec_PositioningReference
parametar postavlja na samom kraju definicije prolaza profila, Integer je tipa, sadrzi prefiks Priv_
(nije vidljiv korisniku) i uvijek poprima vrijednost 1 (slika 4.150.). Kreirani parametar je nuzno

prebaciti u Slot Parameters radnu mapu.

WRBTR=0rmm

v L=35mm

[ﬁ] Priv_HRETL=0mm
[E] Priv_DBL=35mm

| [ﬂ Priv_Spec_PositioningReference=1

Slika 4.150. Kreirani parametar ,, Priv_Spec_PositioningReference *
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4.3.2.3. Definiranje parametara konture prolaza profila preko formula

Kao zadnja faza pri definiranju parametara, osim definicije imena i vrijednosti, jest
definiranje/povezivanje parametara preko formula. Gotovo svaki kreirani parametar, koji odreduje
konturu prolaza profila, mora se povezati preko formule sa drugim parametrom pomocu kojeg ¢e

se kontura prolaza profila mijenjati u ovisnosti o promjeni dimenzija profila oko kojeg se kreira.

To znaci da se trenutno modelirao prolaz profila za jedan tip HP profila, u ovom slu¢aju HP profila
dimenzija 160x8, a zeli se posti¢i da se modelira jedan tip prolaza profila sa definiranim
parametrima i odgovaraju¢im formulama pomocu kojih ¢e se preostali prolazi profila jednakog
tipa prilagodavati promjenama dimenzija profila. Zeljeni scenarij se moze postié¢i definiranjem
kreiranih parametara pomoc¢u formula i stvaranjem obitelji komponenti o ¢emu ¢e biti rije¢ u

idu¢em poglavlju.

Rezimirano, dimenzije konture prolaza profila trebat ¢e biti prilagodene dimenzijama HP profila
oko kojeg ¢e biti kreirane, stoga je potrebno povezati parametre koji definiraju konturu prolaza
profila sa parametrima koji definiraju dimenzije profila. Podjela kreiranih parametara na parametre

konture profila i parametre konture prolaza profila vidljiva je na slici 4.151.

Parametri
konture
profila

Parametri
konture
prolaza
profila

Slika 4.151. Podjela parametara ,,Slot Parameters * radne mape
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Osim toga, pojedine dimenzije konture prolaza profila biti ¢e definirane preko osnovnih

parametara konture prolaza profila, a njihova se ,,povezanost* postize formulama.

Formule se definiraju na gotovo isti na¢in kao i kod koljena. Odabere se parametar za koji se zeli
postaviti formula i odabere se Formula ikona iz radne trake, smjeStena unutar Tools kartice. Nakon
Sto se otvorio Formulas prozor, odabire se prethodno selektirani parametar, koji pored svoga
imena ima definiranu vrijednost. Pritiskom na Add Formula tipku otvara se Formula Editor prozor
unutar kojeg ¢e se definirati formula za odabrani parametar. Zatim se dvostrukim klikom selektira
parametar iz radnog stabla, pomoc¢u kojeg selektirani parametar mora biti definiran, i pritisne se

OK ¢ime se potvrduje izbor i formula se kreira unutar Relations radne mape.

Formule kojima se povezuju parametri i koje moraju biti kreirane unutar radnog stabla dane su na
slici 4.152 za prolaz profila P1. Osim za ovaj tip prolaza profila, koji se postavlja oko HP profila,
postoje ve¢ predefinirane formule koje se mogu pronacéi za prolaze profila razli¢itih oblika, i oko

Tee profila i oko FL profila [9].

Boot slot with circular top edge:

Formula

WIDTH =Tw*3
DL=
DR=WIDTH-Tw
DBB=E0T(

Big Circle
RTTR= WIDTH+RT
HRTTR=DR-WIDTH
VRTTR=?

Top Circles

RTBR= RTTL=RT
HRTBR=DR-RT
VRTBR=VRTTL=TOPC
HRTTL=0

HRBTL=0
VRBTL=0

Slika 4.152. Formule definicije parametara prolaza profila ,, P/ /9]

Na slikama 4.153. i 4.154. vidljivi su kona¢ni rezultati definicije formula za zadane parametre.
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DTT-SlotParameters

lotParameter:

o N e e e e 2

haend b

mm=SlotParameter

iy
[
r
i

= }'ﬁ Relations
Formula, 16: SlotPararmetersy, SlotParameters
Formula,
Formula,

Formula,

SlotParamete
Formula, aram ATTL=S5lotPararmetersy,

RBTL=5lotParamete

Formula.30:

Slika 4.154. Kreirane formule za definiciju parametara unutar ,, Relations “ radne mape

Kreirane formule, za razliku od koljena, nije potrebno prebaciti u radnu mapu (Slot Parameters)

unutar koje su kreirani parametri ve¢ ¢e ostati unutar Relations radne mape.
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4.3.3. Parametarsko modeliranje plocice prolaza profila

ZavrSetkom parametarskog modeliranja konture prolaza profila zapoCinje se modeliranje
clip/collar plocice, ukoliko je prolaz profila posjeduje. Kao $to je napomenuto prolaz profila koji
se modelira u primjeru, odnosno prolaz profila Slot P1-HP160x8, unutar svoje definicije sadrzi
clip plo¢icu koja mora biti modelirana odvojeno od same konture prolaza profila. Pod odvojeno se
misli unutar druge radne mape po imenu Collar 1 Parameters, koristeci se zasebnim parametrima

koji ¢e definirati konturu plocice.

Za pocetak je potrebno kreirati Collar 1 Parameters radnu mapu koja ¢e biti pozicionirana unutar
ve¢ postojece Slot Parameters radne mape. Navedena radna mapa se kreira pritiskom na Slot
Parameters radnu mapu i odabirom Geometrical Set ikone. Kreirana radna mapa Collar 1

Parameters je prikazana na slici 4.155.

Ef_‘ Priv_HRBTL=0mm="Slot Parameters\Priv_LEFTC"

I¥

Slika 4.155. Kreirana ,, Collar 1 Parameters* radna mapa

Kreirani parametri se neCe automatski spremati unutar aktivne Collar 1 Parameters radne mape
vec¢ Ce se spremati unutar Parameters radne mape koja se automatizmom kreira unutar radnog
stabla. Nakon §to svi parametri clip ploCice budu kreirani, isti ¢e biti prebaceni unutar
odgovarajuce radne mape. Svi parametri koji moraju biti kreirani za plocicu na prolazu profila Slot
P1-HP 160x8 definirani su na skici koja je napravljena u fazama pripreme, prije pocetka
modeliranja prolaza profila, ato je slika 4.141. Potrebni parametri definicije plocice prolaza profila

P1 prikazani su i na slici 4.156.

Paznju je potrebno pridati na oznacene negativne predznake koji se stavljaju ispred pojedinih
vrijednosti parametara ukoliko je kontura ploc¢ice u suprotnom smjeru od standardnog, kao §to je

vidljivo naslici 4.156.
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Slika 4.156. Prikaz predefiniranih parametara za definiciju konture plocice 9]

Osim $to je potrebno kreirati parametre koji ¢e definirati konturu clip plocice (DL, DR, DTT, DBB),
uz njih je potrebno kreirati parametre koji ¢e regulirati samu poziciju plocice ili kako se jo§
nazivaju specifikacijski parametri (CollarThrowOrientation, CollarThickness) i parametar koji ¢e

regulirati preklapanje plocice (Overlap).

Navedeni parametri ¢e se unutar 3D Experience platforme, Structure Slot objekta, kreirati u
suprotnim redoslijedom od gore navedenog. Prvo ¢e se kreirati specifikacijski parametri, zatim

parametar preklapanja i na kraju parametri definicije konture plocice.

Prije pocetka kreacije parametara koji ¢e definirati konturu plocice, korisnik mora biti aktivan u

Engineering Rules Capture aplikaciji ukoliko ve¢ nije.

Odabere se ve¢ postojeca Parameters radna mapa unutar radnog stabla ¢ime se otvara prozor sa
svim tipovima parametara koji se mogu kreirati. Svi parametri definicije plo¢ice biti ¢e Length
tipa, osim parametra koji definira orijentaciju plo¢ice (Priv_Spec_CollarThrowOrientation), on ¢e

biti Integer tip parametra sa dodijeljenom vrijednosc¢u 1.

Svi parametri imati ¢e prefiks Priv_ odnosno svi parametri nece biti vidljivi buduc¢im korisnicima
prilikom postavljanja prolaza profila P1 unutar modela broda, osim Overlap parametra koji se
mijenja u ovisnosti o debljini plo€ice, §to je prikazano unutar tablice pozicionirane u katalogu.
Korisnik ¢e biti u moguénosti promijeniti navedeni parametar prilikom postavljanja prolaza profila
unutar modela. Uz to, specifikacijski parametri ¢e imati postavljen i prefiks Spec_ kako bi se znalo

da se radi o toj vrsti parametra.

Kreirane parametre plocice je nuzno prebaciti iz Parameters radne mape u Collar 1 Parameters

radnu mapu koristeci se drag & drop metodom.

102



Konac¢ni izgled kreiranih parametara konture plo€ice pozicioniranih unutar odgovarajuée Collar 1

Parameters radne mape vidljiv je na slici 4.157.

Priv_DTT=-40mm

Eﬂ 1
Ei] i
Ei] 1
Ei] 1
Ei] 1

Priv_DBE=-30mm

Slika 4.157. Kreirani parametri konture plocice prolaza profila ,,P1*

4.3.3.1.  Definiranje parametara konture plocice preko formula

Nakon §to su svi parametri plo€ice kreirani, potrebno je iste povezati preko formula. Parametri
konture plo€ice se moraju povezati preko formula sa parametrima koji definiraju konturu prolaza
profila, ali i sa preostalim kreiranim parametrima konture plocice. Prolaz profila i plocica su

povezani, odnosno izgled i veli¢ina konture prolaza profila ¢e izravno utjecati na izgled plocice.

Formule se kreiraju na nacin da se prvo odabere parametar iz Collar 1 Parameters radne mape
koji se zeli definirati/raunati preko formule i odabere se Formula ikona iz radne trake. Unutar
Formulas prozora selektira se odabrani parametar sa upisanom vrijednosti sa njegove desne strane
i pritisne se Add Formula tipka. Primjer spajanja parametra plocice preko formule, korak po korak,

biti ¢e prikazan na parametru Priv_DR.

Nakon §to se Formula Editor prozor otvorio, korisnik upisuje formulu u za to predviden prostor.
Priv_DR parametar je udaljenost definirana zbrojem dvaju parametra. Na navedeni parametar ¢e
izravno utjecati parametar preklapanja plocice koji se naziva Priv_Overlap i parametar konture
prolaza profila koji definira udaljenost ruba profila od desnog ruba konture prolaza profila
(Priv_DR).

Odabere se dvostrukim klikom Priv_Overlap parametar iz Collar 1 Parameters radne mape,
postavlja se plus znak i kona¢no se dvostrukim klikom odabere Priv_DR parametar iz Slot

Parameters radne mape (slika 4.158.).
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Formula Editor: “SlotParameters\Collar 1 Parameters\Priv_DR’

x

2|1 |B|2|¢| 9|y
| SlotParameters\Callar 1 Parameters\Priv_DR | =
|‘SIOtParameters\COIIar 1 Parameters\Priv_Overlap +SlotParameters\Priv_DR

Dictionary Members of Parameters Members of All

Parameters ~ # || SlatParameters\Priv_D ~
Advanced Mathematics Fu Renamed parameters SlotParameters\Priv_Bf

Part Measures Length SlotParameters\Priv_Tw

Auxis Systems Constructors Angle SlotParameters\Priv_Tf

Circle Constructors Integer SlotParameters\Priv_R1

Constant Real SlotParameters\Priv_R2

Design Table “ | Boolean SlotParameters\Priv_SLOPE ©
< > Part v < >

OK Cancel

Slika 4.158. Prikaz definicije formule na primjeru parametra plocice ,, Priv_DR “

Pritiskom na OK tipku korisnik potvrduje definiciju formule za odabrani parametar. Formula ¢e

se kreirati unutar radnog stabla, pored odabranog parametra i unutar Relations radne mape.

Uz navedeni parametar, formula ¢e se morati definirati i za parametar Priv_DL na jednaki nacin

kao $to je prethodno objasnjeno uz odabir odgovarajué¢eg parametra iz radnog stabla (Priv_Tw).

Ostali kreirani parametri konture plocice nece biti definirani formulom.

Sve kreirane formule, za izracunavanje parametara za izgradnju krivulje plocice prolaza profila

P1, su prikazane na slici 4.159.

- Collar 1 Parameters
larThrowOrientation=1

[larThickness=0mm

riv_Tw

ers\Callar 1 Parameters\Pub_Overlap’+SlotParameters\Priv_DR

Slika 4.159. Prikaz kreiranih formula konture plocice unutar radnog stabla

Jednako kao i kod formula konture prolaza profila, formule konture plocice nije potrebno prebaciti

iz Relations radne mape u Collar 1 Parameters radnu

mapu.
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4.3.4. Kreiranje kopije (Power Copy) parametara prolaza profila i plocice

Prije kreacije kopije parametara konture prolaza profila i plo€ice korisnik mora biti aktivan u

Generative Wireframe & Surface aplikaciji unutar koje se nalazi Power Copy opcija.

Odabere se Power Copy opcija iz radne trake, smjeStena unutar Tools kartice, pri ¢emu se otvara
Power Copy Definition prozor. Ime kopije ¢e ostati kako je automatski definirano unutar Name

kucice, a to je PowerCopy.1.

Unutar Selected components prozora odabrati ¢e se radna mapa unutar koje se nalaze parametri
konture prolaza profila, ali i parametri konture plocice. To¢nije, odabrati ¢e se Slot Parameters
radna mapa. Svi parametri i formule koji su kreirani unutar odabrane radne mape, ili su povezani

sa parametrima unutar radne mape, biti ¢e automatski prikazani i ubrojeni (slika 4.160.).

Power Copy Definition ? XK

Definition ” Inputs ” Parameters || Properties

Name: | PowerCopy.1 |

Selected components Inputs of components

neters

mula. 16

OK Cancel

Slika 4.160. Izrada kopije ,, Slot Parameters *“ radne mape

Pritiskom na tipku OK korisnik potvrduje izbor i kopija se kreira unutar radnog stabla pod
automatski kreiranom Power Copy radnom mapom. Parametarsko modeliranje cjelokupnog
objekta/prolaza profila zakljucuje se azuriranjem objekta preko Update opcije iz radne trake, kako
bi se vidjelo postoje li kakve greSske unutar istog, i kona¢nim spremanjem objekta odabirom

Control i S tipki.
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4.3.5. Kreiranje obitelji komponenti (Component family)

Izrada obitelji komponenti predzadnja je faza u modeliranju prolaza profila. Svrha izrade je
pojednostavljenje parametarskog modeliranja prolaza profila za veliki broj razli¢itih profila. Svaki
prolaz profila unutar zadanog kataloga imati ¢e svoju obitelj komponenti. Tako ¢e prolaz profila
P1-HP imati svoju obitelj komponenti, prolaz profila P4-HP svoju, prolaz profila P10-FB svoju
obitelj komponenti i tako dalje.

Obitelj komponenti sastoji se od generickog objekta odnosno Structure Slot objekta i dizajnerske
tablice unutar koje se nalaze dimenzije profila, parametri konture prolaza profila i parametri
konture plocice ukoliko ju prolaz profila posjeduje, koji se mijenjaju u ovisnosti o dimenzijama

profila.

Genericki prolaz profila se smatra bazom obitelji komponenti. Korisnik modelira genericki prolaz
profila za proizvoljne dimenzije profila, kao Sto je detaljno objaSnjeno unutar ovog rada na
primjeru prolaza profila P1-HP 160x8 (slika 4.161.), koji je prolaz oko profila dimenzija
navedenih u samom imenu. Prolaz profila P1 se jo§ moze postaviti oko HP profila razlicitih
dimenzija, visina od 140 mm do 430 mm. Kako bi se izbjeglo modeliranje svakog prolaza profila
zasebno (za svaki profil zasebno) izraduje se obitelj komponenti sa prilozenom tablicom

parametara i dimenzija.

= Slot P1-HP18(
Slat P1-HP

xy plane

¥z plane

z plane

r[E"g Parameters

Slika 4.161. Genericki prolaz profila ,,P1-HP160x8 *

Izrada dizajnerske tablice koja ¢e se uvrstiti unutar kreirane obitelji druga je faza pripreme prije
pocetka kreacije obitelji. Tablica se radi u Excel programu. Sastoji se od redaka unutar kojih su
upisane razli¢ite dimenzije profila te od stupaca unutar kojih su upisani parametri konture prolaza

profila i plocica. Vrijednosti unutar stupaca se mijenjaju u ovisnosti o dimenzijama profila.
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Glavne dimenzije za svaki prolaz profila dane su u tablicama na dnu kataloga te se iste moraju
nalaziti i unutar tablice koja ¢e biti postavljena u obitelj komponenti. Izgled dizajnerske tablice na
primjeru prolaza profila P-HP dan je na slici 4.162. Dizajnerske tablice za obitelji komponenti
preostalih prolaza profila modeliranih u sklopu ovog diplomskog rada biti ¢e kreirane na isti na¢in

uz odgovarajuce tipove i dimenzije profila, u ovisnosti o tipu prolaza profila.
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Slot P1-HP320x12 Slot P1- HP320x12 SlotP1-1320( 58 [ 12 | 0 | 14| 14 | 30 0 30 30 0 88 30 30 [ 50 0 0 6 -80 50 0
Slot P1-HP320x13 Slot P1- HP320x13 SlotP1-1320( 59 [13 | 0 | 14| 14 | 30 0 30 50 0 89 30 30 | 50 0 0 6 -80 | -50 0
slot P1-HP320x14 SlotPl-| HP320x14 [slotP1-[320( 60 |14 | 0 | 14|14 | 30| @ 30 | s0 | 0 %0 30 |30|s50] o 0 6 80| -50 | ©
Slot P1-HP320x15 Slot P1- HP320x15 SlotP1-1320( 61 [ 15| 0 | 14| 14 | 30 0 30 30 0 91 30 30 [ 50 0 0 6 80 | -50 0
Slot P1-HP340x12 Slot P1- HP340x12 SlotP1-1340( 61 [ 12 | 0 | 15| 15| 30 0 30 50 0 91 30 30 | 50 0 0 6 30 | -50 0
slot P1-HP340x13 SlotPl-| HP340x13 [SlotP1-[340| 62|13 | 0 15|15 |30| @ 30 | s0 | 0 92 30 |30|s50] o 0 6 |-s0| 50| 0
Slot P1-HP340x14 Slot P1- HP340x14 SlotP1-1340( 63 [ 14 | 0 | 15 15 | 30 0 30 30 0 93 30 30 [ 50 0 0 6 90 | -50 0
Slot P1-HP340x15 Slot P1- HP340x15 SlotP1-1340( 64 [ 15| 0 | 15| 15| 30 0 30 50 0 34 30 30 | 50 0 0 6 30 | -50 0
slot P1-HP370x13 SlotPl-| HP370x13  [SlotP1-|370(66.5| 13 | 0 [16.5[16.5| 30 | @ 30 | s0 | 0 97 30 |30|s50] o 0 6 0| -50] 0
Slot P1-HP370x14 Slot P1- HP370x14 Slot P1-|370 [67.5[ 14 | 0 |16.5|16.5| 30 0 30 30 0 98 30 30 [ 50 0 0 6 90 | -50 0
Slot P1-HP370x15 Slot P1- HP370x15 SlotP1-1370( 69 [ 15 | 0 |16.5|16.5| 30 0 30 50 0 39 30 30 | 50 0 0 6 30 | -50 0
slot P1-HP370x16 SlotPl-| HP370x16 [SlotP1-|370(69.5| 16 | 0 [16.5[16.5| 30 | @ 30 | 50 | 0 | 100 30 |30|s50] o 0 6 0| -50] 0
Slot P1-HP400x14 Slot P1- HP400x14 SlotP1-1400( 72 [ 14 | 0 | 18| 18 | 30 0 30 30 0 102 30 30 [ 50 0 0 6 100( -50 0
Slot P1-HP400x15 Slot P1- HP400x15 SlotP1-1400( 73 [ 15| 0 | 18| 18 | 30 0 30 30 0 103 30 30 | 50 0 0 6 100( -50 0
slot P1-HP400x16 SlotPl-| HP400x16 [SlotPl-|400| 74 |16 | 0 | 18|18 |30 | @ 30 | 50 | 0 | 104 30 |30|s50] o 0 6 |-100] 50 | 0
Slot P1-HP400x17 Slot P1- HP400x17 SlotP1-1400( 75 [ 17 | 0 | 18| 18 | 30 0 30 30 0 105 30 30 [ 50 0 0 6 100( -50 0
Slot P1-HP430x15 Slot P1- HP430x15 SlotP1-430(77.5 15 | 0 |19.5]19.5| 30 0 30 50 0 108 30 30 | 50 0 0 6 100( -50 0
Slot P1-HP430x17 Slot P1- HP430x17 Slot P1-|430(79.5( 17 | 0 |19.5]19.5| 30 0 30 50 0 110 30 30 | 50 0 0 6 100( -50 0
slot P1-HP430x19 SlotPl-| HP430x19  [SlotPl-|430(81.5| 19 | 0 [19.5]19.5| 30 | @ 30 | 50 | 0 | 112 30 |30|s50| 0 0 6 |-100) 50 | 0
slot P1-HP430x21 SlotPl-| HP430x21 |[SlotPl-|430(83.5) 21 | 0 |19.5]19.5)/ 30 | @ 30 | 50 [ 0 | 114 30 | 30|50 o 0 6 |-100) 50 | 0
Mandatory DS attributes Parameters specific to Profile Shape Parameters specific to Slot Shape Parameters specific to Clip Shape

Slika 4.162. Prikaz dizajnerske tablice za prolaz profila ,, P1*

Prije pocetka kreacije obitelji komponenti, kreiranu dizajnersku tablicu je potrebno dodati unutar
generickog prolaza profila i povezati parametre definirane unutar tablice sa parametrima unutar
radnog stabla. Za pocetak se odabere Design Table opcija iz radne trake. Creation of a Design
Table prozor se otvori unutar kojeg je moguce izmijeniti ime tablice. Ime ¢e ostati kao $to je

automatski definirano ¢ime je korisnik duzan samo pritisnuti OK tipku.

Odabere se Import a File opcija iz sko¢nog prozora ¢ime sustav automatski otvara Desktop.
Pronade se kreirana tablica unutar Desktop-a i pritisne se na Open tipku ¢ime se otvara

Engineering Document prozor u kojem je potrebno pritisnuti OK tipku kao potvrdu odabira tablice.
Sustav zatim izbaci poruku sa pitanjem o automatskom spajanju parametara unutar tablice i unutar
radnog stabla. Proizvoljno je hocée li korisnik odabrati Yes ili No tipku, no u sklopu ovog
diplomskog rada odabrati ¢e se opcija Yes.

Klju¢na faza ubacivanja Design tablice je povezivanje parametara. Unutar DesignTable.1 prozora,

pod Associations karticom, spajaju se parametri unutar Slot Parameters radne mape sa

parametrima u stupcima tablice.
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Associate tipku. Krajnje spojeni parametri prikazani su na slici 4.163.

Pronalaze se parametri jednakih naziva unutar Parameters i Columns kucice i pritisne se na

DesignTable.1 active, configuration row : 1 7 X
Design Table Properties
Name: | DesignTable.1 [ Activity
Comment:| DesignTable created by mmuschet 2/25/2023 |
Configurations Associations |
Filter on Slot P1-HP160x8 A Associations between parameters and columns
Filter Name:| * Parameters Columns &l
Filter Type: | All “ SlotParameters\Priv_D
SlotParameters\Priv_Bf DS_Bf
FImE RS Crtlimms SlotParameters\Priv_Tw DS_Tw
SlotParameters\Priv_VRTTL LN DS_SlotName .
SlotP: ters\Priv_Tf DS_Tf
SlotParameters\Priv_HRTTL DS_SlotType otParameters\ rfv_ -
SlotParameters\Priv_VRBTR DS_Applicable SlotParameters\Priv_R1 D5_R1
SlotParameters\Priv_Spec_PositioningR | DS_BitmapName SlotParameters\Priv_R2 DSR2
SlotParameters\Priv_Comp_CollarNorm DS_CORRECT SlotParameters\Priv_SLOPE DS_SLOPE
SlotParameters\Priv_Comp_CollarNorm DS_A SlotParameters\Priv_TOPC DS TOPC
SIotParameters\Pr!v,Comp,COIIarNorm SlotParameters\Priv_BOTC DS_BOTC
SlotParameters\Priv_Comp_CollarNorm .
SlotParameters\Priv_Comp_CollarNorm ¥ SlotParameters\Priv_LEFTC DS_LEFTC
< > SlotParameters\Priv_RIGHTC ~ DS_RIGHTC v
Associate Dissociate ﬁ} {}
Create parameters.. Rename associated parameters
Edit table... ["] Duplicate data in model
OK Apply Cancel

Slika 4.163. Krajnje spojeni parametri tablice i konture prolaza profila i plocice

Pritiskom na OK tipku kreira se tablica unutar Relations radne mape generi¢kog prolaza profila, u
ovom slu¢aju P1-HP160x8. Ubacivanje Design tablice za ostale parametarski modelirane prolaze
profila ¢e se izvrsiti na isti nacin.

Nakon $to je kreiran genericki prolaz profila i dizajnerska tablica sa svim parametrima i

dimenzijama, i nakon §to je ista dodana unutar generi¢kog prolaza profila, zapocinje se sa

kreacijom obitelji komponenti, u ovom primjeru obitelji komponenti za prolaz profila P1.

Odabere se plus znak u gornjem desnom kutu 3D Experience prozora, selektira se New Content

opcija i iz sko¢nog prozora se odabere Component Family objekt (slika 4.164.).
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New Content - X

¥ Types
» Bookmarks
» Building & Civil Assembly
» Catalog
» Change Management
» Circuit Board Design
» Collaborative Design

» Common Equipment And Systems Engineer.”

¥ Component Family L

%T!‘. Component Family
» Document

» Drafting

» Drafting Template

» Fnaineerina Snecifications Rasic Ohiects

X v
" |@Q
Slika 4.164. Odabir ,, Component Family‘‘ objekta

Unutar Component Family prozora, u Component Family kartici, novo kreiranoj obitelji
komponenti ¢e se dodijeliti odgovarajuci naziv. U ovom slucaju naziv obitelji komponenti biti ¢e
dodijeljen u ovisnosti o tipu prolaza profila za koji se radi obitelj. Naziv obitelji komponenti u

ovom primjeru ¢e biti Slot P1 (slika 4.165.).

Component Family ? X
8 component Famil B ¢ t Family Model
o ponent Family e Component Family Mode
Title [siotP1 ¥
Name | fml-84017870-000193 ‘ *
Description

Collaborative Policy| Engineering Resource

OK Cancel

Slika 4.165. Definiranje naziva obitelji komponenti

Unutar Component Family Model kartice odabere se Design Family opcija ¢ime ¢e se omoguditi
puno lak$e izmjene obiteljskog sadrzaja u buduénosti. Odabere se zatim ikona Choose the generic

model kako bi se odabrala referenca prolaza profila (genericki prolaz profila) iz baze podataka.

Unutar trazilice se upisuje ime generickog objekta, u ovom slu¢aju P1-HP160x8 i klikne se na
njega iz prozora za pretrazivanje pri ¢emu se Slot P1-HP160x8 automatski pojavi unutar Generic
Model kuéice. Vidljivo je da je unutar Table kucice automatski ubacena i tablica koja se prethodno

dodala u genericki objekt (slika 4.166.).
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Component Family ? X Component Family ? X
e Component Family e Component Family Model e Component Family ‘ E Component Family Model
- Component Family Model - Component Family Model
Family type Family type
O Standard Family ® Design Family O Standard Family ® Design Family
Maturity Management ————————————————————— Maturity Management
® Automatic change O Manual change ® Automatic change O Manual change
Generic Model ﬁ Generic Model | Slot P1-HP160x8 A ﬁ‘?‘l
Table ~ Table DesignTable.l ~
oK Cancel OK Cancel

Slika 4.166. Odabir generickog prolaza profila

Nakon $to se pritisne tipka OK kreirati ¢e se obitelj komponenti za prolaz profila P1 (slika 4.167.).

Filter | New filter »| I(_’|Q |L ‘@ | JE
-.% Slot P1 [+ [ [os.slothame | os_slotTyps | Ds_Appiicable | Ds_bitmapName [ ps D [osef  [osow  [losaF [loski [pske |[pssiore | ps.corRect [[psa
-‘% Generic Model 1 U slot P1-HP140x7 slot P1- HP140x7 Slot P1- 140mm 26mm 7mm Omm  55mm S5mm  30deg omm 300
= L,- Slot P1-HP160XE A 2 ) Slot P1-HP140x8 Slot P1- HP140x8 Slot P1- 140mm 27mm 8mm omm  55mm 55mm  30deg omm 30r
- % Slot P1-HP160xE A 3 (U Slot P1-HP140x3 Slot P1- HP140x9 Slot P1- 140mm 28mm 9mm Omm 5.5mm S5mm 30deg Omm 30r
@ DesignTable. 1 4 (U Slot P1-HP160x7 Slot P1- HP160K7 Slot P1- 160mm 29mm 7mm omm  6mm emm 30deg omm 30t
Family type (Design) s ) Slot P1-HP160xE Slot P1- HP160x8 Slot P1- 160mm 30mm 8mm omm Bmm Bmm 30deg Omm 30
:ﬁ Maturity Mode (Automatic) 3 () Slot P1-HP160x3 siot P1- HP160x3 Slot P1- 160mm 31mm Smm omm  6mm 6mm 30deg omm 30
I En Naming (Standard) 7 U Slot P1-HP180x8 Slot P1- HP180x8 Slot P1- 180mm 23mm 8mm ammm Tmm Tmm 30deg omim 30r
I E Attributes valuation (0) 8 Q) Slot P1-HP180x9 Slot P1- HP180x9 Slot P1- 180mm 34mm Smm omm  7mm Tmm 30deg omm 30
I Q Filters 9 ) Slot P1-HP180x10 Slot P1- HP180x10 Slot P1- 180mm 35mm 10mm omm 7mm Fmm 30deg omm 301
Pictures 0 (U Slot P1-HP1BOX11 slot P1- HP180x11 slot P1- 180mm 36mm 11Imm omm  7mm 7mm 30deg omm 300
H Where classified 11 L Slot P1-HP200x3 Slot P1- HP200x3 Slot P1- 200mm 37mm Smm omm 8mm 8mm 30deg omm 30r
—m Where used 12 () Slot P1-HP200x10 Slot P1- HP200x10 Slot P1- 200mm 38mm 10mm Omm gmm 8mm 30deg Oomm 30r
+ § Items 6) 13 () Slot P1-HP200x11 Slot P1- HP200x11 Slot P1- 200mm 39mm 1mm omm  8mm 8mm 30deg omm 30w
] »

Slika 4.167. Kreirana obitelj komponenti za prolaz profila ,, P1

Kreiranu obitelj komponenti prolaza profila P1 je potrebno spremiti prije daljnjeg rada unutar iste.

Zadnja faza kreacije obitelji komponenti je ,,rjeSavanje* obitelji komponenti kako bi se parametri
unutar tablice spojili sa generickim objektom i kako bi se unutar 3D Experience-a kreirali prolazi
profila dimenzija definiranih unutar tablice. Odabere se Test and Resolve ikona iz radne trake.
Opcija koja mora biti odabrana prilikom ,,rjeSavanja“ je Resolve items opcija nakon ¢ega se

odabere Execute tipka ¢ime zapocinje proces ,,rjeSavanja“ (slika 4.168.).
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Test and Resolve Family Items ? X

Items Selection

® Al O Selection O

The command will be executed on 56 items

(Standard naming) [7] Batch resolution

O Test items

Report:

Execute

Close

Slika 4.168. Odabir ,,Resolve items i ,, Execute* opcije

Svi objekti unutar tablice moraju biti zeleni (slika 4.169.) $to znaci da je uspje$no provedeno
povezivanje generickog prolaza profila sa dimenzijama iz dizajnerske tablice, i da su kreirani

prolazi profila P1 za sve dimenzije HP profila.

e [eniter -] [O[@[C[@ | ‘

Eﬁ Slot P1 ‘# H DS_SlotName H DS_SlotType H DS_Applicable H DS_BitnapName H DS_D ” Ds_Bf ” DS_Tw H DS_Tf H DS_R1 H DS_R2 H DS,‘ g”;’r";‘?;f;:e:‘;:sysave‘j-
EL% Generic Model 45 @ Slot P1-HP370x13 Slot P1- HP370x13 Slot P1- 370mm 66.5mm 13mm omm 16.5mm 16.5mm 30de 2 s -
™3 m Slot P1-HP160x8 A 46 @ Slot P1-HP370x14  Slot P1- HP370x14 Slot P1- 370mm 67.5mm 14mm Omm 165mm 165mm 30deg Omm 30m
L@) Slot P1-HP160x8 A 47 @ Slot P1-HP370x15 Slot P1- HP370x15 Slot P1- 370mm 68.5mm 15mm omm 16.5mm 16.5mm 30deg omm 30m
‘1% DesignTable.1 48 @ Slot P1-HP370x16 Slot P1- HP370x16 Slot P1- 370mm 63.5mm 1emm Omm 165mm 165mm 30deg Omm 30m
Family type (Design) 49 @ Slot P1-HP40DX14 Slot P1- HP400x14 Slot P1- 400mm 72mm T4mm omm 18mm 18mm 30deg omm 30m
:% Maturity Mode (Automatic) ) @ Slot P1-HPA00X15 Slot P1- HP400x15 Slot P1- 400mm 73mm 15mm omm 18mm 18mm 30deg omm 30m
V&B Naming (Standard) 51 @ Slot P1-HP400x16  Slot P1- HP400x16 Slot P1- 400mm 74mm 16mm 0mm 18mm 18mm 30deg Omm 30m
'—Q Attributes valuation (0) 52 @ Slot P1-HP400X17  Slot P1- HP400x17 Slot P1- 400mm 75mm 17mm omm 18mm 18mm 30deg omm 30m
*Q Filters 53 @ Slot P1-HP430x15  Slot P1- HP430x15 Slot P1- 430mm 77.5mm 15mm Omm 19.5mm 19.5mm 30deg Omm 30m
F Pictures 54 @ Slot P1-HP430x17 Slot P1- HP430x17 Slot P1- 430mm 73.5mm 17mm omm 19.5mm 19.5mm 30deg omm 30m
» Where classified 55 @ Slot P1-HP430x19  Slot P1- HP430x19 Slot P1- 430mm 81.5mm 19mm 0mm 19.5mm 19.5mm 30dey Omm 30m
k@ Where used 56 @ Slot P1-HP430x21 Slot P1- HP430x21 Slot P1- 430mm 83.5mm 27mm omm 19.5mm 19.5mm 30deg omm 30m
* g ltems ©6) -
< 14

Slika 4.169. Prikaz uspjesno kreirane obitelji komponenti za prolaz profila ,, P1*
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4.3.6. Dodavanje prolaza profila u bazu podataka (Data Setup)

Zadnja faza cijelog procesa parametarskog modeliranja prolaza profila je ubaciti prolaze profila u
bazu podataka kako bi korisnik mogao postaviti iste unutar Structure Functional Design

(funkcionalnog) i/ili Structure Detailed Design (detaljnog) modela broda.

Prolazi profila, jednako kao i koljena, se preko referentnih kataloga ubacuju u bazu podataka ¢ime
postanu vidljivi unutar Slot aplikacije odabrane iz radne trake. Koraci ubacivanja prolaza profila

u bazu podataka su jednaki kao i za koljena.

Prvi korak je provjeriti koja je uloga i koji je projekti radni prostor aktivan. Provjera se vrsi
odabirom strelice u gornjem desnom kutu 3D Experience prozora, a pritiskom na ikonu olovke,
unutar odabranog, vrsi se izmjena uloge i/ili projektnog radnog prostora ukoliko je to potrebno.
Uloga koja mora biti aktivna je Leader, a projektni radni prostor u kojem korisnik mora biti aktivan

je BGLabResources.

Nakon §to je provjereno i potvrdeno da su Leader uloga i BGLabResources projektni radni prostor
aktivni, trazi se referentni katalog unutar kojeg ¢e se dodati prolaz profila P1 i njegova obitelj
komponenti. Osim njega, dodati ¢e se i svi drugi modelirani prolazi profila i njihove obitelji

komponenti, modelirani u sklopu ovog diplomskog rada, unutar istog referentnog kataloga.

Posto je ime referentnog kataloga ve¢ poznato, i¢1 ¢e se preko trazilice. Upisuje se tocno ime
kataloga dbf-MASTER-Structure Reference Catalog unutar trazilice i odabere se ikona povecala
ili Enter tipka. U verziji 23x korisnik mora voditi veliku paznju na to¢nost upisanog naziva, od

slova do slova, inace traZilica ne¢e pronaci niti jedan rezultat.

Selektira se trazeni referentni katalog unutar kojeg se zele ubaciti prolazi profila P1 razlicitih
dimenzija definiranih unutar dizajnerske tablice, kao i ostali modelirani prolazi profila, desni klik
na isti i odabir Explore opcije kako bi se katalog otvorio u novoj kartici.

Unutar referentnog kataloga pronade se Slots pod katalog u kojem ¢e biti smjeSteni svi modelirani
prolazi profila. Desni klik na Slots pod katalog, odabere se Insert opcija i konac¢no Insert Existing
Obiject opcija (slika 4.170.).
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ES) Parametric Cantours-3-2-2-47-5-2dbf- MASTER-63
ES) Endaits-4-3-3-48-4-10bf-MASTER-64
ES Openings-5-4-4-49-3-5¢lbf-MASTER-65

=l

&

Explore.. Cul+E

&
&

Expand All Levels
Select Under...

Refresh and Collapse

& Lock

G nlock

] Sheet Editor

[ propertis  AltsEnter
&< cut Carl+X.
[ cory Carl+C
(B paste Carl+V

E]

Chapter »| B New Chapter From

Delete Del

BFY Persstent Query
@ Insert Existing Object N\

@ 1tem: Feature

Slika 4.170. Ubacivanje prolaza profila ,, P “ unutar ,, Slots “ pod kataloga

Unutar trazilice se upise trazeni prolaz profila, u ovom slucaju Slot P1 i odabere se ikona povecala.

Postupak ubacivanja veceg broja objekata, u ovom slu¢aju prolaza profila unutar referentnog

kataloga, se moze ubrzati pritiskom na Multiselection opciju. Zatim se iz prozora sa rezultatima

odaberu svi prolazi profila koji imaju ime Slot P1-HP, koje je opée ime za sve P1 prolaze profila,

i konaéno se pritisne zelena kvacica unutar prozorcica (slika 4.171.).

30Search - Object Selection - Search results for “Siot P1°

57 of 65 Results | (O

® SlotP1+P430:21

SIOtP1-HP 4019

© SItPYHP430x17

© SIOtPY-HP 40016

160/StuchmeSeType

® SIotP1-+7400x15
recure ol 4.1 | Released | Davor Bo¥ | 10 3000 | BGLAResources | Colaboraive Spaces

R 1132100613214-00000155{SHuchreSIofType 10D(AF)

© SIotP1 P 40014

Siol | A1 Reteased | Davor Bof | 1029

121006 13214-00000152/StuchueSIofType 100(AF)

© SlotP1-HP370x16
nscure St A 1 Reteaned  Davor Bof | 102954 BGLab

-R1132100613214-00000157 SUuCchRuSIeAType 100{AF)

© SIBEP1-+HP270x15

® SIotP1-HP270x14

© SIGEPY-+HP270x13

ruchue Sio 4 1| Released | Davor B | 10.2 asboraive Soaces irchure ol A1  Reteased | Davor B0d | 102947 | BGLIRescurces | Calberaive Spaces nucture Siot | A 1| Rolessed | Davar Bot | 10.29.44 | B
3511321006 13214.00000156 SUchNsSHATyD8 OD(AF SUERI132100613214.00000155/StnchureSieType 1001AF) 19LR1132100613214-000001S4 SIchU0SIoTyp8 10DIAF|
& SIGEP1-HP340x @ ® SIotP1-+P340¢14 & SloEP1-+HP340x13
e GLabfiesources | Cotaboraive Spaces - Siol |41 Relessed | Do 0:28:37 | BGLabResourcen | ol v rachure S pesned| Davor Bt 10.29-34 | BGLabResources | Cosborshe Spaces
S8R 1132100615214.000001521SinchweSieTypa 100IAF) 48R1132100613214.00000151ShvchsuSHATypa OD(AF

B SIotP1-+7340:12

4211321006 13214-00000150

© SIotP1+9320x15

Davor o8 | 102928 | BGLabResources | Colsborae Spaces

SERIT32100613214

00149 Struchus SIofType 10014F)

© SIEPY-HP320614

SR 1132100613214-00000 148 SUUCHreSIofTypa 100(AF)

11 Relessed of | 102624 | BGLabResources

Coltsboratie Spaces

© SlotP1-+9320x13
peesses 02321 (8
40000147 StuchreSIoTrpe 100IAF

9811321006

® SlotP1-+7320<12
Stracture St |41 Released | Davor Bof | 10.2917 | BGLat:

$84R1132100613214-00000145/StruchuneSkType 100(AF)

© SlotP1-+P320x11

$4-R11321006

jesed | Davor Bo
400000145 StruchweSieType 10014F)

914 B¢

© SIotP1-HP300x14
ruchue Sio |4 1| Reeased | Davor B | 1028 10 | BGLabResources | Casboraine Spaces

354211321006 13214-000001 MiStruchureSiofType 100(AF)

© SlotP1 +9300x13

trechae Siot 4.1 R

Davor Bo¥ | 102907 | BGLabResources | Colsboratie Spaces

$8£R1T32100613214.000001 43 StruchuweSielTyoe 100(AF)

© SIOLPY-+9300x12
iesaec | Daver Bot | 10:25.04 | BGLati

1000142 Shucture St Type 100(AF)

Cattatcrate Spaces

® SIotP1-+9300x11

suR1

A1 Released | Davor Bo¥ | 102501 | BOLb

00613214.00000141 StrucheSiofType 100UAF

® SlotP1+9280413

11 Reteased | Davor 857 | BOLabResources

s 613214000001 40/StruchneSkType 100IAF)

© SIotP1HP2L0x12

S5R11321006

Reiesaed | Davor Bo

1000138\ ShuctureSictType 100(AF)

254 | BOLatResources | Caaboratn

Davor B

® SlotP1-HP260:11

s

"

3511321006 13214.00000138:Struchure SiofType 100(AF

© SIotPY H926013
s

35R1122100613214.00000+:

Siot (A1 F avor B | 10.28:46 | BOLabResources | Colab

iuchreSictType 100(AF)

© SIEPY-HP260x12

o0 | Davor B

555R1152100613214.000001 36 Struckre SialType 100(AF)|

343 | BOLabResources | Cels

& SlotP1+9260x11

Struchure Siot | 1| Released | Davor Bo| 1

35811321006 1321400000138 Siruchure SiofType 100(AF

® SlotP1 Ho260x10

A

v 37 BLabResou
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Slika 4.171.

© SIotP1-+P200x 11

© SItP1-+P200x10

Odabir prolaza profila ,, P1 “ iz prozora za pretraZivanje
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Prolazi profila P1 razli¢itih dimenzija biti ¢e dodani unutar referentnog kataloga

profila P1 unutar referentnog kataloga prikazani su na slici 4.172.

S8 B o MASTER-Structure Reference Catalog-1-1-1-5-4-125

o
#ES Parametric Contours-3-2-2-47-5-2dbf MASTER-63
#HES Endeuts 433484 1dbF-MASTER 64
\+ Openings-5-4-4-49-3-5dbf-MASTER-65

RECT_CLIP ---.000-64-125-125-206-149-133dbf-MASTER-150
" FLAR ---.000-59-126-126-207- 145-132dbf-MASTER-132
@Y RECT ---000-72-127-127-208-142-131dlbf-MASTER-130
? RECT_RAM ---000-75-128-128-209-180-137 dbf-MASTER- 161
S@Y BULE ---000-123-123-123-204-153-1350bf-MASTER-144
! BOOT ---.000-124-122-122-203-155-136clbi-MASTER-147
? RECT_RAM_SNIPE ——-.000-63-124-124-205-151-134dbf-MASTER-153
T dbf-MASTER-FLARWIDE A1
5% dbf-MASTER-BULB WIDE A.1
@" dbf-MASTER-BULB_WATERTIGHT A1
$OT fir_slot_v A1
307 BgLAB-MATER-BULB Type 111 (S0} HP100x5 A1
T Slot P1-HP280x12 A1
O7 Slot P1-HP160x9 A1
* Slot P1-HP320x14 A1
Slot P1-HP260x12 A1
'.’)C; Slot P1-HP370x16 A1
? Slot P1-HP200x3 A1
Slot P1-HP370x15 A1
Slot P1-HP400x14 A
Y Slot P1-HP340x14 A1
ST Slot P1-HP230x10 A1
Slot P1-HP220x12 A1
Slot P1-HP200x12 A1
Slot P1-HP160x7 A1
Slot P1-HP200x11 A1
Slot P1-HP280x11 A1
Slot P1-HP430x17 A1
@7 Slot P1-HP430x21 A1
Slot P1-HP140x8 A1
Slot P1-HP180x11 A1
? Slot P17-FB150x10 A1
@7 slot P1-HP370x13 A1
Slot P1-HP340x15 A1
Slot P1-HP200x11.5 A1
@7 slot P1-HP300x13 A1

2@C Slot P1-HP300x11 A

Slika 4.172. Ubaceni prolazi profila ,, P1 “ unutar ,, Slots “ pod kataloga

. Ubaceni prolazi

Editirani katalog nije potrebno spremiti jer se promjene unutar istog automatski spremaju, stoga

je korisnik u moguénosti pritisnuti X 1 izaci iz kartice.

Svi parametarski modelirani prolazi profila u sklopu ovog diplomskog rada biti

referentnog kataloga na isti na¢in kao i Slot P1-HP.

¢e dodani unutar
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4.4. Zavrsetak profila (End Cut)

4.4.1. Opcenito o zavrSetku profila

End Cut-ovi ili kako se jo$ nazivaju zavrSeci profila su kao §to samo ime kaze rezovi koji dolaze

na jednom ili oba kraja profila/ukrepe kao priprema za postavljanje zavara.

Osim toga, profili tj. ukrepe Cesto znaju biti podijeljene na manje duljine radi prilagodbe drugim
strukturnim elementima koji ih ¢esto mogu presijecati. Kako bi se odrzala njihova povezanost

stavljaju se zavrseci profila.

Zavrseci profila ¢e unutar funkcionalnog modela broda biti prikazani malim crvenim cilindrom na
odabranoj poziciji kraja ukrepe, dok ¢e unutar detaljnog modela broda biti realno prikazani

odnosno kraj ukrepe ¢e biti odrezan u odgovaraju¢em obliku, u ovisnosti o tipu zavrsetka profila.

Razlikuju se tri kategorije zavrsetka profila. Prva kategorija je takozvani Sniped zavrsetak profila

(slika 4.173.) ¢ija je karakteristika da ne prenosi niti posmic¢ne sile niti momente savijanja.

J .. | 30degrees

Slika 4.173. Prikaz ,,Sniped “ zavrSetka profila [12]

Druga kategorija zavrsetka profila je Welded zavrSetak profila (slika 4.174.) koji za razliku od

Sniped zavrsetka profila prenosi samo posmicne sile.
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Cope field weld #3 » | |Cnpe shop weld #3 | |Cnpe plain

NN II

cope length cope

A ‘radius
depthz

un'are angle

H

y

clip web

Slika 4.174. Prikaz ,,Welded “ zavrsetka profila [13]

| zadnja kategorija zavrSetka profila je Trimmed zavrsetak profila (slika 4.175.) ¢ija je uobicajena
upotreba kod spajanja ukrepa preko koljena (na krajevima). Trimmed zavrSeci profila prenose i

posmicne sile i momente savijanja.

web

longitudinal gap
stiffeners
transverse
stiffener

Slika 4.175. Prikaz ,, Trimmed “ zavrSetka profila [14]
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4.4.2. Parametarsko modeliranje zavrSetka profila
Osim S§to se zavrseci profila dijele po kategorijama, njihova podjela se vrsi i prema nacinu na koji

su oni definirani odnosno modelirani. Tako postoje dva nacina parametarskog modeliranja

zavrSetaka profila.
Prvi nacin, koji je ujedno i preporucen nacin za sve situacije u kojima se moze Koristiti, je built-in

zavrietak profila odnosno zavrseci profila temeljeni na ugradenim parametarskim krivuljama. Sto
se tiCe same veli¢ine podataka, navedeni zavrSeci profila su vrlo lagani pri ¢emu zauzimaju
iznimno malo prostora. Negativna komponenta ovih zavrsetaka profila je ograni¢enost u samom

modeliranju odnosno ovim na¢inom se ne mogu modelirati sve vrste zavrSetaka profila ve¢ samo

one za ¢iju su konturu dovoljni predefinirani built-in parametri.
Standardni zavrseci profila se mogu definirati kroz niz parametara koji definiraju oblik ugradenih

(built-in) parametarskih krivulja. Jedan za , tijelo* profila ili kako se jo$ naziva profile web, a drugi
za prirubnicu profila ili kako se jo§ naziva profile flange. Slike 4.176. i 4.177. prikazuju krivulje i

njihove parametre.

The curve for the flange:

The curve for the web:
Center2
5 E
........ e s o s ) AR SR

'
') el
/0
/ 01
!
'B301 | 1840
1l (RH == @wu\e ......
s/ =530 402 width
c L | L I T
— - [l B202 Webinner
ﬁ SR fChs
L} | ' G
— = f |-£N
........ -} R R / ' :
Welding edge | [N { : \
\ JH ”fl """""""""""""""""""""
f Delta
167 Center1 AL B e i

Slika 4.176. Krivulja zavrietka profila za tijelo Slika 4.177. Krivulja zavrsetka profila za prirubnice
(.flange") profila [9]

(,,web*) profila 9]
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Skup built-in parametara na koje treba obratiti pozornost ukljucuje G i Gt (slika 4.178.). Oni
definiraju kako se izracunava pomak od ogranicavajuceg objekta. Ili duz traga (za manje
kontekstualne zavrSetke profila poput Snipe-a) ili normalno do ograni¢enja (za kontekstualnije

zavrSetke profila poput Trimmed zavrsetaka profila).

Osim gore navedenih built-in parametara, paznju treba obratiti i na M built-in parametar (slika
4.179.). Naredba za zavrSetak rezanja koristi jednu ravninu rezanja za oznaCavanje karaktera
zavrSnog rezanja. Kut izmedu ravnine rezanja i ravnine normalne na trasu profila na doticnom

kraju opisan je parametrom M.

Limiting Object Limiting Object

Profile
Profile

Gt=G /cos(C1)

Slika 4.178. Prikaz ,, trimmed* parametara ,,G* i ,,Gt* Slika 4.179. Prikaz parametra kuta rezanja ,, M* [9]
7

Neki od primjera koji ilustriraju nacin koristenja built-in parametara za modeliranje konture

zavrSetaka profila prikazani su na slici 4.180.

A2 L2
nzI nz]
“R2
T i I i i
D1} 7 D1 D1} D1\ i_
a1 kT Al ATl
L2
| |G G_ R2%7
o B
D1 m_m DIIL
0 Al

Slika 4.180. Primjeri ,, built-in“* zavrSetaka profila i koristenih parametara 9]
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Drugi nacin modeliranja zavrSetaka profila je puno kompleksniji nac¢in, a radi se o takozvanim
UDF (User Defined Features) zavrSecima profila koji su prilagodeni i specifi¢ni nacin
parametarskog modeliranja zavrSetaka profila, kojim se modeliraju zavrseci profila koji ne mogu
biti ,,pokriveni® built-in na¢inom parametarskog modeliranja, odnosno kada ugradeni zavrseci
profila dosegnu svoja ograni¢enja. Time pruzaju krajnju slobodnu dizajna. Karakteristika ovakvog
nac¢ina modeliranja je u tome $to se rekreira realna situacija presijecanja dvaju profila i na temelju

toga se izraduje volumen kojim ¢e se odrezati profil, u obliku jednakom konturi zavrSetka profila.

Unutar ovog dokumenta parametarski ¢e se modelirati izri¢ito built-in zavrSeci profila, odnosno
zavrSeci profila koji mogu biti definirani pomoc¢u built-in parametara. Modelirati ¢e se zavrSeci
profila koji su definirani unutar kataloga detalja trupa brodogradilista ,,3.Ma;j*, koji se koristio
prilikom izrade tankera za preradevine, gradnje broj ,,712 1 ,,713*, prikazan u Prilogu 4.

Svi zavrSeci profila unutar prikazanog kataloga ulaze u ograni¢enja built-in nac¢ina parametarskog

modeliranja, odnosno ¢ija kontura moze biti definirana preko built-in parametara.

Na zavrSetku profila pod nazivom Z12 ( slika 4.181.) objasniti ¢e se detaljno, korak po korak,

parametarsko modeliranje zavrsetka profila koristeci se built-in metodom.

£12
I
i =180
I
z | CUT=2261.40,50
o !
* |
L
CON=40

- FOOR ASSEMIBLING PLEPOSES OHLY
- BAMH KD MO AR

Slika 4.181. Zavrsetak profila ,,Z12 “ unutar kataloga detalja trupa brodova gradnje ,, 7121, 713
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4.4.2.1. Pripremni procesi modeliranja zavrsetka profila

Prije pocetka modeliranja zavrsetka profila Z12, kao i modeliranje preostalih zavrsetaka profila iz
kataloga, unutar 3D Experience platforme, koristiti ¢e se metodom skiciranja zavrs$etka profila na
papiru i dodjeljivanja parametara, kao $to je bio slu¢aj i kod parametarskog modeliranja prolaza
profila.

Ovaj korak se kod zavrsetaka profila moze i preskociti posto su built-in parametri predefinirani i
ve¢ dodijeljeni za svaki dio konture zavrSetka profila, ovisno o njihovom izgledu i vrsti (prikazano

na slici 4.180. ,,Primjeri ,,built-in“ zavrSetaka profila i kori$tenih parametara®).

Radi izbjegavanja mogucih gresaka i posto, kao i kod modeliranja prolaza profila, sama kontura
zavrSetka profila nije vidljiva prilikom kreiranja parametara, skicirati ¢e se zavrSetak profila sa
dodijeljenim parametrima. Razlikuju se imena parametara unutar kataloga i imena predefiniranih
built-in parametara, stoga je korisnik duzan izmijeniti parametre u katalogu sa built-in

parametrima u ovisnosti o dijelu konture koji oni predstavljaju.

Na slici 4.182. prikazan je skicirani zavrsetak profila Z12 i dodijeljeni built-in parametri.

KRIVLYA  LRAWNIES RERA T ELA

RA =2 Smom
>l
N |
DA = Sovma, : | LS = AS oo
M-_'"\OM

lqzwoy; ¥RAVNNEC RERA TRIRIDNICE

™= Qo Arg

__'b\oa_-—ﬁsm

Slika 4.182. Skicirani zavrsetak profila ,,Z12* i dodijeljeni parametri

Nakon §to je zavrSetak profila skiciran i parametriziran, nastavlja se sa procesom pripreme prije

parametarskog modeliranja zavrSetka profila unutar 3D Experience platforme.
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Drugi korak pripreme je kreiranje novog sadrzaja odnosno objekta. Pritiskom na plus znak u
samom gornjem desnom kutu 3D Experience prozora otvara se New Content prozor unutar kojeg

se pod Structure padajuceg izbornika odabere Structure Endcut opcija (slika 4.183.).

New Content - X

&=
» Mechanical Templates -

» Physical Product Structure

» Space Allocation

X X X X

¥ Structure

@} Structure Contour

@3_‘] Structure Design Unit

@ Structure Endcut

L/I Structure Openi| Structure Endcut
i Structure Section

m Structure Slot

% Structure System

» Technical Drawings and Diagrams standard.. %

» Tooling Design X

-|@Q

Slika 4.183. Odabir ,, Structure Endcut* objekta

Kreiranom objektu odnosno Structure Endcut-u se definira odgovarajuce ime u ovisnosti o imenu
unutar kataloga. U ovom primjeru objekt mora biti imenovan Z12. Osim toga, 3D Shape
pozicioniran ispod navedenog objekta mora sadrzavati isti naziv odnosno Z12. Imenovanje objekta
se izvodi preko Properties opcije koja se pojavi desnim pritiskom na Zeljeni objekt, u ovom slucaju
kreirani Structure Endcut objekt, i unosom imena u odgovarajucu kucicu. 3D Shape se preimenuje
na isti nacin.

Kreirani objekt Structure Endcut je, prije ikakvog daljnjeg rada na njemu tj. njegovom radnom
stablu, potrebno spremiti unutar 3D Experience platforme istovremenim pritiskom na tipke S i

Control.

Kao i kod svakog modeliranja detalja trupa broda, tako i kod modeliranja zavrsetaka profila, od
iznimne je vaznosti pravilno rasporedeno radno stablo unutar kojeg ¢e se pohranjivati svi parametri
koji ¢e definirati konturu zavrsetka profila. U slu¢aju modeliranja bilo kojeg tipa built-in zavrsetka

profila kreirati ¢e se samo jedna radna mapa koja ¢e se nazvati Power Copy Geometry Set.

Kreiranje radne mape moze se izvrsiti pritiskom na 3D Shape koji se nalazi ispod Structure Endcut
objekta, u ovom slucaju Z12 objekta, i odabirom Geometrical Set ikone ¢ime ¢e se radna mapa

automatski kreirati unutar radnog stabla.
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Drugi nacin, koji ¢e se koristiti u ovom primjeru, je preko Geometrical Set opcije iz radne trake
¢ime se automatski otvara Insert Geometry Set prozor unutra kojeg je moguce definirati ime radne
mape koja se zeli kreirati (Power Copy Geometry Set radna mapa). Ovim na¢inom se ubrzava
kreiranje radne mape jer nema potrebe za naknadnim otvaranjem Properties opcije kako bi se
radnoj mapi dodijelilo ime. Pritiskom na OK tipku dizajner potvrduje svoj izbor i radna mapa ¢e

biti kreirana unutar radnog stabla ispod tada aktivnog (podcrtanog) objekta.

Zadnja faza pripreme prije pocetka modeliranja jest provjeriti je li odgovarajuca aplikacija aktivna.
Nakon aktiviranja (dvostruki klik) 3D Shape-a, Engineering Rules Capture aplikacija mora biti
zapisana u gornjem lijevom kutu, pokraj kompasa. To znaci da je navedena aplikacija aktivna.
Ukoliko to nije slu¢aj, korisnik ju moze aktivirati preko zapadnog dijela kompasa, upisivanjem

imena aplikacije u trazilicu i odabir iste iz izbornika.

4.4.2.2.  Definiranje parametara konture zavrsetka profila

Parametarsko modeliranje konture zavrsetka profila, kao $to samo ime kaze, vrsiti ¢e se izri¢ito
preko parametara, tocnije built-in parametara. Prije nego $to se pocne sa kreacijom parametara
vazno je napomenuti da bez obzira §to je Power Copy Geometry Set radna mapa aktivna kao radni
objekt, svi novo kreirani parametri ¢e u pocetku biti smjeSteni unutar automatski kreirane radne
mape po imenu Parameters. U krajnjoj fazi, kada svi parametri budu kreirani, isti ¢e se prebaciti

u odgovaraju¢u radnu mapu (Power Copy Geometry Set).

Za kreiranje parametara odabere se Parameter Set opcija iz radne trake, smjeStena unutar
Engineering Rules Capture kartice, i odabere se 3D Shape (Z12) objekt (slika 4.184.) ¢ime se
zapocinje sa dodavanjem svih parametara koji su potrebni za definiciju zavrSetka profila, u ovom

primjeru zavrsetka profila Z12.
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tandard _Engineering Rules Capture | View | AR-VR Tools | Touch

m 8" Y @& 8 BfBO\E kOO B

Undo - Update - Rule Check Reaction Knowledge List Parameter Relation Parameter - URLs Resource
Pattern Set Set Explorer & Comment Table

Slika 4.184. Ubacivanje ,, Parameters “ radne mape preko ,, Parameter Set“ ikone

Kao $to je prikazano na slici 4.182. ,,Skicirani zavrsetak profila ,,Z12“ i dodijeljeni parametri‘,

parametri koji definiraju konturu zavrsetka profila Z12 su parametri: L1, R1, D1, B402, B4, L5.

Osim navedenih parametara u definiciju konture zavrsetka profila biti ¢e uvrSteni i parametri:
Mfg_ZeroPoint_Offset (predstavlja parametar vezan za proizvodnju, kreira se kod svakog
zavrsetka profila i uvijek iznosi 0 mm), Mfg_ZeroPoint_Calc (predstavlja parametar vezan za
proizvodnju, kreira se kod svakog zavrsetka profila i uvijek iznosi 0 mm), C1Angle i C2Angle
(predstavljaju nagib zavrsetka profila od limitiranog objekta, kreirati ¢e se za svaki zavrSetak
profila i iznositi ¢e O stupnjeva), Comp_OriginPoint_X, Comp_OriginPoint_Y,
Comp_OriginPoint_Z (predstavljaju izracunate parametre za poziciju zavrSetka profila, kreiraju
se za svaki zavrsetak profila i iznose 0 mm) i kona¢no Mfg_Type (predstavlja parametar vezan za

proizvodnju definiran imenom zavrsetka profila, kreira se za svaki zavrsetak profila).

Prvo se unutar Formulas prozora odabere tip parametra koji se zeli kreirati. Parametri C1LAngle,
C2Angle i B4 biti ¢e Angle tipa. Mfg_Type parametar biti ¢e String tipa dok ¢e svi ostali parametri
biti Length tipa (slika 4.185.) sa dodijeljenom jedinstvenom vrijednoséu.
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Parameter of type Length

Adds a parameter of Length
type.

Slika 4.185. Odabir vrste parametra na primjeru tipa ,, Length *

Unutar Edit parameter kucice upisuje se ime parametra koji se zeli kreirati i vrijednost parametra.
Ispred svih parametara je potrebno staviti prefiks Pub_ jer se zeli da svi parametri budu vidljivi
korisniku i da ih korisnik ima mogucnosti mijenjati, osim parametara Comp_OriginPoint_X,
Comp_OriginPoint_Y, Comp_OriginPoint_Z za koje se Zeli da ostanu ,,nevidljivi* korisniku ¢ime
¢e im se dodijeliti prefiks Priv_. Definicija parametra unutar Edit Parameter prozora prikazana je

na slici 4.186. na primjeru parametra Pub_R1.

Edit Parameter

— X
Pub R @

Ok || Cancel | Apply

Slika 4.186. Definicija parametra na primjeru ,,R1* parametra

Nakon §to je parametar u potpunosti definiran tipom, imenom i vrijednosti, pritisne se Ok tipka

¢ime se definirani parametar kreira unutar Parameters radne mape (slika 4.187.).

Xy plane
¥Z plane

¢ plane

= r['lfi Parameters

[E] Pub_R1=25mm

o
" fg PartBody

F-;"_', Bower Copy Geometry Set

Slika 4.187. Pozicija ,,R1‘* parametra unutar ,, Parameters * radne mape
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Nakon §to su svi potrebni parametri kreirani, koriste¢i se istim na¢inom, i budu vidljivi unutar
Parameters radne mape potrebno ih je prebaciti unutar odgovarajuce (Power Copy Geometry Set)
radne mape koristeci se drag & drop tehnikom (slika 4.188.).

P o= plane

(g parameters
-

|—Frei partBody

Pub_nafi
Pub_R1

Pub_D1=50mm

: Mfg_Type=212

Slika 4.188. Kreirani parametri pozicionirani unutar ,, Power Copy Geometry Set“ radne mape

Prije izrade kopije korisnik je duzan formulom spojiti parametre Mfg_ZeroPoint_Offset i
Mfg_ZeroPoint_Calc na nadin da parametar Mfg_ZeroPoint_Offset bude definiran preko

Mfg_ZeroPoint_Calc parametra.

Pritisne se na Mfg_ZeroPoint_Offset iz radnog stabla i selektira se Formula ikona iz radne trake.
Nakon §to se otvori Formulas prozor selektira se Add Formula tipka ¢ime se otvara novi zasebni
prozor po imenu Formula Editor. Dvostrukim klikom se odabere Mfg_ZeroPoint_Calc parametar
iz radnog stabla ¢ime se aktivnom parametru definira formula. Pritiskom na OK tipku potvrduje
se izbor i formula se prikaze pored Mfg_ZeroPoint_Offset parametra i unutar Relations radne
mape u stablu (slika 4.189.).

Za razliku od modeliranja koljena, kreirana formula ¢e ostati unutar Relations radne mape.
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2: 'Power Copy Geometry Set\Mfg_ZeroPoint_Offset'="Power Copy Geometry Set\Pub_Mfg_ZeroPointCalc

Omm="Power Copy Geometry Set\Pub_Mfg_ZeroPointCalc

Slika 4.189. Kreirana formula za parametar ,, Mfg_ZeroPoint_Offset

4.4.2.3. Kreiranje kopije (Power Copy) parametara zavrsetka profila

Jednako kao i kod modeliranja prolaza profila, modeliranje zavrSetaka profila zahtjeva kreaciju

kopije (Power Copy) parametara koji definiraju konturu zavrsetka profila.

Kako bi se kreirala kopija parametara, korisnik mora biti aktivan u Generative Wireframe &
Surface aplikaciji. Dvostrukim klikom se odabere 3D Shape smjesten ispod Z12 zavrsetka profila,
otvori se zapadni dio kompasa i upiSe se u traZilicu Zeljena aplikacija. Iz dobivenih rezultata, unutar
prozora, odabere se Generative Wireframe & Surface aplikacija. Pod Tools karticom, unutar radne

trake, odabere se Power Copy opcija.

Kada se otvori Power Copy Definition prozor definira se ime kopije, koje ¢e u ovom slucaju ostati
PowerCopy, i odabere se Power Copy Geometry Set radna mapa unutar koje se nalaze svi

parametri koji definiraju konturu zavrsetka profila (slika 4.190.).
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Power Copy Definition ? >

Definition || Inputs ” Parameters ” Properties

Name: | PowerCopy

Selected components Inputs of components

OK Cancel

Slika 4.190. Izrada kopije ,, Power Copy Geometry Set* radne mape

Pritiskom na OK tipku potvrduje se izbor i kreirana kopija ¢e se pojaviti unutar automatski dodane

Power Copy radne mape, smjeStene u radnom stablu (slika 4.191.).

Slika 4.191. Pozicija kreirane kopije unutar radnog stabla

Time se zakljuCuje proces modeliranja zavrsetka profila, u ovom slu¢aju Z12 te je zavrsetak profila
potrebno azurirati, kako bi se dobio uvid o mogué¢im greskama. AZuriranje se provodi koristeci se
Update opcijom iz radne trake. Ukoliko ne postoje nikakve greske, objekt se sprema istovremenim

pritiskom na tipke Control i S.

127



4.4.3. Dodavanje zavrSetka profila u bazu podataka (Data Setup)

Prije pocetka dodavanja zavrsetka profila u bazu podataka, radi ubrzanja posla, korisnik je duzan
otvoriti zavrsetak profila u novu karticu. Upisuje se ime zavrSetka profila (koji se Zeli dodati) u
trazilicu, u ovom slucaju Z12 i odabere se ikona povecala. Rezultati se filtriraju Structure EndCut
filterom koji se moze podesiti na lijevoj strani 3D Experience prozora. Selektira se desnim klikom
zeljeni zavrSetak profila (Z12) i odabere se opcija Open ¢ime Ce se zavrSetak profila otvoriti u
novoj kartici (slika 4.192.).

p ]
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Slika 4.192. Zavrsetak profila ,,Z12 “ otvoren u novoj kartici

Konacno, zapocinje se sa procesom ubacivanja zavretka profila unutar baze podataka. Koraci
ubacivanja zavrsetka profila u bazu podataka su jednaki kao i kod ostalih tipova detalja trupa
broda. Prvi korak je provjeriti koja je uloga i koji je projekti radni prostor aktivan. Provjera se vrsi
odabirom strelice u gornjem desnom kutu 3D Experience prozora, a pritiskom na ikonu olovke,
unutar odabranog, vrsi se izmjena uloge i/ili projektnog radnog prostora ukoliko je to potrebno.
Uloga koja mora biti aktivna je Leader, a projektni radni prostor u kojem korisnik mora biti aktivan

je BGLabResources.

Nakon §to je provjereno i potvrdeno da su Leader uloga i BGLabResources projektni radni prostor
aktivni, trazi se referentni katalog unutar kojeg ¢e se dodati zavrsSetak profila Z12. Osim njega,
dodati ¢e se i svi drugi modelirani zavrSeci profila, parametarski modelirani u sklopu ovog

diplomskog rada, unutar istog referentnog kataloga.

Posto je ime referentnog kataloga ve¢ poznato, i¢1 ¢e se preko trazilice. Upisuje se tocno ime
kataloga dbf-MASTER-Structure Reference Catalog unutar trazilice i odabere se ikona povecala
(slika 4.193.) ili Enter tipka.
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ld bf-MASTER-Structure Reference Catalog| a Q

<ean
dbf-MASTER-Structure Reference Catalog

Last Search Result
Favorite Searches

My Content

I Search
Advanced Search
PartSupply
Relations

Help On Type Shortcuts

Slika 4.193. Pretrazivanje referentnog kataloga

Ukoliko postoji povecani broj rezultata, dobivene rezultate je mogucée filtrirati preko Catalog

filtera.

Desnim klikom se odabere Zeljeni referentni katalog, i selektira se Explore opcija ¢ime se katalog
otvara u zasebnoj Kkartici. Unutar referentnog kataloga pronade se Endcuts pod katalog u kojem
¢e biti smjesteni svi modelirani zavrSeci profila. Desni klik na Endcuts pod katalog, odabere se

Insert opcija i konac¢no Insert Existing Object opcija (slika 4.194.).
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SNIPE_WT_snipe_straight ---.00 Expand All Levels 31 dbf-MASTER-128
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S@% SNIPE_L_Snipe_Straight ---.000 42dbi-MASTER- 159
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TRIM_FL_trim_edge ---.000-10 bf-MASTER-142
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290
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SO FLANGE-B1_L_flange_B1 ---.000-114-157-157-238-51-

M @ Insert Existing Object

107 FLANGE-B1_HP_flange B1 ---.000-116-159-159-240-45 =

. @a Item: Feature

587 SNIPE WT snipe_radius ---.000-117-160-160-241-41-2

SO SNIPE_FL_Snipe_Straight ---.000-118-161-161-242-38-224dbf-MASTER-154
TJ’ * HP_P26 ---,000-120-163-163-244-32-222dbf-MASTER-133

Slika 4.194. Ubacivanje ,,Z12 " zavrsetka profila unutar ,, Endcuts “ pod katalog

Selektira se kartica unutar koje je otvoren zavrsetak profila i odabere se Z12 objekt iz radnog stabla

(slika 4.195.), pri cemu ¢e se odabrani zavrsetak profila automatski ubaciti unutar kataloga.
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Catalog app - dbf-MASTER

Y Selectorsearch an object or

‘ Press ESC to exit

. Multiselection

Slika 4.195. Odabir ,,Z12“ zavrsetka profila iz radnog stabla

Editirani katalog nije potrebno spremiti jer se promjene unutar istog automatski spremaju, stoga
je korisnik u moguénosti pritisnuti X i izaci iz kartice, a da promjene odnosno dodani zavrSetak

profila Z12 i ostali ubaéeni zavrsetci profila budu spremljeni unutar kataloga.

Svi parametarski modelirani zavrSetci profila biti ¢e ubaceni u bazu podataka, referentni katalog,

na isti nacin kao i zavrsetak profila Z12. Svi ubaceni zavrseci profila prikazani su na slici 4.196.
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Slika 4.196. Modelirani zavrseci profila ubaceni unutar referentnog kataloga
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5. TESTIRANJE 1| FINALNA INTEGRACIJA U 3D EXPERIENCE
PLATFORMU

Svi modelirani detalji, prije nego Sto bude potvrdeno da su spremni za upotrebu unutar projekta,

moraju proc¢i testiranje.

Testiranje detalja trupa broda je od iznimne vaznosti jer tek u toj fazi korisnik moze vidjeti da li
modelirani detalj trupa broda radi unutar modela ili ne. Ukoliko ne radi unutar modela korisnik je

duzan vratiti se u radno stablo detalja koji ne radi i ispraviti moguéu pogresku.

Modeli koji moraju biti dostupni za testiranje jesu funkcionalni model broda i detaljni model
broda. U praksi, testiranje detalja trupa broda se vr$i unutar oba tipa modela broda kako bi se sa
sigurno$c¢u utvrdilo da detalji trupa rade u oba slu¢aja, posto se unutar funkcionalnog modela broda
prikazuju samo povrsine ili konture detalja, dok su unutar detaljnog modela broda detalji realno

prikazani.

U sklopu ovog diplomskog rada, detalji trupa broda ¢e biti testirani 1 unutar detaljnog modela
broda i unutar funkcionalnog modela broda. Prilozene slike modeliranih koljena biti ¢e uzete iz
funkcionalnog modela broda, dok ¢e slike modeliranih zavrsetaka profila i prolaza profila biti
uzete iz detaljnog modela broda. Zbog prekoracenja broja stranica diplomskog rada slike
modeliranih koljena unutar detaljnog modela broda nece biti priloZene kao ni slike modeliranih
zavrsetaka profila i prolaza profila unutar funkcionalnog modela, no testiranje istih unutar

navedenih modela ¢e biti provedeno.

Detaljno objaSnjenje testiranja modeliranih detalja trupa broda (koljena, prolaza profila i
zavrsetaka profila) kao i slike kona¢nih rezultata testiranja na kojima se vide kreirani detalji unutar

funkcionalnog/detaljnog modela broda biti ¢e prikazano u Prilogu 5., Prilogu 6. 1 Prilogu 7.
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6. DIJAGRAMSKI PRIKAZ

METODOLOGIJE

STANDARDNIH DETALJA TRUPA BRODA

INTEGRACIJE

Pojednostavljenim blok dijagramom na primjeru jednog standardnog detalja trupa broda moze se

prikazati cijela metodologija parametarskog modeliranja detalja trupa broda unutar 3D Experience

platforme. Dijagram ¢e prikazivati takozvani workflow detalja trupa broda od pocetka njegove

kreacije, pripremnih procesa, do konacne faze tj. testiranja elementa unutar detaljnog modela

broda kao $to je to prikazano na slici 4.197.

—

R
modelirania detalja

unutar baze podataka

l Koljena

Modeliranje
geometrijskih elemenata

Slika 4.197. Dijagram metodologije integracije detalja trupa broda

Ostali
detalj

trupa
broda
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7. ZAKLJUCAK

Fokus ovog rada je bio na metodologiji integracije standardnih detalja trupa broda koje se temelji
na parametarskom modeliranju unutar 3D Experience platforme. Prati se i objasnjava metodologija
detalja trupa broda (koljena, prolaza profila i zavrSetaka profila) kroz razliite faze, od pocetne
analize karakteristicnih parametara, nastavno sa njihovim parametarskim modeliranjem do
integracije unutar baze podataka standardnih elemenata i rjeSenja brodske strukture te testiranje

istih unutar funkcionalnog i detaljnog modela broda.

Tijek detalja trupa broda se sazeo u jednostavan dijagramski prikaz gdje se od samog pocetka
procesa, kada zapocinje projekt unutar 3D Experience platforme pa do samog kraja kada su detalji
ubaceni u bazu podataka i testirani kao potvrda za daljnje koriStenje na projektu, prati metodologija
kojom se pojedini detalj integrira. Svaka faza prikazana unutar dijagrama je od iznimne vazZnosti 1
ne smije do¢i do propusta u koracima, u suprotnom, modelirani detalj nece biti dostupan za

koristenje.

Veliku paznju je potrebno posvetiti svim koracima, a posebno ubacivanju modeliranih detalja
unutar baze podataka bez ¢ega korisnik ne bi bio u moguénosti postaviti detalj unutar modela.
Proces ubacivanja koljena je iznimno jednostavno, pogotovo u novijim verzijama 3D Experience
platforme, gdje se pojavljuje samo jedan referentni katalog detalja trupa broda unutar kojeg je
potrebno ubaciti detalje.

Nakon §to su svi projektno zahtijevani detalji modelirani i ubaceni u bazu podataka, provodi se

njihovo testiranje kako bi se moglo sa sigurnos¢u re¢i da su detalji ispravno definirani i modelirani.

Kod detalja kao Sto su prolazi profila i zavrSeci profila ovo je klju¢na faza, jer korisnik tijekom
samog procesa parametarskog modeliranja istith nema uvid u njihov izgled ve¢ modelira ,,napamet*

parametre koji ¢e definirati izgled njihove konture.

Kompleksnosti 1 problematika parametarskog modeliranja konture koljena, prolaza i zavrSetaka
profila rijeSene su u sklopu ovog diplomskog rada. Problematika stabilnosti skice konture koljena
rijesena je dodjeljivanjem odgovarajuéeg kuta izmedu dvije spline linije limita koljena, dok se
izvrtanje samih radijusa rijeSilo reduciranjem broja kreiranih limita za pojedina koljena kao 1
dodjeljivanje vrijednosti radijusa preko dimenzija udaljenosti. Problematika i kompleksnost
parametarskog modeliranja prolaza profila i zavrSetaka profila rijeSila se iznimno detaljnom
pripremom prije samog pocetka kreacije parametara unutar 3D Experience platforme te pazljivom

dodjelom imena i vrijednosti svakom pojedinom parametru za navedene detalje.
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Svaku fazu integracije proizvoda, tako i detalja trupa broda, je moguce poboljsati ili ubrzati na
pojedine nac¢ine unutar 3D Experience platforme. Svakom novom verzijom platforme taj proces je
u neku ruku i nadograden, tako da postoji i velika mogucnost da ¢e Dassault Systemes tvrtka, koja
je ujedno i stvoritelj 3D Experience platforme, buduce verzije nadograditi na nacin da nekih

problema, koji se pojavljuju prilikom integracije detalja trupa broda, nece vise biti.
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Prilog 1. Karakteristike tankera za preradevine gradnje ,, 7121 ,,713“

Tanker za preradevine, gradnje broj ,,712* je brod koji se naziva ,,Vinjerac*, narucitelja Fontana
Shipping Company Limited, Liberia. Nosivost broda (DWT) iznosi 51800 tona, duljina preko svega

(Loy) iznosi 195,09 metara, Sirina broda (B) je 32,20 metara dok mu gaz (T) iznosi 17,82 metra.

Gradnja i odrzavanje broda napravljeno je pod nadzorom Bureau Veritas klasifikacijskog drustva,
a registriran je od strane ,,Hrvatskog registra brodova‘“ (Croatian Register of Shipping). Brod je

isporu¢en narucitelju 2011. godine [15].

Slika 1.1. Tanker za preradevine ,, Vinjerac* [15]

Drugi brod, po ¢ijem ¢e se katalogu modelirati standardni detalji trupa broda, je tanker za
preradevine, gradnje ,, 713 pod nazivom ,,Champion Istra“ ¢iji je narucitelj bila kompanija Uljanik
Shipmanagement Inc., Liberia. Nosivost broda (DWT) iznosi 51800 tona, duljina preko svega

(Loa) iznosi 195,03 metara, Sirina (B) broda je 32,20 metara dok je gaz broda (T) 12,518 metara.

Gradnja i odrzavanje broda napravljeno je pod nadzorom Bureau Veritas klasifikacijskog drustva,
a registriran je od strane ,,Hrvatskog registra brodova* (Croatian Register of Shipping). Brod je

isporucen narucitelju 2012. godine [16].



vesseltracker.

@ O.Miiller

Slika 1.2. Tanker za preradevine ,, Champion Istra“[16]



Prilog 2. Katalog koljena gradnje ,,712“1,,713%

KIl Ki2
R=35 FOR A:B<300 A>=2B
R=40 FOR A:B>=300
R=35 FOR B<300
R=i0 FOR B>=300
syntax 7
| FREE POSITION syniax
fpe KL, FREE POSITION
s type KL
[
L i ™ |
S |
b A, -' A
K21 K22 syntax 2
H==180 PANEL-PROFILE
i syntax 2 type KL
PANEL-PROFILE = ' H>180
fezaece i) type KL e
, T]
A i
|
: d o OR I sio %R
sl g i R40-4 |
' i N\
v ] _} } A I o
I S S U W — e s i g d it s e wowin d
K23
3 H=180
-*I-  gapMI=TS
] pold
— =17 syntax 5
! PANEL-PROFILE
I type GW
! |
1! 4
I b |
T
| , ik
______ — )
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H>180

15

40 4

syntax 2

PANEL-PROFILE

type KL

H=>180
syntax 2
PANEL-PROFILE
type KL

e ———

0
sio g

14

|e

- T

15

C

H==180
syntax 2
PANEL-PROFILE

type KL
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syntax |
PANEL-PROFILE
type BCB
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K37 IN TANKS K38 IN TANKS
”)i‘g\mv'"‘ UL\:KOVIMA syntax 1
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320430 80
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3l I He=180 i H>180
49 4 A
r o T
K ,l | =
= | =] i I
d <]
KL - 8 d v
B S 00 be=120 . 3
i S10 i SO0 oo heml20
s syntax 2 I st
N PANEL-PROFILE syntax 2
type KL PANEL-PROFILE
type KL
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Kl syntax 2 K62 syntax 7
PANEL-PROFILE FREE POSITION
type KL type BCB

!I !I
10 1
” B :
% v v
U |
bem120
|b_|
b>120
K63 IN TANKS Kod IN TANKS
U TANKOVIMA U TANKOVIMA
R=35 FOR 140<=h<=180
Re~35 FOR 140<=h<=180 R0 FOR h>180
R=40 FOR h>180
d J free side
# syntax 7
. FREE POSITION BRACKET PANEL
[ s type BCB syntax R
J be=120 b>120
K65 IN TANKS K66 I INTANKS  BRACKET PANEL
U TANKOVIMA UTaNKoviMA - syntax R
R=3§ FOR 140<=h<=180 R=38 FOR 140<=ho=180
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h E free side
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18 240-300| 60 h E
syntax 7 L0l w0 =
l...| FREE POSITION 5120 33030 |_®
type BCB 3040 B0
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RII syntax 8
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n A>=500 R22 A>=S500
) R>=300 RI>=300
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syntax 7
E CHE syntax 2
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R71 A>1200 R72 Lt
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Prilog 3. Katalog prolaza profila gradnje ,,712%1,,713*

Pl CUTOUT TYPE=102

tl==t2

CLIP=010

al

P2

CUTOUT TYPE=101

t1==2

CLIP =100

t1==12

P3| CUTOUT TYPE-101 o= P4 | CUTOUT TYPE-101 . _,
CLIP =110 CLIP =220
|
|
|
|
Ps P6
CUTOUT TYRE=10];
MASKARET CUTOUT
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H cl h hi c|rl|r THICKNESS | OVERLAP
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400-430| 100 |250-280|300-330 a2=l+160
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PI0 | CUTOUT TYPE=103 P11 | CUTOUT TYPE=101

tl==2

CLIP =10

ad a e
P2 | CUTOUT TYPE=I01 . P13 | CUTOUT TYPE=101 tl>=t2
2 @
a8
r
MASKARETU }
CLIP=11 1ZMODELI AT[I
: . : -
Pl4 | CUTOUT TYPE=102 P15 | CUTOUT TYPE=102 u>=2

cl

CLIP=010

h

CUT OUT PARAMETERS REFERRED TO P10 - P15
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H el h o I DEBLJINA |[PREKLOP|  F 512
100-160 | 10 | 60-120 |30 35 11=t2 e ﬁ;ifm
170-240 | 20 [ 110-180 [ 40 [40 | 30 o= 0 niar3
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t1==14 60
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P20

CUTOUT TYPE=104

7
N
N |
N

7

P21

CUTOUT TYPE=104
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CUTOUT TYPE=104

3

/JJ/AZ/§ -
N

P23

CUTOUT TYPE=105

P24

CUTOUT TYPE=105

CUT OUT PARAMETERS REFERRED TO P20-P24
PARAMETRI PROLAZA = VRIEDI ZA P20 - P24

H h ¢ | r1 | r ||THICKNESS |[OVERLAP
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———
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Slika 3.4. Katalog prolaza profila ,, 3. Maja “ za brodove gradnje ,, 712 i ,,713“, 4.dio




Prilog 4. Katalog zavrSetaka profila gradnje ,,712%1,,713“

Z1 Z2
H==180 H=180

CUT=2101 CUT=2151

E

CON=19 CON=15

40

zZ3 74
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CON=15 t L ——L
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Prilog 5. Testiranje modeliranih koljena

U okviru ovog rada detaljno ¢e se prikazati proces i rezultati testiranja koljena unutar

funkcionalnog modela broda ma primjeru koljena R71.

Slike testiranih koljena unutar funkcionalnog modela broda, koja su modelirana u sklopu ovog

diplomskog rada, biti ¢e priloZzene na kraju ovog priloga.

Prva faza testiranja je otvaranje funkcionalnog modela broda ili kako se jo§ naziva SFD model
(Structure Functional Design) unutar 3D Experience platforme. Model broda ne mora biti stvarni
model broda na projektu, u ovom sluc¢aju modeli tankera za preradevine gradnje ,,712“ 1 ,,713%,
ve¢ moze biti bilo koji model koji sadrzi sve odgovarajuée strukturne elemente potrebne za

testiranje.

Zapocetak je korisnik duzan aktivirati odgovarajuéi projektni radni prostor. Projektni radni prostor
u 3D Experience-u Tehnickog fakulteta u kojem se provelo testiranje detalja trupa broda se naziva
BGLab projektni radni prostor. Aktiviranje istog je moguce odabirom strelice koja gleda prema

dolje, u desnom kutu 3D Experience prozora.

U trazilicu se upisuje MM_Test koji ¢e predstavljati fizicki produkt na BGLab projektnom prostoru
unutar kojeg se nalaze testni SFD i SDD modeli sa svim odgovarajuc¢im strukturnim elementima,

koji su prethodno modelirani.

Desnim klikom na MM_Test_2023 i odabirom Open opcije otvara se navedeni fizi¢ki produkt
(slika 5.1.).

Slika 5.1. Otvaranje ,, MM Test 2023 fizickog produkta



Nakon $to je fizicki produkt MM_Test_2023 otvoren, potrebno je sakriti objekte koji neée biti
potrebni prilikom testiranja koljena R71 (ali i preostalih modeliranih koljena) unutar
funkcionalnog modela broda, , a to je detaljni model broda.

Sakrivanje detaljnog modela dbf-TestModel2023 vrsi se desnim klikom na isti i pritiskom

Hide/Show opcije.

Osim toga, korisnik je duzan kreirati Bracket geometrijsku radnu mapu unutar funkcionalnog
modela broda u kojoj ¢e biti pozicionirana sva koljena. Bracket radna mapa se mora kreirati
prilikom pozicioniranja koljena unutar funkcionalnog modela broda, dok se kod pozicioniranja

koljena unutar detaljnog modela broda ne mora kreirati.

Kako bi se zapoc¢eo rad unutar funkcionalnog modela broda, korisnik mora dvostrukim klikom
aktivirati 3D Shape pozicioniran ispod funkcionalnog modela broda, u ovom slucaju dbf-
TestModel2020 (slika 5.2.).

z plane

Pararneters
72 Relations
'R PartBody
L ConnectionSet
% External References

Project Data.1

Slika 5.2. Aktiviranje ,,3D Shape-a “ testnog funkcionalnog modela broda

Paznju treba obratiti na aplikaciju prikazanu u gornjem lijevom kutu 3D Experience prozora,
odnosno aplikaciju koja je trenutno aktivna. Aplikacija u kojoj korisnik mora biti aktivan, prilikom
rada unutar funkcionalnog modela broda, se naziva Structure Functional Design aplikacija (slika
5.3).

3DEXPERIENCE | CATIA Structure Functional Design

V.R MM Test 2023 A.1

Slika 5.3. Prikaz aktivne ,, Structure Functional Design“ aplikacije



Ukoliko navedena aplikacija nije aktivna, moZe ju se promijeniti preko zapadnog dijela 3D
Experience kompasa, upisujuci trazeni pojam (Structure Functional Design) unutar trazilice i

odabirom zeljene aplikacije iz prozora. Prilikom promjene aktivne aplikacije 3D Shape objekta
mora biti aktivan.

Nakon sto je potvrdeno da se korisnik nalazi u odgovarajucoj aplikaciji, zapocCinje se sa kreiranjem

koljena unutar funkcionalnog 3D modela broda.

Ikona, koja sluzi za postavljanje/kreiranje koljena unutar funkcionalnog, ali i detaljnog modela

broda, naziva se Parametric Plate ikona i smje$tena je unutar Function kartice u radnoj traci (slika
5.4.).

Standard Grid =Function Operation Detail Drafting MW Tools Product Modification View AR-VR Tools Touch

Tk @ ™. 0. @ off0\8 U ®

Cut Copy Undo Update Panel Plate

Member

Point Len

Slika 5.4. ,, Parametric Plate “ ikona unutar radne trake

Pritiskom na ikonu otvara se Parametric Plate prozor unutar kojeg se definira kontura koljena,

kategorija, ime, strategija postavljanja koljena, support ili potpora koljena, limiti koljena, materijal
I debljina koljena.

Za pocetak se unutar Parametric Panel prozora definira tip parametarskog panela. Postoje dva

tipa: Panel i Standalone Plate. Prilikom pozicioniranja koljena unutar modela uvijek ¢e se odabrati
Standalone Plate tip unutar Type kucice (slika 5.5.).

Parametric Panel - >

Type: éStanda\one Plate ~

Category: Panel
Standalone Plate

Name:

Reference:| Unset V|

Geometry I Material & Crientation [ Parameters |
PDS't‘DW‘ Multi Limits V|
Suppert: i
Offset: |Dmm El
Limits
Name Object Side
[or) ol

Slika 5.5. Odabir ,, Standalone Plate* opcije unutar ,, Type * kucice



Nakon S§to je tip koljena izabran, definira se kategorija koljena. Kategorija koljena se odabire
prvotnim pritiskom na More opciju iz padaju¢eg izbornika Category kucice pri ¢emu se otvara

Types browser prozor. l1zabere se Bracket kategorija (slika 5.6.) i pritisne se na OK tipku.

Types browser 7 X

Plate

= Cancel

Slika 5.6. Odabir ,, Bracket ** kategorije

Prelazi se na definiciju konture koljena, ili preciznije, odabire se tip koljena iz referentnog kataloga

koje je prethodno modelirano i uba¢eno unutar istog.

Pritiskom na strelicu unutar Reference kucice otvara se padajuci izbornik iz kojeg je potrebno
odabrati opciju More... ¢ime sustav automatski povlaci Structure Contour pod katalog, koji se

nalazi unutar referentnog kataloga u bazi podataka.

Ukoliko pod katalog nije automatski ucitan, korisnik ga je duzan otvoriti pritiskom na ikonu mape

1 upisivanjem imena kataloga unutar traZilice.

Iz Structure Contour pod kataloga se odabere tip koljena koji se zeli postaviti unutar modela. U

ovom primjeru ¢e to biti koljeno R71 (slika 5.7.).



Parametric Contours-3-2-2-47-5-2dbf-MASTER-63 — x|
o8
—[E) Parametric Contours-3-2-2-47-5-2dbf-MASTER-63 (101) |# || Item name & H Resourceldentfier H ‘ .

73 8% K31 A StrRsc_ParametricContourReference
74 $8% K33 AN StrRsc_ParametricContourReference
75 $8% K34 A StrRsc_ParametricContourReference
76 $8% K36 A StrRsc_ParametricContourReference
77 8% KaT A StrRsc_ParametricContourReference
78 $8% K38 A StrRsc_ParametricContourReference
79 8% K41 A StrRsc_ParametricContourReference
80 $8% ka2 A StrRsc_ParametricContourReference
81 8% ka1 A StrRsc_ParametricContourReference
82 $8% K52 A StrRsc_ParametricContourReference
83 8% Kaa A StrRsc_ParametricContourReference
84 $8% K55 A StrRsc_ParametricContourReference
85 $8% Kbl A StrRsc_ParametricContourReference
86 8% K2 A StrRsc_ParametricContourReference
87 {8 K63 A StrRsc_ParametricContourReference
88 8% Ked A StrRsc_ParametricContourReference
89 8% K65 A StrRsc_ParametricContourReference
a0 8% K66 A StrRsc_ParametricContourReference
91 8% R11 A1 StrRsc_ParametricContourReference
a2 8% R12 AN StrRsc_ParametricContourReference
93 {8 RIZAI StrRsc_ParametricContourReference
94 8% R21 A StrRsc_ParametricContourReference
95 8 R22A StrRsc_ParametricContourReference
95 GY R61 AT StrRse_ParametricContourReference
101 $8% R71 A1 StrRsc_ParametricContourReference
a7 8% R72 A StrRsc_ParametricContourReference
98 {8 R73A StrRsc_ParametricContourReference
a8 8% R74 A StrRsc_ParametricContourReference
100 $8% R7S AN StrRsc_ParametricContourReference
13 GEY CAMDIE 31 IMIT & 1R2AREMACTFD.AT  SteRer Daramabric”nntn rRofaranca

Slika 5.7. Odabir ,,R71“ koljena iz referentnog kataloga

Jednim pritiskom na trazeno koljeno zatvara se pod katalog i sustav vra¢a korisnika u Parametric

Plate prozor, ali ovaj put sa definiranom konturom.

Ime koljena ¢e uvijek biti automatski dodijeljeno nakon odabira kategorije i korisnik ga nema

potrebe mijenjati.

Strategija kojom se koljeno postavlja unutar modela predstavlja tipove limita izmedu kojih se

koljeno moze postaviti. Postoje Cetiri vrste strategije koje se mogu odabrati, a to su:

e 3D Axis,

o Stiffener/Stiffener,
o Plate/Stiffener,

e Multi Limits.

Prva strategija nije u upotrebi, dok se druge dvije strategije odnose na koljena koja su definirana
izmedu dva limita. PoSto se modelirano koljeno R71 nalazi izmedu 3 limita, kao strategija ¢e se
odabrati Multi Limits opcija (slika 5.8.) koja se uobi¢ajeno koristi za koljena definirana sa vise od

2 limita.



Position:[Muttiimits ||
Support 3D Awis
Plate/Stiffener
Ot st Stiffener/Stiffener
Limite

Slika 5.8. Odabir ,, Multi Limits * strategije postavljanja koljena

Prva definicija pozicije koljena je odabir pravilnog oslonca. U ovom slucaju ée se kreirati koljeno
kojemu ¢e oslonac biti poprecna referentna ravnina stoga ¢e se iz 3D prostora ili radnog stabla

odabrati poprecna referentna ravnina (FR.) 23.

Takoder je moguce odabrati strukturni element iz modela broda ¢iji ¢e oslonac (support) biti
jednak osloncu koljena. U tom slucaju odabirom strukturnog elementa automatski ¢e se upisati

unutar Support kuéice njegov oslonac.

Druga definicija pozicije koljena je odabir ispravnih limita. Kao $to se moZe vidjeti unutar

kataloga, koljeno R71 mora biti pozicioniran izmedu tri limita.

Uzeti ¢e se proizvoljna tri limita. Prvi ¢e limit biti panel uzduzne pregrade
(LongitudinalPanel LONG.-6), kao drugi limit biti ¢e odabran panel palube
(DeckPanel_SideStringer) i kao zadnji, tre¢i limit, biti ¢e odabran panel uzduZzne pregrade
LongitudinalPanel_LONG.-8). Odabir oslonca i limita prikazan je na slici 5.9. Svi elementi biti ¢e

direktno izabrani iz 3D modela broda.

Vidljivo je da se, nakon odabira limita koljena, pojave zute strelice unutar modela. One
predstavljaju orijentaciju koljena oko zadanih limita. Orijentacije limita ¢e uvijek gledati prema

unutra, kao §to je prikazano i na donjoj slici.

Slika 5.9. Definirani oslonac i limiti koljena ,,R71 "



Ukoliko to nije slucaj, te ako pojedine strelice limita gledaju suprotno od zeljene orijentacije,
moguce je promijeniti orijentaciju pritiskom na zutu strelicu pojedinog limita unutar modela ili

odabirom limita i pritiskom na Flip tipku.

Kona¢no ¢ée se definirati materijal i debljina R71 koljena. Kao tip materijala odabrati ¢e se metal

razreda A, a debljina ¢e proizvoljno biti odabrana 8 mm (slika 5.10.).

Parametric Panel - x
Type: Standalone Plate
Category: | Bracket ~ |
Mame: Automatic Name M Automatic
Reference: | R71 ~ ‘

Geometry I Material & Orientation I Parameters |

[7] Show Preferred List only

Material-Grade:

Thickness: 8mm - J

Qrientation

Side Mormal Flip

O Center

® Offset Omm

Apply Cancel

Slika 5.10. Definirana debljina koljena ,,R71“ i materijal

Odabirom tipke Apply koljeno R71 se postavlja unutar modela (slika 5.11.) pri ¢emu se moze
vidjeti je li sve u skladu sa zahtjevima odnosno jesu li specifikacije i parametri pravilno definirani,

prije nego $to se koljeno kreira.

Type: | Standalone Plate

Category: ‘ Bracket

Name: | Automnatic Name [ Automatic

Reference: ‘ R71

Geometry | Material & Orientation | Parameters |

Support: [FR.23 c

Offset. |Omm E

Slika 5.11. Prikaz koljena unutar modela nakon odabira ,, Apply ** tipke



Unutar Parameters kartice vidljivi su parametri koji definiraju konturu koljena (slika 5.12.). Svi
prikazani parametri su parametri kojima je dodijeljen prefiks Pub_ te je iste korisnik u mogucnosti

modificirati u ovoj fazi kreiranja koljena unutar modela.

To u ovom primjeru nece biti potrebno i parametri ¢e ostati nepromijenjeni.

Gometry | Materisl & Orien

Parameter Value
200mm
100mm
40mm

Slika 5.12. Prikaz parametara unutar ,, Parameters “ kartice za koljeno ,,R71“

Ako je sve u redu, pritisne se OK tipka ¢ime se koljeno kreira unutar modela broda i radnog stabla

funkcionalnog modela (slika 5.13.).

5 am

EF\/\ dbf- f-Testhodel2020.1)

[+-®  ConstructionSet

Slika 5.13. Kreirano koljeno ,,R71 “ unutar funkcionalnog modela broda

Procedura ¢e se ponoviti za kreiranje istog koljena, R71, ali ovaj put unutar detaljnog modela dbf-
TestModel2023. Vazna napomena prilikom kreiranja koljena R71, ali tako i drugih koljena, je da
3D Shape pozicioniran ispod detaljnog modela dbf-TestModel2023 mora biti skriven. Takoder,



prilikom postavljanja koljena unutar detaljnog modela broda, prvo se definira materijal i debljina

koljena, a zatim ostale specifikacije.

Slika 5.14. prikazuje koljeno R71 kreiranog unutar detaljnog modela broda.

Slika 5.14. Kreirano koljeno ,,R71“ unutar detaljnog modela broda

Ostala modelirana koljena, koja su napravljena u sklopu ovog diplomskog rada, biti ¢e testirana
na isti nacin kao $to je objaSnjeno u ovom poglavlju, pri ¢emu ¢e se izri¢ito voditi ra¢una o broju

limita izmedu kojih se pojedino koljeno mora pozicionirati, kao i o tipu koljena.

Zbog ograniCenosti koli¢ine stranica, slike preostalih modeliranih koljena unutar detaljnog modela
broda nece biti priloZene ve¢ samo slike unutar funkcionalnog modela. Izgled koljena je identican,

jedina razlika je u dodanoj debljini koja je u detaljnom modelu vidljiva.

Korisnik je u moguénosti vidjeti modelirana koljena u funkcionalnom modelu dbf-TestModel2020
i u detaljnom modelu dbf-TestModel2023 koji se nalaze na BGLab projektnom radnom prostoru

3D Experience-a na Tehni¢kom fakultetu.

Prilikom testiranja pojedinih koljena kao $to su koljena K61, K62, K63, K64, K65 i K66 dolazilo
je do izvrtanja kruznica/radijusa u suprotnu stranu odabranog limita, kao $to je prikazano na slici

5.15.




Slika 5.15. Prikaz problema izvrtanja radijusa na primjeru koljena ,, K62 “

Nakon proucavanja i pokusSaja ponovnog kreiranja kruznica preko dimenzija duljine, nakon §to se
radijus probao definirati preko kruznica (Sto je slucaj kod preklopnih koljena) i kona¢no preko
dimenzije normalnog radijusa, kruznice su se i1 dalje izvrtale ¢ime se joS jednom dokazala

nestabilnost modeliranja koljena.

Konacna ideja je bila kreirati ponovno navedena koljena, ali ovaj put izmedu tri limita Sto je

rezultiralo stabilnom koljenu, gdje nije dolazilo do izvrtanja kruznica.

Nacin na koji su se zamijenila 4 limita je kreiranjem offset krivulje koja predstavlja visinu prvog
limita. Kod pojedinih koljena, kao $to su K63, K64, K65 i K66, ta je vrijednost definirana formulom
Pub_PANEL_HEIGHT-10mm ili Pub_PANEL_HEIGHT-Priv_E (slika 5.16.).

Slika 5.16. Prikaz rjesenja problema izvrtanja radijusa na primjeru koljena ,, K62 “



Vidljivo je da su u ovim primjerima kruznice definirane preko obi¢nih dimenzija radijusa, Sto nije
uobicajeni i stabilan nacin definicije, no radi unutar modela ¢ime se dokazuje da su koljena bila

nestabilna kada su unutar definicije postojala 4 limita.

Kreiranjem navedenih koljena izmedu 3, a ne 4 limita stvorilo se viSe posla prilikom postavljanja
koljena unutar modela jer je korisnik duzan upisati vrijednost visine/Sirine limita. Upisivanjem
navedenih vrijednosti sustav ¢e automatski provrtiti definirane formule i kontura koljena ¢e

postaviti unutar limita, u odgovaraju¢im odstupanjima i sa stabilnim kruznicama.

Konacéne slike ispravljenih koljena K61, K62, K63, K64, K65 i K66 unutar modela kao i slike

preostalih modeliranih koljena vidljive su u nastavku (od slike 5.17. do slike 5.49.).

Type: Standalone Plate

Categony: ‘ Bracke:

Name: Automatic Name

Referen(a:| K1

Geometry I Meaterial & Oriens

Parameter Value
nm

Apply | Cancel

Slika 5.17. Koljeno ,,K11*



Type: Standalone Plate

Category:|Bracket v|

Mame:  Automatic Name Automatic

Reference: | K12 ~ |

Geometry [ Material & Orientation | Parameters |

Parameter Value

A 400mm
B 200mm

Slika 5.18. Koljeno ,, K12

Parametric Panel

Type: Standalone Plate

Category: ‘ Bracket

Name: Automatic Name M Automatic

Reference: ‘ K21

Geometry [ Material & Orientation |; Parameters

Parameter Value
A 300mm
B 300mm

Slika 5.19. Koljeno ,,K21*



Parametric Panel

Type: Standalone Plate

Category: ‘ Bracket

Name: | Automatic Name M Automatic

Refarence:| K22 V‘

Geometry | Material & Orientation |1, Parameters, |

Parameter Value
R 40mm
Nose 15mm
B 300mm
A 300mm

Slika 5.20. Koljeno ,, K22 “

Type: Standalone Plate

Categony: | Bracket

Name: | Automatic Name Automatic

Reference:| K23 V|

Geometry [ Material & Orientation I Parameters |

Parameter Value
A00mm
300mm
200mm

Slika 5.21. Koljeno ,, K23



Parametric Panel

Type:  Standslone Plate

Category: | Bracket <]

Name: | Automatic Name ] Automatic

REfErEn«:E:| K31

Geometry | Materisl & Orientation | Parameters |

Parameter

Nose
R 40mm

2lue

Apply | Cancel

Slika 5.22. Koljeno ,,K31“

Parametric Panel

Type: Standalone Plate

Category: | Bracket

Mame:  Automatic Name 1 Automatic

Reference: ‘ K33 V‘

Geometry | Materisl & Orientation | Parameters

Parameter Value
430mm
40mm
13mm

Apply Cancel

Slika 5.23. Koljeno ,, K33



Slika 5.24. Koljeno ,, K34 “

Slika 5.25. Koljeno ,, K36 “

Parametric Panel

Type: Standalone Plate

Category: ‘ Bracket

Name: | Automatic Name B Automatic

Reference: k34 -]

Geometry | Material & Orientation |; Parameters |

Parameter Value
A 300mm
Nose 13mm

Parametric Panel

Type: Standalene Plate

Category: | Bracket

Name:  Bracket FR.21 Omm _8mm_Sted B4 Automatic

Reference: ‘ K36 V|

Geometry IMatenal&Onenmtan Parameters |

Parameter Value
A 600mm
R 40mm
PROFILE_HEIG... 370mm




Slika 5.26. Koljeno ,, K37 “

Slika 5.27. Koljeno ,, K38 “

Parametric Panel

Type  Standalone Plate

Category: ‘ Bracket v‘

Name: | Automatic Name M Automatic

Reference k37 -]

Geometry | Material & Orientation |¢ Parameters ||

Parameter Value
A 165mm
R 35mm
H 200mm

App Cancel

Parametric Panel

Type: Standalone Plate

Categery: ‘ Bracket

Name: | Bracket_FR.21_Omm_8mm _Ste i7] Automatic

Refarence:| K38

Geometry | Material & Orientation |, Parameters |

Parameter Value
R 40mm
A 400mm
PROFILE_HEIG... 370mm




Parametric Panel

Type | Standalone Plate

Category: | Bracket

MName: | Bracket_FR.19 0mm_8mm_Stet B Automatic

Reference: 38 -]

Geometry | Material & Orientstion | Rarsmeters |

Parameter Value
A 150mm
R 35mm

Apply | | Cancel

Slika 5.28. Koljeno ,, K39 “

Parametric Panel

Type: Standalone Plate

Category: ‘ Bracket

Name: | Automatic Name M Automatic

Reference: ‘ K41 ~ ‘

Geometry | Material & Orientation |t Parameters_|

Parameter Value
A 300mm
B 300mm

Slika 5.29. Koljeno ,, K41



Parametric Panel

Type: Standalone Plate

Category: | Bracket V‘

Name: | Automatic Name M Automatic

Referenca:| K4z v|

Geometry I Material & Crientation I Parameters |

Parameter Value
300mm
300mm
4mm

Slika 5.30. Koljeno ,, K42 “

Type: Standalone Plate

Category: | Bracket

Name: | Automatic Name [ Automatic

Reference: | K51 v|
Geometry | Material & Orientation | Parameters

Parameter Value

Nose 15mm

Apply | Cancel

Slika 5.31. Koljeno ,, K51



Parametric Panel

Type:  Standalone Plate

Category: | Bracket

Mame: Bracket_FR.23_Omm_8mm_Ster b Automatic

Réeran:e:‘ K32 V|

Geometry [Ma(enal&onentatlun Parameters ‘

Parameter Value
Nose 15mm
R 40mm

Apply | | Cancel

Slika 5.32. Koljeno ,, K52 “

Parametric Panel

Type: Standalone Plate

Category: | Bracket

MName: | Automatic Name B Automatic

Reference: | K54

Geometry [ Material & Crientation Parameters |

Parameter Value
A 300mm
PROFILE_HEIG... 200mm
R 20mm

Slika 5.33. Koljeno ,, K54



Type: Standalone Plate

Category: ‘ Bracket V‘

Name: Automatic Mame ] Automatic

REferEn(E:| K53 V|

Geometry [ Material & Orientation Parameters

Parameter Value
A 300mm
PROFILE_HEIG... 200mm
R 40mm

Slika 5.34. Koljeno ,, K55

Parametric Panel

Type: Standalone Plate

Category: \ Bracket

Name: Automatic Name M Automatic

REfEIEn(E:| K61 ~ ‘

Geometry | Material & Orentation | Parameters |

Parameter Value
R 40mm
PANEL_HEIGHT 800mm
Nose 15mm

Slika 5.35. Koljeno ,, K61



Type: Standalone Plate

Category: | Bracket

MName: Automatic Name

B Automatic
Reference: K62 -

Geometry | Materal & Orientation | Parameters |

Parameter Value
R 40mm
Mose 15mm
FLANGE_WIDTH 100mm
PANEL_HEIGHT 800mm

Slika 5.36. Koljeno ,, K62 “

Parametric Panel

Type:  Standalone Plate

Category: | Bracket

Name: | Automatic Name M Autematic

Refarente:‘ K63 V|

Geometry | Materisl & Orientation || Parameters |

Parameter Value
PANEL_HEIGHT 800mm
PROFILE_HEIG... 200mm

=

Slika 5.37. Koljeno ,, K63 “



Type: Standalone Plate

Category: ‘ Bracket

Name: Bracket_FR.17_0mm_8mm_Ste M Automatic

Ra‘farancs:| Kb4 V|

Geometry | Material & Orentation | Parameters |

Parameter Value
PANEL_HEIGHT 800mm
FLANGE_WIDTH 100mm
PROFILE_HEIG... 200mm

Apply | Cancel

Slika 5.38. Koljeno ,, K64

Parametric Panel

Type:  StandslonePlats

Category: | Bracket

Name: | Automatic Name Automatic

Reference: | K85 V‘

Geometry | Material & Orientation | Paramters |

Parameter Value
PANEL_HEIGHT 200mm
PROFILE_HEIG... 200mm

Slika 5.39. Koljeno ,, K65 “



Type Standalone Plate

Category: | Bracket

Name: | Auternatic Name M Automatic

Reference: ‘ &6

Geametry | Wateral & Oriensation | Paremeters |

Parameter Value
PANEL_HEIGHT 200mm
FLANGE_WIDTH 100mm
PROFILE_HEIG... 200mm

Slika 5.40. Koljeno ,, K66 “

Type: Standalone Plate

CalEgDry:‘Era(kEt v|

Name: | Automatic Name B4 Automatic

Re‘leren(e:| R11 ~ ‘

Geometry | Materisl & Orientation | Parameters |

Parameter Value

Apply | Cancel

Slika 5.41. Koljeno ,,R11*



Slika 5.42. Koljeno ,,R12*

Slika 5.43. Koljeno ,,R13*

Type: Standalone Plate

Category: | Bracket

Name:  Automatic Name

Automatic

Reference: ‘ R12

Geometry | Material & Orientation

Parameters |

Parameter Value
900mm

40mm

Type: Standalone Plate

Apply | Cancel

Category: | Bracket

Name: Automatic Name

Automatic

Reference: | R13

Geometry I Material & Orientation

Parameter Value
900mm

40mm




Parametric Panel

Type: | Standslone Plate

Category: ‘ Brackst

MName: Automatic Name Automatic

REfErEn(E:| R21

Geometry | Material & Orientation || Parameters

Parameter Value

200mm
40mm

Slika 5.44. Koljeno ,,R21*

Type | Stendelone Plate

Category:|EratkEt

Name  Automatic Name M Automatic

Reference: ‘ R22 V|

Geometry | Material & Orentation | Parameters |

Parameter Value

300mm
40mm

Slika 5.45. Koljeno ,,R22



Type: Standalone Plate

Category: ‘ Bracket

Name: | Automatic Name Automatic

Reference: ‘ R72

Geometry | Materisl & Orientation | Parameters

Parameter  Value
Nose 15mm
B 200mm
R 20mm

Slika 5.46. Koljeno ,,R72*

Parametric Panel

Type | Stndalone Plate

Category: | Bracket

Name: | Automatic Name M Automatic

Reference: ‘ R73 ~ ‘

Geometry | Material & Orientation | Parameters |

Parameter Value

B 700mm
R1 A0mm

Apply | Cancel

Slika 5.47. Koljeno ,,R73*



Parametric Panel

Type: Standalone Plate

Category: | Bracket

Name: Bracket FR.20 Omm_8mm_Ste« M Automatic

Referer\:e:‘ R74 v|

Geometry I Material & Orientation || Parameters ]

Parameter Value
130mm
170mm

Scallop_Radius  73mm
C 905.207...
R 40mm

Slika 5.48. Koljeno ,,R74*

Type: | Standalone Plate

Category: | Bracket

Name: | Bracket FR.18 Omm_8mm_Ste I Automatic

Reference: ‘ RTS

Geometry | Materal & Orientation | Parameters |

Parameter Value

700mm

40mm

85mm
15mm
900mm
15deg

PROFILE_HEIG... 150mm

Slika 5.49. Koljeno ,,R75“



Prilog 6. Testiranje modeliranih prolaza profila

U okviru ovog rada detaljno ¢e se prikazati testiranje i rezultati testiranja prolaza profila unutar

detaljnog modela broda, na primjeru prolaza profila pod nazivom P1-HP160x8.

Unutar detaljnog modela broda prolaz profila ¢e biti realno prikazan odnosno otvor prolaza profila
¢e biti probusen, a plocica ¢e biti kreirana preko Plate opcije sa vidljivom debljinom, za razliku
od funkcionalnog modela broda gdje ¢e biti vidljiva samo kontura prolaza profila i plocice. Zbog
realnijeg prikaza prolaza profila biti ¢e prilozene samo slike prolaza profila unutar detaljnog
modela broda, no svi prolazi profila ¢e biti testirani i unutar detaljnog modela broda i unutar
funkcionalnog modela broda. PriloZena slika izgleda prolaza profila unutar funkcionalnog modela

broda biti ¢e prikazana unutar ovog priloga na primjeru P1-HP160x8.

Rezultati testiranja preostalin modeliranih prolaza profila, njihov prikaz unutar detaljnog modela

broda, biti ¢e prikazano na kraju ovog Priloga 6.

Prije samog pocetka procesa testiranja prolaza profila, sto vrijedi i za testiranje drugi detalja trupa
broda, potrebno je otvoriti odgovarajuéi testni model unutar kojeg ¢e se kreirati prolaz profila.
Model broda ne mora biti stvarni model broda na projektu, u ovom slucaju modeli tankera za
preradevine gradnje ,, 712 1 ,,713%, ve¢ moze biti bilo koji model koji sadrzi sve odgovarajuce

strukturne elemente potrebne za testiranje.

Posto se testiranje provodi na detaljnom modelu broda otvoriti ¢e se Structure Design Unit pod
nazivom na dbf-TestModel2023, koji predstavlja detaljni model broda sa svim odgovaraju¢im

strukturnim elementima, kreiran prethodno od strane drugog korisnika.

Otvaranje modela se provodi kao $to je objasnjeno u prethodnom poglavlju, preko trazilice i Open
opcije. Nakon §to je model otvoren, sakrije se 3D Shape smjesten unutar Structure Design Unit

objekta, preko Hide/Show opcije koja se pojavi nakon odabira spomenutog objekta desnim klikom.

Ikona, koja sluzi za kreiranje prolaza profila unutar modela, se naziva Slot ikona i nalazi se unutar

Detail kartice u radnoj traci (slika 6.1.).

Standard | Grid Function Op

B\ ¥ e F I < ¥ O &

Slot End Opening Opening Flange Scallop Scallop Chamfer Coping
#th Compos.. Cut on Panel and.. on Profile on Panel and.. on Profile

eration | Detail = Drafting Product Modification View AR-VR  Tools Touch

Slika 6.1. Odabir ,,Slot*“ ikone unutar radne trake



Nakon S§to je Slot ikona odabrana, otvara se Slot prozor unutar kojeg se definiraju prodrli

(Penetrated) elementi, prodorni (Penetrating) elementi i pozicije postavljanja prolaza profila.

Prodrli ili penetrated elementi su strukturni elementi kroz koje prolazi profil i na kojima ¢e biti

kreirani prolazi profila.

Prodorni ili penetrating elementi su strukturni elementi koji prolaze kroz penetrated strukturne

elemente, i oni su najcesce profili (ukrepe).

U testiranjima ¢e se kao Penetrated element odabrati poprecna pregrada pod nazivom
TransversePanel _FR.12, a kao Penetrating element ¢e se odabrati uzduzna palubna ukrepa pod
nazivom DeckLongsStiffener LONG.3 (slika 6.2.).

Vazno je obratiti paznju da odabrani profili (ukrepe) koji predstavljaju penetrating elemente, budu
definirani odgovaraju¢im dimenzijama i vrstama profila. Posto se Zeli testirati prolaz profila P1-
HP160x8 koji se pozicionira oko HP profila dimenzija 160x8, potrebno je odabrati ukrepe/ukrepu
sa tim dimenzijama HP profila. Ukoliko se naprimjer testira prolaz profila koji u svom nazivu

sadrzi TB, tada je potrebno odabrati ukrepe T profila odgovarajuc¢ih dimenzija i tako dalje.

slot

Penetrated elements TransversePanel . | _

Penetrating e\ememlee(kLnngsnffe -
7 Penetrating Elerment |7 Penetrated Element |57 Slot W Forming Mode (|57 Status

Slika 6.2. Odabir ,, Penetrating*“ i ,, Penetrated “ elemenata

Ukoliko se zeli odabrati vec¢i broj Penetrated/Penetrating strukturnih elemenata, odabere se ikona

sa tri tockice, koja se nalazi sa desne strane kucica navedenih objekata.



Zatim se unutar Slot prozora selektira ukrepa/profil oko koje ¢e biti pozicioniran prolaz profila,
odnosno za koju ¢e biti definiran prolaz profila. U ovom slu¢aju ¢e to biti jedina odabrana uzduzna
ukrepa palube DeckLongStiffener_LONG.3. Odabere se Define/Edit slot ikona u donjem dijelu
Slot prozora (slika 6.3.).

Slot - X

Penetrated elements TransversePanel... | ..

Penetrating e\emen(s‘DeckLungStlﬂe
F Penetrating Element |57 Penetrated Element |57 Slot 7 Forming Made ? Status

T

%
Define / Edit slot

Slika 6.3. Odabir ,, Define/Edit slot ““ ikone

Otvara se Define Feature and Parameters prozor (slika 6.4.) unutar kojeg se definira ime prolaza
profila odnosno tip prolaza profila koji se zeli kreirati, i moguce je editirati parametre prolaza

profila.

Define Feature and Parameters
* Feature
Type v

MName BgLAB-MATER-BULB_Type 111 (30) HP100x6 e

* Parameters

Linked to reference
w Slot

Parameters

» Forming Mode

Cancel

Slika 6.4. Prikaz ,, Define Feature and Parameters* prozora



U proslim verzijama 3D Experience-a tip prolaza profila se zasebno odabirao od imena prolaza
profila. Unutar Type kucice su se prikazivali prolazi profila koji su bili definirani unutar Resource
tablice, dok su se unutar Name kucice prikazivali prolazi profila ubaceni unutar Reference tablice.
Posto Resource tablica viSe nije u upotrebi prilikom ubacivanja prolaza profila u bazu podataka i
referentni katalog predstavlja skup i Reference i Resource tablica, za kreaciju prolaza profila ¢e

samo biti potrebno odabrati ime (tip) prolaza profila unutar Name kucice.

Odabir tipa prolaza profila, u ovom slu¢aju P1-HP160x8, se vrsi pritiskom na strelicu unutar Name
kucice i odabirom opcije More ¢ime se automatski otvara Slots pod katalog iz referetnog kataloga
dbf-MASTER-Structure Reference Catalog. Unutar prozora se odabere trazeni prolaz profila P1-
HP 160x8 (slika 6.5.).

Slots-6-5-5-50-2-4dbi-MASTER-66 - X
o8
—2) slots6-5-5-50-2 4dbEMASTER 66 (70) ‘# H Item name & H Resourcel dentifier

3 $8% BOOT - 000-124-122-122-203-155-1360bi-MASTER- 147 StrRsc_SlotReference
5 $8% BULE -—000-123-123-123-204-153-135dbf-MASTER-144 StrRsc_SlotReference
12 §B} BLAB-MATER-BULB Type 111 (50) HP100x5 A1 StrRsc_SlotReferance
2 $8% FLAR ---000-69-126-126-207-145-132dlbf-MASTER-132 StrRsc_SlotReference
3 BY RECT ---.000-72-127-127-208-142-131dlof-MASTER- 130 StrRsc_SlotReference
1 8% RECT_CLIP —000-64-125-125-206-149-133dbf-MASTER-150 StrRsc_SlotReferance
4 $8% RECT_RAN --- 000-75-126-128-209-180-137dbi-MASTER-161 StrRsc_SlotReference
7 $8% RECT_RAN_SNIPE —-000-63-124-124-205-151-134dbf-MASTER- 153 StrRsc_SlotReference
40 ¢ Slot P1-HP140KT A1 StrRsc_SlotReferance
30 5B slot P1-HP140SB AT StrRsc_SlotReference
52 £B% Stot P1-HP140x9 A1 StrRsc_SlotReference
25 £BY Slot P1-HP160NT A1 StrRsc_SlotReferance
24 |5 SlotP1-HP160:8 A1 StrRsc_SlotReference
45 $8% SlotP1-HP160x8 A1 L) StrRsc_SlotReference
14 B SlotP1-HP160x9 A1 StrRsc_SlotReferance
39 5B slotP1-HP180x10 AT StrRsc_SlotReference
31 £8% StotP1-HP180x11 A StrRsc_SlotReference
62 £B% Slot P1-HP180NB A1 StrRsc_SlotReferance
55 $BY slot P1-HP180S9 A1 StrRsc_SlotReference
57 £8% Stot P1-HP200x10 A1 StrRsc_SlotReference
26 5B} SlotP1-HP200x11 A StrRsc_SlotReference
35 $BY sot P1-HP200x115 Al StrRsc_SlotReference
24 £8% Slot P1-HP200x12 A1 StrRsc_SlotReference
18 8 SlotP1-HP200:S A1 StrRsc_SlotReference
41§ SlotP1-HP220x10 A StrRsc_SlotReference
70 £8% StotP1-HPZ20x11 A StrRsc_SlotReference
66 $B% StotP1-HPZ20x115 Al StrRsc_SlotReference
23 $BY slorP1-HPZ20x12 A StrRsc_SlotReference
63 $B% Sot P1-HPZ20x9 A1 StrRsc_SlotReference

Slika 6.5. Odabir prolaza profila ,, PI-HP160x8

Ako su sve specifikacije odgovarajuce definirane, pritisne se prvo na Apply tipku unutar Define
Feature and Parameters prozora, kako bi se vidjelo je li prolaz profila pravilno kreiran unutar
modela (slika 6.6.). Ako je sve u redu pritisne se OK tipka i zatim Close tipka unutar Slot prozora
¢ime ¢e se kreirati prolaz profila na trazenoj poziciji u modelu i unutar radnog stabla Structure

Design Unit-a.

Time se dobiva potvrda da je testiranje prolaza profila P1-HP160x8 provedeno uspjesno i da su

rezultati zadovoljavajuci.



Slika 6.6. Prolaz profila ,, PI-HP160x8 “ kreiran unutar detaljnog modela broda

Prolaz profila ¢e biti normalno kreiran unutar modela, dok ¢e povrsina clip plo€ice biti skrivena
ili ¢e samo kontura plocice biti prikazana unutar modela. PovrSinu plocice je potrebno pronaci
unutar radnog stabla, a ona se uvijek nalazi unutar 3D Shape-a plate objekta na kojem je kreiran
prolaz profila, odnosno penetrated objekta (slika 6.7.). Prikazana povrSina clip ploc¢ice ¢e

predstavljati oslonac za kasnije kreiranje ploc¢ice unutar modela.

References

e Bulkhead
nel_FR.12_0mm_8mm_Ste

- TransBulkhdVerStiffener_TransversePanel FR.12_(

Slika 6.7. Pozicija plocice prolaza profila ,, PI-HP160x8 “ unutar radnog stabla detaljnog modela broda

Kako bi se kreirala plo¢ica unutar modela, korisnik mora odabrati Plate ikonu iz radne trake

(slika 6.8.).

Standard | Grid | Function | Operation Detail Drafting | Product Modification  View AR-VR  Tools | Touch

T o @ o ™m 8 effo\N0 B U OB

Cut Copy Paste Undo Update Panel Plate Parametric stiffener stiffener Member
Plate on Free Edge point Len...

<

Slika 6.8. Odabir ,, Plate* ikone iz radne trake



Unutar Plate prozora je prvo potrebno definirati materijal i debljinu plocice. Materijal i debljina
plocice se definira proizvoljno posto se radi testiranje prolaza profila. Kao materijal ¢e se odabrati

metal razreda A, a debljina koja ¢e biti odabrana je 5 mm.

Kao kategorija (Category) se odabere Physical Plate (Panel). Ime ¢e automatski biti definirano
nakon odabira kategorije. Kao oslonac (Support) se odabere povrsina clip plo¢ice pozicionirana

unutar radnog stabla (slika 6.9.).

Plate
¥ Category & Name
Category Physical Plate v

Name SddPlate_SddCollarSurfac Omim_Smm_St -Automut\c

¥ Support
Support Common support offset
SddCollarSurface 1 Omm

Limit Detail € Coarse Intermediate

Object  Normal Offset Offset Limit Type

Select all
v Material & Orientation
Preferred values only Thickness Offset
Material Steel A v 6’ © Offset omm
Thickness Smm v &

) Center
Throw Orientation Normal €z

® Select an object to be used as a support for a new plate or an
existing plate.

oK Cancel | Apply

Slika 6.9. Definicija plocice unutar ,, Plate“ prozora
Kada je zavrSena definicija plocice, korisnik potvrdi izbor pritiskom na OK tipku ¢ime se plocica
pojavi unutar modela, na zadanoj poziciji i s odgovaraju¢om debljinom (slika 6.10.).

Ovim se potvrduje i da je testiranje ploc¢ice prolaza profila P1-HP160x8 uspjesno provedeno i da

su rezultati zadovoljavajuéi.



Slika 6.10. Kreirani slot “P1-HP160x8 “ sa plocicom unutar detaljnog modela

Koraci kreacije prolaza profila unutar funkcionalnog modela broda su identi¢ni kao i kod detaljnog
modela broda. Odabere se Slot opcija iz radne trake, selektiraju se penetrated i penetrating
elementi, desni klik na odabranu ukrepu i selektiranje Define Slot opcije. Unutar Slot prozora se
odabere tip prolaza profila i ime prolaza profila, to¢nije dimenzije za odabrani tip prolaza profila
i pritisne se na OK tipku ¢ime se prolaz profila kreira unutar funkcionalnog modela broda, prikazan

samo konturom prolaza profila i plo¢ice.

Izgled prolaza profila unutar funkcionalnog modela broda dan je na slici 6.11. na primjeru prolaza
profila P1-HP160x8.

Slika 6.11. Prikaz prolaza profila “P1-HP160x8 “ unutar funkcionalnog modela broda



Ostali modelirani prolazi profila, koji su napravljeni u sklopu ovog diplomskog rada, biti ¢e

testirani na isti nacin kao $to je objasnjeno u ovom prilogu.

Biti ¢e prikazano testiranje jednog prolaza profila iz svake kreirane obitelji komponenti unutar
detaljnog modela broda, a svi rezultati testiranja biti ¢e prikazani na slikama u nastavku (od slike
6.12. do slike 6.95.), zajedno sa parametrima definicije konture prolaza profila i plocica te

prikazom dizajnerske tablice za izradu obitelji komponenti.

xy plane

yz plane

zx plane

Parameters

Relations
Sk PowerCopy
o PartBody

= Ff’; SlotParameters

riv_R2=6mm

LOPE=30deg
on

I !i] Priv_RIGHTC=60mm

Slika 6.12. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P2-HP160x8*, 1.dio



\Priv_Tw

mms=SlotParameters\Priv_TO

Omm=SlotP:

Priv_DR-SlotParameters\Priv_RTTR

otParameters\Priv_TOPR

t m Priv_VRTTL=0mm

b [i] Priv_HRTTL=0mm
t [i] Priv_VRBTR=0mm
t !’F‘ Priv_HRBTL=30mm=SlotParameters\Priv_LEFTC
s [F‘ Priv_DBL=65mm=SlotParameters\Priv_HRBTL+deleted_Priv_RBTL
t m Priv_Spec_PositioningReferenc
Priv_Comp,
Priv_Collar1Axi
¥ Collar al
!m Priv_Spec_CollarThrowOrientatior
Ii] Pub_Spec_CollarThickness=0mm
!i] Pub_Overlap=40mm
[Fl Priv_DL=70mm="SlotParameters\Collar 1 Parameters\Pub_Overlap'+SlotParameters\Priv_DL
li] Priv_DTT=-40mm

[i] Priv_DBB=-30mm

!‘?‘ Priv_DR=-8mmz=-SlotParameters\Priv_Tw

Slika 6.13. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P2-HP160x8 “, 2.dio

ﬁ . [
£ z £ £ ® -
3 i/ 5 /4 s/l lE £/ /5/z/2/z2)=
£ £ % [ Fl3/z/EzlEEE 5 E )5 21551555 E1E &l E
$) § [&/8[s/35/sje/3(e/ 5/ )5/ 8882/ 4/5/F/5/F] ¢
3 3 3 g fajfg/gialg/s/a8/8/ 8558 & slafglgls/8/58/ 88 shat

Slot P2-HP140T Slot P2- HP14067 SlotPz-|140] 28| 7 0 |55]|55] 30 0 30 50 30 56 30 30 0 0 ['] & -30 | -30 ']
Slot P2-HP1A0KE Slot P2- HPLAOKE Shot P2-| 140| 27 B 0 |55|55| 30 Q 30 50 30 57 30 30 o o o & -30 | -30 o
Slot FZ-HF 14008 Slot P2- HP14003 Shot P2-| 140| 25 9 0 |55]|55| 30 Q 30 50 30 58 30 30 0 0 o L] -30 | -30 o
Slot P2-HP1600T Slot P2- HP1600T SlotpPz-|180] 28| 7 0 & 6 30 0 30 50 30 58 30 30 0 0 ['] & 40 | -30 ']
Slot P2-HP160xE Slot P2- HP1E0XE ShotP2-| 160| 30 8 o & 6 30 0 30 50 30 &0 30 30 0 0 o & 40 | 30 o
Slot P2-HP1600S Shot P2- HP160mS Shotr2-|160| 31| 8 0 & 6 30 0 30 50 30 61 30 30 0 0 "] & 40 | -30 I
Slot P2-HP180KE Slot P2- HPLEOXE SlotP2-|1B0) 33 | B 0 7 7 30 0 30 50 30 63 30 30 0 0 ['] & -50 | 40 ']
Slot F2-HPLB00E Shot P2- HPLEOS ShotF2-| 180 | 34 9 o 7 7 30 0 30 50 30 o4 30 30 0 0 o & -50 | 40 o

Slot P2-HP180010 Slot P2- HP1B0x10 SlotP2-[1B0] 35 | 10| 0 7 7 30 0 30 50 30 65 30 30 0 0 ['] & -50 | 40 ']

Slot P2-HPLB0N1L Slot P2- HP1B0x11l Shotr2-| 80| 36 | 11 o 7 7 30 Q 30 50 30 &5 30 30 o o o & -50 | 40 o

Slot F2Z-HFZ00uS Slot P2- HP200xs ShotF2-| 200| 37 9 o E] B 30 Q 30 50 30 &7 30 30 0 0 o L] -50 | 40 o

Slot P2-HP200010 Slot P2- HP200x10 SlotP2-[200] 35 | 10| 0 8 B 30 0 30 50 30 68 30 30 0 0 ['] & -50 | 40 ']

Slot P2-HP200011 Slot P2- HP200x11 Shotr2-|200| 35 | 11 o k-] B 30 0 30 50 30 &9 30 30 0 0 o & -50 | 40 o

Shot P2-HP200n11.5 ShotP2-| HP20On1l5 |ShtP2-|200| 40| 12| 0 8 B 30 0 30 50 30 70 30 30 0 0 "] & -50 | 40 I

Slot P2-HP200n12 Slot P2- HP200x12 SlotP2-[200) a0 ] 12 | 0 8 B 30 0 30 50 30 70 30 30 0 0 ['] & -50 | 40 ']

Slot FZ-HFZ2008 Shot P2- HPZ20m3 Shtr2-|220| 40 9 o 9 9 30 0 30 50 30 70 30 30 0 0 o & -0 | 40 o

Slot P2-HP220010 Slot P2- HP220x10 SlotP2-[220) 41| 10| 0 kl k) 30 0 30 50 30 7L 30 30 0 0 ['] & -50 | 40 ']

Slot P2-HP220011 Slot P2- HP220m11l Shotr2-|220| 42 | 11 o @ E 30 Q 30 50 30 71 30 30 o o o & 60 | 40 o

Shot P2-HPZ220011.5 Shot P2-| HP220x11.5 |ShtP2-| 220|425 12 0 9 9 30 Q 30 50 30 73 30 30 0 0 0 6 -0 | 40 )
Slot P2-HP220n12 Slot P2- HP220w12 SlotP2-[220) 43|12 | 0 kl k) 30 0 30 50 30 73 30 30 0 0 ['] & -50 | 40 ']
Slot P2-HP230010 Slot P2- HP230x10 ShotP2-|230| 58 | 10 o 10| 10| 30 0 30 50 30 BB 30 30 0 0 o & €0 | 40 o
Shot P2-HP240010 Shot P2- HF240x10 ShotPZ-|240| 44 | 10| O 10| 10| 30 0 30 50 30 74 30 30 0 0 "] & 50 | 40 I
Slot P2-HP2A0x11 Slot P2- HP240w11 ShotP2-|240| 45 | 11 0 10| 10| 30 0 30 50 30 75 30 30 0 0 [+] 6 =60 | 40 ]
Slot P2-HP240012 Shot P2- HP240x12 Shotr2-|240| 46 | 12 o 10|10 30 0 30 50 30 76 30 30 0 0 o & -0 | 40 o
Slot P2-HP260010 Slot P2- HPF260x10 SlotP2-[260| 47| 10| 0 11| 11| 30 0 30 50 30 77 30 30 0 0 ['] & -70 | -50 ']
Slot P2-HP260011 Slot P2- HP2&0x11 Shotr2-|260| 45 | 11 o 11| 11| 30 Q 30 50 30 7B 30 30 o o o & -70 | -50 o
Shot P2-HP260012 Shot P2- HP250X12 Shotrz-|260| 48 | 12 0 11| 11| 30 Q 30 50 30 79 30 30 0 0 0 6 -70 | -50 )
Slot P2-HP260n13 Slot P2- HP260x13 SlotP2-[280]| 50| 13| 0 11| 11| 30 0 30 50 30 B0 30 30 0 0 ['] & -70 | -50 ']
Slot P2-HP280011 Slot P2- HP2EOx11 Shotr2-|280| 51| 11 o 1212 30 0 30 50 30 BL 30 30 0 0 o & -70 | -50 o
Shot P2-HP2E0n12 Shot P2- HP2BOn12 ShotPz-|2B0| 52| 12| 0 1212|300 0 30 50 30 B2 30 30 0 0 "] & -70 | -50 I
Slot P2-HP280x13 Slot P2- HP2EON13 Shotr2-|280| 53 | 13 0 12|12 | 30 0 30 50 30 B3 30 30 0 0 [+] 6 -70 | -50 ]
Shot P2-HP300011 Slot P2- HP300x11 Shotrz-|300| 54 | 11 o 13| 13| 30 Q 30 50 30 54 30 30 0 0 o L] -80 | -50 o
Slot P2-HP300n12 Slot P2- HP300x12 SlotP2-[300] 55 ) 12 | 0 13| 13| 30 0 30 50 30 BS 30 30 0 0 ['] & -B0 | -50 ']
Slot P2-HP300013 Slot P2- HP300x13 Shotr2-|300| 56 | 13 o 13| 13| 30 Q 30 50 30 B 30 30 o o o & -BD | -50 o
Shot P2-HP300014 Shot P2- HP300X14 Shotrz-|300| 57 | 14 0 13| 13| 30 Q 30 50 30 B7 30 30 0 0 0 6 -80 | -50 )
Slot P2-HP320n11 Slot P2- HP320x11 SlotP2-[320) 57| 11| 0 14| 14| 30 0 30 50 30 B7 30 30 0 0 ['] & -B0 | -50 ']
Slot P2-HP320012 Slot P2- HP320m12 Shotr2-|320| 58 | 12 o 14| 14| 20 0 30 50 30 BB 30 30 0 0 o & 80 | -50 o
Shot P2-HP320n13 Shot P2- HP320w13 Shotpz-|320| 58 | 13| 0O 4] 14| 30 0 30 50 30 B2 30 30 0 0 "] & -B0 | -50 I
Slot P2-HP3 20014 Slot P2- HP320w14 Shotr2-|320| &0 | 14 0 14 ]| 14| 30 0 30 50 30 20 30 30 0 0 [+] 6 -BD | -50 ]
Shot P2-HP320015 Slot P2- HP320x15 Shotrz-|320| 61 | 15 o 14| 14| 30 Q 30 50 30 a1 30 30 0 0 o L] -80 | -50 o
Slot P2-HP340n12 Slot P2- HP340n12 SlotP2-[340]| 61 )12 | 0 15| 15| 30 0 30 50 30 a1 30 30 0 0 ['] & 20 | -50 ']
Slot P2-HP3A0013 Slot P2- HP3A0x13 Shotr2-|340)| &2 | 13 ] 15| 15| 30 Q 30 50 30 22 30 30 [+] [+] o & 20 | -50 a

P2 | Sheetl ()

Slika 6.14. Dizajnerska tablica prolaza profila ,, P2



Slika 6.15. Prikaz prolaza profila ,, P2-HP160x8 “ unutar detaljnog model broda

= [@ slotP3-HP160K3 A
3 &, Fiotpa-Hpieoxe A
xy plane
yz plane
z plane
[E- Parameters
} ﬁ" Relations
f : PowerCopy
— s PartBody

= [ SlotParameters

m Priv_D=160mm
m Priv_Bf=30mm
- Priv_Tw=8mm
m Priv_Tf=0mm

[!] Priv_.R1=6mm

m Priv_R2=6mm

[E Priv_SLOPE=30deqy
I priv.topc=somm
m Priv_BOTC=50mm
m Priv_LEFTC=30mm

[‘ Priv_RIGHTC=60mm

!i] Priv.TOPR=30mm

[; Priv.TOPR2=30rmm

Slika 6.16. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P3-HP160x8 “, 1.dio



riv_Tw

Priv_DTT=
Priv_RTTR=

Priv_RTTR

Priv_HRTTR: ‘ \Priv_RTTR

X Priv_RTTL=30mms=SlotParameters\Priv_TOPR
Priv_VRTTL=0mm
Priv_HRTTL=0mm
Priv_VRBTR=0mm
Priv_HRBTL=30mm=SlotParameters\Priv_LEFTC
Priv_DBL=65m arar riv_HRBTL+deleted_Priv_RBTL
Priv_Spec_PositioningReference= 1
Priv_Comp_CollarNorma
Priv_Collar1A:

% Collar 1 Parameter

I?' Priv._D
[il Priv_DTT=-40mm

Em Priv_Spec_CollarThrowOrientation= 1
m Pub_Spec_CollarThickne

t !i] Pub_Overlap=40mm
!?‘ Priv_DL=-8mm=-SlotParameter Tw

!?‘ Priv_DR=92mm="SlotParameters\Collar 2 Parameters\Pub_Overlap'+SlotParameters\Priv_.DR

!il Priv_DTT=-40mm
!il Priv_DBB=-30mm

Slika 6.18. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P3-HP160x8“, 3.dio



El = = ée‘a
= 2 = v £
e g 3 £ B/ 5 =/=/ E E 5/e/2 =
E il F |z oSl E/EJE] £/ E/EE/E/E/E]=]E ElE
g 7 g - N R RN R - R B < BN Y - ) £ S £
E = £ S S e E IR E e s 5155/ E/F 3

= 2/ 5 /5 s E Sy S s = (L Rja s a s iaig e8] d

g g g g /8/8/8/8/8/8/8/8/8/8/8/ 8 /4/48/8/8§/8/8/8/8§/8/ 48/ 4
Slot P3-HP140x7 Slot P3| HP140x7 |SlotP34{140) 26| 7 | 0 |55]55]/30( 0 30 50 | 30 56 30 |30 O 0 0 6 -30 | -30 0 -30 -30
Slot P3-HP140x8 Slot P3- HP140xB SlotP34140| 27 | & 0 [55|55]|30 0 30 50 30 57 30 30| O 0 0 & 30 | -30 o -30 -30
Slot P3-HP140x% SlotP3{ HPI40x8 |SIotP34{140)/ 28| 9 | 0 |55]55]|30| €@ 30 30 |30 58 30 |30 0 o 0 6 -30| -30 o -30 -30
Slot P3-HP160x7 SlotP3{ HP160x7 |SlotP34{160|/ 29| 7 |0 |6 | 6 |30( @ 30 50 | 30 59 30 |30| 0 0 0 6 -40| -30 o -40 -30
Slot P3-HP160x8 SlotP3{ HP160xEB |SlotP3{160| 30| 8 |0 |6 | 6 |30( @ 30 50 | 30 60 30 |30| 0 0 0 6 -40| -30 o -40 30
Slot P3-HP160x3 SlotP3| HP160xS |SlotP3{160| 31| 9 |0 | 6 | 6 |30( O 30 50 | 30 61 30 |130| 0 0 0 3 40| -30 0 -40 -30
Slot P3-HP180x8 SlotP3{ HP1BOxB |SIotP3{180/33| 8 | 0 | 7 | 7 |30( O 30 50 | 30 63 30 |30 0 0 0 6 50 | -40 0 50 -40
Slot P3-HP1B0xS SlotP3{ HPIBOxG |SlotP3{180/ 34|19 | 0 |7 | 7 |30( O 30 50 | 30 64 30 |30 O 0 0 6 50 | -40 0 50 -40
Slot P3-HP1B0x10 SlotP3{ HP1BOx10 |SIotP3{1B0)35)|10| 0 |7 | 7 |30| € 30 30 |30 65 30 |30 0 o 0 6 50 | -40 o 50 -40
Slot P3-HP1B0x11 SlotP3{ HP1BOx11 |SIotP3{1B0)36|11|0 | 7 | 7 |30| €@ 30 30 |30 53 30 |30 0 o 0 6 50| -40 o 50 -40
Slot P3-HP200x3 SlotP3{ HP200x8 |SIotP34{200)/37 |9 |0 | B | B |30( @ 30 50 | 30 67 30 |30| 0 0 0 6 50 | -40 o 50 -40
Slot P3-HP200x10 SlotP3{ HP200x10 |SlotP3{200|/38|10| 0 | 8 | B8 |30( @ 30 50 | 30 68 30 |30| 0 0 0 3 50| -40 o 50 -40
Slot P3-HP200x11 SlotP3{ HP200x11 |SlotP3{200/39|11| 0 | B | B |30( O 30 50 | 30 69 30 |130| 0 0 0 3 50 | -40 0 50 -40
Slot P3-HP200x11.5 Slot P3| HP200x115 |SIotP3{200/40 12| 0 | 8 | 8 |30( O 30 50 | 30 70 30 |30 0 0 0 6 50 | -40 0 50 -40
Slot P3-HP200x12 Slot P3| HP200x12 |SIotP34{200/40 12| 0 | 8 | B |30( O 30 50 | 30 70 30 |30 O 0 0 6 50 | -40 0 50 -40
Slot P3-HP220x3 SIotP3{ HP220x8 |SIotP34{220)/40) 9 |0 |9 |9 |30| € 30 30 |30 70 30 |30 0 o 0 6 60 | -40 o 60 -40
Slot P3-HP220x10 SlotP3{ HP220x10 |SIotP34{220)/41 )10/ 0 |9 | 9 |30| € 30 30 |30 71 30 |30 0 o 0 6 60 | -40 o &0 -40
Slot P3-HP220x11 SlotP3{ HP220x11 |SIotP34{220)/42 11|/ 0|8 |8 |30( O 30 50 | 30 72 30 |30| 0 0 0 6 60 | -40 o 60 -40
Slot P3-HP220x11.5 Slot P3| HP220x11.5 |SIotP3{2201425/12| 0 | % | 9 |30( O 30 50 | 30 73 30 |30| 0 0 0 3 60 | -40 o &0 -40
Slot P3-HP220x12 SlotP3{ HP220x12 |SIotP3{220)143 112/ 0|58 | 9 |30( O 30 50 | 30 73 30 |130| 0 0 0 3 60 | -40 0 &0 -40
Slot P3-HP230x10 Slot P3| HP230x10 |SIotP3{230|/58 |10 | 0 |10 |10 30| O 30 50 | 30 88 30 |30 0 0 0 6 60 | -40 0 60 -40
Slot P3-HP240x10 Slot P3- HP240x10 |SIotP34240| 44 |10 ) 0 |10 | 10| 30 0 30 50 30 74 30 30| O 0 0 & 60 | -40 o 60 -40
Slot P3-HP240x11 SlotP3{ HP240x11 |SIotP34{240)45)11| 0 |10 1030 € 30 30 |30 75 30 |30 0 o 0 6 60 | -40 o 60 -40
Slot P3-HP240x12 Slot P3| HP240x12 |SIotP34{240)46 12| 0 |10 |10|30( € 30 30 [ 30 78 30 |30| 0 o 0 6 60 | -40 o &0 -40
Slot P3-HP260x10 SlotP3{ HP260x10 |SlotP34{260|47 |10| 0 |11 ]11)30( @ 30 50 | 30 7 30 |30| 0 0 0 6 -70 | -50 o -70 -50
Slot P3-HP260x11 SlotP3{ HP260x11 |SlotP3{260|48|11| 0 |11/11)30( @ 30 50 | 30 78 30 |30| 0 0 0 3 -70 | -50 o -70 50
Slot P3-HP260x12 SlotP3{ HP260x12 |SIotP3{260/49 12| 0 |11 |11 |30( @ 30 50 | 30 79 30 |130| O 0 0 6 70| -50 0 70 50
Slot P3-HP260x13 Slot P3| HP260x13 |SIotP3{260|50 |13 | 0 |11 |11 |30( O 30 50 | 30 80 30 |30 0 0 0 6 -70 | -50 0 -70 50
Slot P3-HP280x11 Slot P3- HP2B0x11 |SIotP34280| 51 |11 ) 0 |12 | 12| 30 0 30 50 30 B1 30 30| O 0 0 & -70 | -50 o -70 50
Slot P3-HP280x12 Slot P3| HP28O0x12 |SIotP34{280)52 12| 0 |12 /1230 € 30 30 |30 82 30 |30 0 o 0 6 70| -50 o -0 50
Slot P3-HP2B0x13 SlotP3{ HP2BO0x13 |SIotP3{2B0)53 |13 | 0 |12 12|30 ¢ 30 30 [ 30 83 30 |30| 0 o 0 6 70| -50 o -0 50
Slot P3-HP300x11 SlotP3{ HP300x11 |SIotP34{300)34 11| 0 |13]13|30( @ 30 50 | 30 84 30 |30| 0 0 0 6 -80 | -50 o -80 50
Slot P3-HP300x12 SlotP3{ HP300x12 |SIotP3{300|55)12| 0 |13/13|30( @ 30 50 | 30 85 30 |30| 0 0 0 3 -80 | -50 o -80 50
Slot P3-HP300%13 Slot P3| HP300x13 |SIotP3{300|56 |13 | 0 |13 |13 |30( O 30 50 | 30 86 30 |130| O 0 0 6 -80 | -50 0 -80 50
Slot P3-HP300x14 Slot P3| HP300x14 |SIotP3{300|57 |14 | 0 |13 |13 |30( O 30 50 | 30 87 30 |30 0 0 0 6 -80 | -50 0 -80 50
Slot P3-HP320x11 Slot P3- HP320x11 |SIotP34320| 57 |11 )| 0 |14 | 14| 30 0 30 50 30 87 30 30| O 0 0 & -80 | -50 o -80 50
Slot P3-HP320x12 Slot P3| HP320x12 |SIotP34{320|58 12| 0 |14 /1430 € 30 30 |30 88 30 |30 0 o 0 6 -80 | -50 o -80 50
Slot P3-HP320x13 SlotP3{ HP320x13 |SIotP34{320)38)|13| 0 |14 |14|30( O 30 30 |30 89 30 |30| 0 0 0 6 -80 | -50 o -80 50
Slot P3-HP320x14 SlotP3{ HP320x14 |SIotP34{320)/60 14| 0 |14 14]30( O 30 50 | 30 90 30 |30| 0 0 0 6 -80 | -50 o -80 50
Slot P3-HP320x15 SlotP3{ HP320x15 |SIotP3{320|61)15| 0 |14 |14]30( O 30 50 | 30 91 30 |30| 0 0 0 3 -80 | -50 o -80 50
Slot P3-HP340x12 Slot P3| HP340x12 |SlotP3{340)61 12| 0 |15|15|30( O 30 50 | 30 51 30 |30 0 0 0 6 -90 | -50 0 -90 50
Slot P3-HP340x13 Slot P3| HP340x13 |SIotP3{340/62 |13 | 0 |15 |15|30( O 30 50 | 30 92 30 |30 0 0 0 6 -90 | -50 0 -90 50
Slot P3-HP340x14 Slot P3- HP340x14 |SIotP34340| 63 |14 | 0 |15 | 15| 30 0 30 50 30 93 30 30| O 0 0 & -90 | -50 o -90 50
Slot P3-HP340x15 Slot P3| HP340x15 |SIotP34{340)64 15| 0 |15/15]30| €@ 30 30 |30 84 30 |30 0 o 0 6 -80 | -50 o -50 50
Slot P3-HP370x13 SlotP3{ HP370x13 |SlotP34{370|86.5) 13 | O |16.5165)/30( O 30 30 |30 97 30 |30| 0 0 0 6 -90 | -50 o -90 50
Slot P3-HP370x14 SlotP3{ HP370x14 |SlotP34{370|67.5| 14 | 0 |16.5]165)/30( O 30 50 | 30 98 30 |30| 0 0 0 6 -90 | -50 o -90 50
Slot P3-HP370x15 SlotP3{ HP370x15 |SlotP3{370|69)15| 0 |165(165/30( @ 30 50 | 30 29 30 |30| 0 0 0 3 -90 | -50 o -90 50
Slot P3-HP370x16 Slot P3| HP370x16 |Slot P3{370|655| 16 | 0 |165[165 30 O 30 50 | 30 | 100 30 |30 0 0 0 6 -90 | -50 0 -90 50
Slot P3-HP400x14 Slot P3| HP400x14 |SIotP3{400)72 |14 | 0 |18 | 18|30 ( O 30 50 | 30 | 102 30 |30 0 0 0 6 [-100] -50 0 -100 50
Slot P3-HP400x15 Slot P3- HP400x15 |SIotP34400| 73 |115)| 0 | 18 | 18 | 30 0 30 50 30 103 30 30| O 0 0 6 |-100| -50 o -100 50
Slot P3-HP400x16 SlotP3{ HPADOx16 |SIotP34{400) 74 16| 0 |18 |18 |30| € 30 50 [30] 104 30 |30 0 o 0 6 |-100| -50 o -100 50
Slot P3-HP400x17 Slot P3| HP40O0x17 |SIotP34{400)75|17| 0 |18 |18|30( O 30 50 [30] 105 30 |30| 0 0 0 6 |[-100| -50 o -100 50
Slot P3-HP430x15 SlotP3{ HP430x15 |SlotP3{430|77.5| 15| 0 |18.5]185/30( O 30 50 [ 30| o8 30 |30| O 0 0 6 [-100| -50 o -100 -50
Slot P3-HP430x17 Slot P3{ HP430x17 |SlotP3{430|755|17 | 0 [185[195/30( O 30 50 [ 30| 110 30 |30| 0 0 0 6 [-100| -50 0 -100 -50
slot P3-HP430x19 siotP3{ HP430xis |siotP3{430(815| 19 | o [1s5[195/ 30| o | 30 [ so [ 30| 112 [s0 [s0[ e | o [ o [ & [-200[ 50| o [-100] 50
Slot P3-HP430x21 SlotP3{ HP430x21 |SlotP3{430|83.5121| 0 [185]195/30( 0 30 50 [ 0] 114 30 |30| 0 0 0 & |[-100 -50 o -100 -50

Mandatoery DS attributes Parameters specific to Slot Shape Parameters specific o

Slika 6.19. Dizajnerska tablica prolaza profila ,, P3“

Slika 6.20. Prikaz prolaza profila ,, P3-HP160x8 “ unutar detaljnog model broda



¥z plane

zx plane
Parameters
Relations

k. PowerCopy

PartBodly

Priv_Tf=0mm

Priv_R1=6mm

I riv_BOTC=50mm

t m Priv_LEFTC=30mm

| !i] Priv_RIGHT

} !i] Priv_TOP

| !i] Priv_TOPR2=30mm

I ! Priv . ANGLE=Odeg
!i] Priv_SNIPE i

| !i] Priv_RTo m

I !?‘ Priv_DL=30mm=5lotParameters\Priv_LEFTC

Slika 6.21. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, PA-HP160x8 “, 1.dio

Priv_DL=30mm=SlotParameters\Priv_LEFTC

riv_RIGHTC-SlotParameter

TT=30mm=5lotParameters
=SlotParamete

Priv_VRTTR=0mm=SlotParamete DTT-SlotParameters\Priv_RTTR
Priv_HRTTR: m=SlotParameters\Priv_DR-SlotParameters\Priv_RTTR
Priv_RTTL=30mm=SlotParameter
Priv_VRTTL=0mm
Priv_HRTTL=0mm
Priv_VRBTR=0mm
Priv_HRBTL m tParameters\Priv_LEFTC

Priv_DBL=65mn ran riv_HRBTL+deleted_Priv_RBTL

Priv_Spec_PositioningReference=1
somp_CollarNormalAxisSystem
ollar 1AxisSystem

Collar 1 Parameters

ettt

;a8

Slika 6.22. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, PA-HP160x8 “, 2.dio



f# Collar 1 Paramete

Priv_Spec_CollarThrow! ion=

Pub_Spec_CollarThickne

Priv_Overlap
iv_DL=70mm="5lotParameters\Collar 1 Parameters\Priv_Overlap +SlotParamete
iv_DTT=-40mm

 DBB=0mm

) Priv_DR=-8mm=-SlotParameters\Priv_Tw

Collar 2 Parameters
ollarThrowOrientation= 1
Pub_Spec_CollarThickness
Priv_Overlap=40mm
Priv_DL=-8mm=-SlotParameters\Priv_Tw
Priv_DR=92mm="SlotParameters\Collar 2 Parameters\Priv_Overlap +SlotParameters\Priv_DR
Priv_DTT=-40mm

Priv_DBB=0mm

. 2
= £
I3 2 = & E/E/E T I = =/ F
5 5 = £ SiElof & i & a [ a & S £
£ & |3 [s/el3/seia|a(e e 8 (5] E)e eis/ 2 s E5/8] 5/ 8
8 8 8 g [8/8/8/8/8/8/8/8/8/8/8/ 8/8/8/8/8/8/8/8/8/8/8/ 8§
Slot PA-HP140xT SiotP4| HP120x7  |SlotP4140| 26 | 7 | 0 [55(55(30| 0 | 30 | 50 | 30| 56 | 30 30| o | o | 0 | & |-30] o | 0o | -30 0
Slot P4-HP140xE [siotPa] HP140x8 |siotPa{140[ 27 | 8 | 0 |55(55(30] 0 | 30 | 50 | 30| 57 | 30 [so| o | o0 [ 0 | 6 |[-30] o | 0 | -30 0
Slot P4-HP140x3 [SlorPa]| HP140x3  |SlotP4{140[ 28| 9 | 0 [55/55(30] 0 | 30 | 50 | 30| 58 | 30 [30] 0 | o | 0 | 6 |30] o | 0o | -30 0
Slot PA-HP160x7 SiotPa] HP1B0K7 |SiotP4 16028 | 7 | 0 | 6 | 6 [30] 0 | 30 | 50 |s0| 59 | 30 [se| o | o [ o [ & [-40] o | o | -a0 0
Slot P4-HP160xE SiotPa] HP1G0x8 |SiotP4{160[30 | 8 | 0 | 6 | 6 [30] 0 | 30 | 50 | 30| 60 | 30 |30 0 | 0 | 0 | & [-40] o | 0 | -40 0
Slot P4-HP160x3. [SlotPa] HP160x3 |SiotP4{160[ 31| 9 | 0 | 6 | 6 30| 0 | 30 | 50 | 30| 61 | 30 [30] 0 | 0 | 0 | 6 |40] o | 0o | -40 0
Slot P4-HP1B0xE SiotPa] HP1BOx8 |siotP4180|33 | & | 0 | 7 | 7 [30] 0 | 30 | 50 |s0| 63 | 30 [so| o | o [ o | & [-50] o | o | -s0 0
510t P4-HP1E0x3. SiotPa] HP1BOX3 |siotP4{180[ 34| 5 |0 | 7 |7 [30] 0 | 30 | 50 | 30| &4 | 30 30| 0| 0 [ 0 | & |[-50] o | 0 | -50 0
Slot P4-HP1B0x10 SlotP4| HPIBOx10 [SlotP4|180[35 10| 0 | 7 | 7 (30| 0 | 30 | 50 | 30| 65 | 30 [30] 0 | © | 0 | 6 |50] o | 0 | -50 0
Slot PA-HP180xL1 SiotP4] HP1BOx11 |siotP4{180(36 11| 0 | 7 | 7 [30] 0 | 30 | 50 | 30| 6 | 30 |30 o | o [ o | & |[-s0] o | o | -50 0
Slot P4-HP200x9. SlotP4| HP20OO ([slotP4{200{37| 9 [0 |8 |8 |30] 0 | 30 | 50 30| 67 | 30 [30| 0| o | o | & [s0] o | 0 | -50 0
Slot PA-HP200x10 SlotP4] HP200x10 [SlotP4200] 38 [10 | 0 | B | 8 [30| 0 | 30 | 50 |30 | 68 | 30 [30] 0 | © | 0 | 6 |-50] © | 0 | -50 0
510t P4-HP200x11 [slotPa{ HP200x11 |siotPa{200[38 11| 0 | 8 |8 [30] 0 | 30 | 50 | 30| 69 | 30 30| 0 | 0 | 0 | 6 |[-50] o | 0 | -50 0
S0t P4-HP200K115 [SlotPa] HP200x115 |SlotP4{200[40 12 | 0 | B | 8 [30] 0 | 30 | 50 | 30| 70 | 30 [30] 0 | 0 | 0 | 6 |50] o | 0o | -50 0
Slot P4-HP200x12 SiotPa] HP200x12 |siotP4{200[40 |12 | 0 | 8 | 8 [30] 0 | 30 | 50 |s0| 70 | 30 [se| o | o [ o [ & [-50] o | o | -s0 0
510t P4-HP220x3. SiotPa] HP220x3 |SiotP4{220[40| 5 |0 | 9 |9 [30] 0 | 30 | 50 | 30| 70 | 30 [30| 0| o [ o0 | & |-60] 0 | 0 | -60 0
Slot P4-HP220x10 SlotP4| HP220x10 [SlotP4|220[41 |10 0 | 9 |9 [30] 0 | 30 | 50 | 30| 71 | 30 [30] 0 | 0 | 0 | 6 |60] o | 0 | -60 0
Slot PA-HP220x11 SiotP4] HP220x11 |siotP4{220[42 11| 0 | 9 |9 [30] 0 | 30 | 50 | 30| 72 | 30 [se| o | o [ o | 6 |-60] o | 0 | -60 0
Slot P4-HP220x115 SlotP4| HP220x115 [SlotP4220[425[12 | 0 | 9 |9 [30| 0 | 30 | 50 | 30| 73 | 30 30| 0 | 0 | 0 | & |60] o | 0 | -0 0
Slot PA-HP220x12 [SlotPa] HP220x12 |SlotP4220] 43 [12 | 0 | 9 | 9 [30] 0 | 30 | 50 | 30| 73 | 30 [30] 0 | 0 | 0 | 6 |-60] 0 | 0 | -60 0
Slot P4-HP230x10 SiotPa] HP230x10 |SiotP4{230| 58 10| 0 |10 10(30| 0 | 30 | 50 | 30| 88 | 30 [30| 0| 0 | 0 | 6 |-60] 0 | 0 | -60 0
Slot P4-HP240x10 SlotP4| HP240x10 [SlotP4 {24044 (10| 0 101030 0 | 30 | 50 | 30| 74 | 30 [30] 0 | 0 | 0 | 6 |60] o | 0 | -60 0
Slot P4-HP240x11 Slot P4-  HP240x11 |SIotP4-240(45 |11 | 0 (10|10 30| O 30 50 30 75 30 [30]) 0 0 0 & -60| 0 0 -60 0
Slot P4-HP240x12 SiotPa] HP240x12 |SiotP4{240( 46 |12 | 0 |10 10[30] 0 | 30 | 50 | 30| 76 | 30 [3s0| 0| 0 [ 0 | 6 |[-60] 0 | 0 | -60 0
Slot P4-HP260%10 SiotP4| HP260x10 [SlotP4|260[47 (10| 0 [11[11[30| 0 | 30 | 50 | 30| 77 | 30 30| 0 | 0 [ 0 | 6 |-70] o | o | 70 0
Slot P4-HP260x11 |siotPa] HP260N11 |siotPa260| 48 |11 0 |11|11(30] 0 | 30 | 50 | 30| 78 | 30 |se| o | o [ o | & [-70] o | 0 | -70 0
510t P4-HP260x12 SlotPa] HP260x12 |SlotP4{260| 43 |12 ] 0 |11(11(30] 0 | 30 | 50 | 30| 78 | 30 [30| o | o [ 0 | & |[-70] o | 0 | -70 0
Slot P4-HP260x13 SlotP4| HP260x13 [SlotP4|260 50 13 | 0 111130 0 | 30 | 50 | 30| 80 | 30 [30] 0 | 0 | 0 | 6 |-70] o | 0 | 70 0
Slot PA-HP280xL1 SiotP4] HP2B0x11 |siotP4{280|51 11| 0 |12 12(30] 0 | 30 | 50 | 30| 81 | 30 [se| o | o [ o [ 6 |[-70] o | 0 | -0 0
Slot P4-HP2B0W12 SlotP4| HP2BOx12 |SlotP4 28052 12| 0 12 [12[30| 0 | 30 | 50 | 30| B2 | 30 30| 0 | 0 [ 0 | & |-70] o | 0 | 70 0
Slot PA-HP2B0X13 SlotP4] HP2BOx13 [SlotP4280[ 53 13 | 0 |12 [12[30] 0 | 30 | 50 | 30| B3 | 30 [30] 0 | © | 0 | 6 |-70] o | 0 | -70 0
510t P4-HP300x11 [slotPa{ HP300x11 |siotP4{300[ 54 [11] 0 |13 [13(30] 0 | 30 | 50 | 30| 84 | 30 [30] 0| 0 | 0 | & |[-80] o | 0 | -80 0
Slot P4-HP300¥12 [SlotPa| HP300x12 |SlotP4{300[55 |12 | 0 |13 (1330 0 | 30 | 50 | 30| B85 | 30 [30] 0 | 0 | 0 | & |80| o | 0o | -80 0
Slot P4-HP300x13 SiotPa] HP300x13 |SiotP4{300| 56 |13 | 0 |13 |13[30] 0 | 30 | 50 |s0| &6 | 30 [so| o | o [ o | & |[-80] o | o | -g0 0
510t P4-HP300x14 SlotPa] HP300x12 |SiotP4{300|57 14| 0 |13 (13(30| 0 | 30 | 50 | 30| 87 | 30 30| o | o | o | & |-80] o | o | -80 0
Slot P4-HP320x11 SlotP4| HP320x11 [SIotP4{320[57 11| 0 141430 0 | 30 | 50 | 30| 87 | 30 [30] 0 | 0 | 0 | &6 |-80] o | 0o | 80 0
Slot PA-HP320x12 SiotP4] HP320x12 |siotP4{320 58 12| 0 |14 |14[30| 0 | 30 | 50 | 30| 88 | 30 |3 o | o [ o | & |-80] o | o | -80 0
Slot P4-HP320v13 SlotP4| HP320x13 [SIotP4320[ 58 13 | 0 141430 0 | 30 | 50 | 30| B9 | 30 30| 0 | 0 | 0 | & |-80| o | 0 | -0 0
Slot PA-HP320x14 SlotP4] HP320x12 [SIotP4320| 60 |14 | 0 |14 1430 0 | 30 | 50 | 30| o0 | 30 [30] 0 | 0 | 0 | & |-B0] 0 | 0 | -80 0
Slot P4-HP320x15 [slotPa] HP320x15 |siotP4{320| 61 | 15| 0 |24 [14[30] 0 | 30 | 50 | 30| 81 | 30 [3s0] 0| 0 | 0 | 6 |[-80] o | 0 | -80 0
Slot P4-HP340v12 SiotP4| HP340x12 [SlotP4340| 61 [12 | 0 |15 [15[30| 0 | 30 | 50 | 30| o1 | 30 [30] 0 | o [ 0 | 6 |90 o | o | g0 0
Slot P4-HP340x13 SlotP4] HP340x13 [SlotP4340] 62 13 | 0 |15 1530 0 | 30 | 50 | 30| 62 | 30 [30] 0 | 0 | 0 | 6 |-90] o | 0 | -60 0
Slot P4-HP340x14 [slotPa] HP3amx12 |siotP4{340| 63 |16 0 |15 |15(30] 0 | 30 | 50 | 30| 83 | 30 [s0| 0| 0 | 0 | 6 |[-s0] o | 0 | -30 0
Slot P4-HP340v15 [SlotPa| HP340x15 |SlotP4{340[ 64 [15 | 0 15 1530 0 | 30 | 50 | 30| o4 | 30 [30] 0 | 0 | 0 | 6 |90] o | 0o | g0 0
Slot P4-HP370x13 SiotPa] HP370x13 |SiotP4{370(66.5| 13 | 0 [16.5/165[30 | 0 | 30 | 50 |s0| o7 | 30 [so| o | o [ o | & [-s0] o | o | -s0 0
Slot P4-HP370x14 SiotPa] HP370x12 |SlotP4{370(67.5) 14 | 0 [16.5/165(30 | 0 | 30 | 50 | 30| o8 | 30 30| o | o | o | & |-%0] o | o | -30 0
Slot P4-HP370x15 SlotP4| HP370x15 [SlotP4{370] 68 |15 | 0 [165/165/30 | 0 | 30 | 50 | 30| 99 | 30 30| 0 | 0 | 0 | 6 |90 o | 0o | 50 0
Slot PA-HP370x16 SiotP4] HP370x16 |S1otP4{370(69.5) 16 | 0 [16.5165(30 | 0 | 30 | 50 | 30| 100 | 30 |30 o | o [ o | 6 |[-0] o | o | -s0 0
Slot P4-HP400WLE SlotP4| HP4D0x1Z2 [SlotP4 20072 [14 | 0 181830 0 | 30 | 50 | 30| 102 | 30 [30] 0 | © | 0 | & |-100] o | 0 |-100 0
Slot PA-HPA00X15 [SlotPa] HPADOx15_|SlotP4200] 73 |15 | 0 |18 |18 (30| 0 | 30 | 50 | 30 | 103 | 30 [30] 0 | 0 | 0 | & |-1o0] o | 0 | -100 0
Slot P4-HPA00X1E SiotPa] HP400x16 |SiotP4{400| 74 [16| 0 |18 |18[30| 0 | 30 | 50 | 30| 104 | 30 |30 0 | 0 | 0 | & [-100] 0 | 0 |-100 0
Slot P4-HP400WLT SiotP4| HP400x17 [SlotP4|200 75 [17 | 0 |18 [18[30| 0 | 30 | 50 | 30| 105 | 30 [30] 0 | © | 0 | & |-1oo] o | o | -100 0
Slot P4-HPA30x15 siotPa] HP430x15 |siotP4{430]77.515 | 0 [195/185[30 | 0 | 30 | 50 |50 | 108 | 30 |30 o | © | o | & |-1e0] o | o0 | -1 0
Slot P4-HP430W17 siorPa] HP430x17 [siotP4|430[795[ 17 [ 0 [195[195[30 | o0 [ 30 [ 50 [30| 10 [ 30 30| o[ o [ o [ & [100] o | o |-100 0
Slot P4-HP430x18 siotPa] HP43ma1s |siotP4a{430]s1s[ 19 | o [195[185[ 30| o [ 30 [ so [ 30| 12 [ 30 |30 o | o [ o | & [-100] o | o |-100 0
Slot P4-HPA30x21 siotPa] HP430x21 [siotP4]430]835[ 21 [ o0 [195[195[30 | 0 | 30 [ s0 [ 30| 114 [ 30 [s0] o | o [ o [ 6 [-1o0] o | o [-100 [
Mandatory DS attributes [ ific to Profile Shape | specific to Slot Shape | ific to Clip Shape

Slika 6.24. Dizajnerska tablica prolaza profila ,, P4



Slika 6.21. Prikaz prolaza profila ,, P4-HP160x8 ““ unutar detaljnog model broda

Slot PS-HP160x8 A

Xy plane

¥z plane

zx plane
| r['[fj Parameters
4 ?{“ Relations
[ 1 s POW -

artBody
% SlotParameters

Priv_D=160mm
Priv_Bf=30mm
Priv_Tw=8mm
Priv_Tf=0mm
Priv_R1=6mm
Priv_R2=6mm

Priv_SLOPE=30d

IS

Priv_TOPC=30mm

=

Priv_BOTC=50mm
Priv_LEFTC=30mm

I Priv_RIGHTC=60mm
. Priv_TOPR=30mm

| Priv_TOPR2=30mm
Priv_ANGLE=0deg
Priv_SNIPE=0mm

Priv_.RTop=6mm

©

Priv_DL=30mm=SlotParameters\Priv_LEFTC

1 Priv_DR=52mm=SlotParameters\Priv_RIGHTC-SlotParameters\Priv_Tw

=

Slika 6.22. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P5-HP160x8“, 1.dio



! [r‘ Priv_D Omm=SlotParameters\Priv_LEFTC

[?‘ Priv_DR: otParameters\Priv_RIGHTC-SlotParameter:

! m Priv_DBB=50mm=SlotParamet iv_BOTC
v_DTT=30mm=SlotParameters\Priv_TOPC

! [?1 Priv_RTTR: mms=SlotParameters\Priv_TOPR2

! [?‘ Priv_VRTTR=0mm=SlotParameters\Priv_DTT-SlotParameters\Priv_RTTR

| [P Priv_HRTTR mm=SlotParameters\Priv_DR-SlotParameters\Priv_RTTR

! m Priv_RTTL=30mm=SlotParametersipP PR

I m Priv_Spec_PositioningReference=1

Priv_Comp_CollarNormalAs

[?‘ Priv_ VRTTL=0mm=SlotParameters\Priv_DTT-SlotParameters\Priv_RTTL

; !?‘ Priv_HRTTL=0mm=SlotParameters\Priv_DL-SlotParameters\Priv_RTTL

Pub_Spec_CollarThicknes

Pub_Overlag

Priv_DTT.
Priv_DTL=0
Priv_RTTR=80m
Priv_HRTTR
WRTTR
Priv_DL=

iv_DL+50r
WP Twe

Priv_TOPR

Slika 6.24. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P5-HP160x8 “, 3.dio
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g &/ E el s
5 £ E £ fsfelElElsfEls] & EfEl & 5s/E/g/S)] 8 FlEIE
(=] (=] a (=] (=] a (=] a (=] a (=] (=] a9 a9 a a9 a a a a9 a9 a9 a a a a9

Slot P5-HP140x7 Slot PS5 HP140x7 Slot P5-{140] 26 | 7 0 |55]|55] 30 0 30 50 30 56 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP140xE Slot P5-| HP140x8 Slot P5-{140| 27 | B 0 |55[55]|30 0 30 50 30 57 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP140x9 Slot PS5 HP140x9 Slot P5-{140]| 28 | 9@ 0 |55]|55] 30 0 30 50 30 58 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP160x7 Slot P5-| HP160x7 Slot P5-{160] 20 | 7 0 6 6 | 30 0 30 50 30 59 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP160x8 Slot PS5 HP160x8 Slot PS-{160]| 30 | & 0 [ 6 | 30 0 30 50 30 60 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP160x9 Slot P5-| HP160x3 Slot P5-{160| 31 9 0 6 6 | 30 0 30 50 30 61 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP180x8 Slot PS5 HP180x8 Slot P5-{180] 33 8 0 7 7 |30 0 30 50 30 63 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP180x9 Slot P5-| HP180%x9 Slot P5-{1B0| 34 | @ 0 7 7|30 0 30 50 30 64 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP180x10 Slot PS{ HP180x10 (SlotP5-{180| 35| 10| O 7 7 |30 0 30 50 30 65 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP180x11 Slot PS5 HP180x11 Slot P5-{1B0| 36 | 11 0 7 7|30 0 30 50 30 66 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP200x9 Slot PS5 HP200x9 Slot P5-{200]| 37 [ 9 0 8 8 |30 0 30 50 30 67 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP200x10 Slot P5-f HP200x10 |[SlotP5-{200| 38 | 10| O B 2|30 0 30 50 30 68 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP200x11 Slot P5-|{ HP200x11 Slot P5-{200] 39 | 11 0 8 8 |30 0 30 50 30 69 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP200x11.5 Slot P5-| HP200x115 [SlotP5-{200[ 40 | 12| O B 2|30 0 30 50 30 70 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP200x12 Slot PS{ HP200x12 (SlotP5-{200| 40 | 12| O 8 8 |30 0 30 50 30 70 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP220x9 Slot P5-| HP220%x9 Slot P5-{220| 40 | 9@ 0 9 3 |30 0 30 50 30 70 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP220x10 Slot PS|{ HP220x10 (SlotP5-{220| 41 | 10| O 9 9 | 30 0 30 50 30 71 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP220x11 Slot PS5 HP220x11 Slot P5-{220] 42 | 11 0 9 3 |30 0 30 50 30 72 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP220x11.5 Slot PS{ HP220x11.5 (Slot P5{220|42.5/ 12| O 9 9 | 30 0 30 50 30 73 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP220x12 Slot P5-| HP220x12 |[SlotP5-{220[ 43 | 12| O 9 3 |30 0 30 50 30 73 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP230x10 Slot PS{ HP230x10 (SlotP5-{230| 58 (10| O [10] 10| 30 0 30 50 30 33 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP240x10 Slot P5-{ HP240x10 |[SlotP5-{240[ 44 | 10| 0 [ 10| 10| 30 0 30 50 30 74 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP240x11 Slot P5-| HP240x11 Slot P5-{240] 45 | 11 0 |10]|10] 30 0 30 50 30 75 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP240x12 Slot P5-{ HP240x12 |[SlotP5-{240| 46 | 12| 0 | 10| 10| 30 0 30 50 30 76 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP260x10 Slot PS|{ HP260x10 ([SlotP5-{260| 47 [ 10| O [11]11 (30 0 30 50 30 77 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP260x11 Slot PS5 HP260x11 Slot P5-{ 260| 48 | 11 0 |11]|11]30 0 30 50 30 78 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP260x12 Slot PS{ HP260x12 (SlotP5-{260| 49 (12| 0 [11]11 (30 0 30 50 30 79 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP260x13 Slot PS5 HP260x13 Slot P5-{ 260| 50 | 13 0 |11]|11]30 0 30 50 30 30 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP280x11 Slot P5-| HP280x11 Slot P5-{280] 51 | 11 0 |12]12]30 0 30 50 30 81 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP280x12 Slot P5-{ HP280x12 |[SlotP5-{2B0[52 | 12| 0 |12 )12 |30 0 30 50 30 22 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP280x13 Slot P5-{ HP280x13 Slot P5-{ 280 53 | 13 0 |12]12]30 0 30 50 30 83 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP300x11 Slot P5-{  HP300x11 Slot P5-{300] 54 | 11 0 |13[13]30 0 30 50 30 84 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP300x12 Slot P5-| HP300x12 |[SlotP5-{300[ 55| 12| 0 [ 13|13 |30 0 30 50 30 85 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP300x13 Slot PS5-{ HP300x13 Slot P5-{300] 56 | 13 0 |13]13]|30 0 30 50 30 36 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP300x14 Slot P5-| HP300x14 |[SlotP5-{300[57 [ 14| 0 [ 13|13 | 30 0 30 50 30 a7 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP320x11 Slot P5-{ HP320x11 Slot P5-{320] 57 | 11 0 |14]14 |30 0 30 50 30 87 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP320x12 Slot PS5 HP320x12 |[SlotP5-{320[58 | 12| 0 | 14|14 | 30 0 30 50 30 23 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP320x13 Slot P5-{ HP320x13 Slot P5-{320] 59 | 13 0 |14]14 |30 0 30 50 30 39 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP320x14 Slot P5-{ HP320x14 |[SlotP5-{320[ 60 | 14| 0 [ 14|14 | 30 0 30 50 30 30 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP320x15 Slot P5-{ HP320x15 Slot P5-{320] 61 | 15 0 |14]14 |30 0 30 50 30 91 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP340x12 Slot P5-| HP340x12 |[SlotP5-{340[ 61 | 12| 0 [ 15]| 15| 30 0 30 50 30 31 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP340x13 Slot P5-| HP340x13 Slot P5-{340] 62 | 13 0 |15]15] 30 0 30 50 30 92 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP340x14 Slot P5-| HP340x14 |[SlotP5-{340[ 63 | 14| 0 [ 15]| 15| 30 0 30 50 30 33 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP340x15 Slot P5-| HP340x15 Slot P5-{340] 64 | 15 0 |15]15] 30 0 30 50 30 94 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP370x13 Slot P5-{ HP370x13 Slot P5-{370|66.5 13 0 |16.5[16.5) 30 0 30 50 30 37 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP370x14 Slot PS|{ HP370x14 [Slot P5-{370|67.5) 14 | 0 [16.5/16.5] 30 0 30 50 30 93 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP370x15 Slot P5-{  HP370x15 Slot P5-{370| 69 | 15 0 |16.5[16.5) 30 0 30 50 30 93 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP370x16 Slot PS|{ HP370x16 [Slot P5-{370|69.5) 16 | 0 [16.5/16.5] 30 0 30 50 30 100 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP400x14 Slot P5-{ HPA00x14 |[SlotP5-{400[ 72 | 14| 0 | 18| 18| 30 0 30 50 30 102 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP400x15 Slot P5-| HP400x15 Slot P5-{400] 73 | 15 0 |18]|18 | 30 0 30 50 30 103 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP400x16 Slot P5-{ HPA00x16 |[SlotP5-{400| 74 | 16| O | 18| 1B | 30 0 30 50 30 104 30 30 0 0 0 6 30 0 0 BD
Slot P5-HP400x17 Slot PS-| HP400x17 ([SlotP5-{400| 75|17 | O [ 18] 18| 30 0 30 50 30 105 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP430x15 Slot PS-{  HP430x15 Slot P5-{430|77.5| 15 0 |185[1985] 30 0 30 50 30 108 30 30 0 0 0 6 20 0 0 BD
Slot P5-HP430x17 Slot PS{ HP430x17 (Slot P5-{430(79.5) 17 | 0 [19.5/19.5| 30 0 30 50 30 110 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80
Slot P5-HP430x19 Slot PS5+ HP430x1% [Slot P5-{430(|815 19 | O [195/195| 30 0 30 50 30 112 30 30 0 0 0 6 20 0 0 BD
Slot P5-HP430x21 Slot P5-{ HP430x21 Slot P5-{430(83.5 21 0 |19.5/19.5 30 0 30 50 30 114 30 30 0 0 0 6 30 0 0 80

Parameters specific o Profile Shape

Mandatory DS attributes

Slika 6.25. Dizajnerska tablica prolaza profila ,, P5“

Slika 6.26. Prikaz prolaza profila ,, P5-HP160x8 “ unutar detaljnog model broda
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Slika 6.27. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P6-HP160x8 “, 1.dio

|
i [F‘ Priv_DBB=50mm=SlotParameter

1' m Priv_DTT=30mm=SlotParameter
; [F,‘ Priv_RTTR: m=SlotParamete
! [r‘ Priv_VRTTR= Omn arameters\Pri rs\Priv_RTTR
} [F‘ Priv_HRTTR \Priv_DR-SlotParameters\Priv_RTTR
Priv_RTTL=30mm tParameters\Priv_TOPR
¢ VRTTL=0mm

Priv_HRTTL=0mm

‘ m Priv_VRBT!

1 [F‘ Priv_RBTL=35mr lotParameters\Priv_BOTR

Priv_HRBTL=0mm=5lotParameters\Priv_LEFTC
‘ m Priv_DBL=35mm=SlotParameters\Priv_HRBTL+SlotParameters\Priv_RBTL
pec_Pi oningReference=1
Priv_Comy.

Priv_Collar1Ax

Slika 6.28. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P6-HP160x8 “, 2.dio



£ 2 E z o =
z i/ 5 /¢ &/l /E £)e/E /2 E/ =
; F/ ¥ [s/§/s/3/5/s/5/3/e/8 s[5/ 8 E/85/§/5]¢
& & & & &8/ &81 &8 si8/8/&8/8] 8 187888 &
Slot P&-HP140xT Slot PE- HP140w7 SlotPe-| 140 26 7 [+] 30 [+] 30 50 [+] 56 30 30 35 [+] [+] 6
Slot P&-HP140xE Slot PE- HP140xE ElotPs-| 140 | 27 B [+] 30 [+] 30 50 [+] 57 30 30 35 [+] [+] 6
Elot PE-HF140xS Slot PE- HP140x3 SlotPe-| 140 2B -] [+] 30 [+] 30 50 [+] 5B 30 30 35 [+] [+] 6
Slot P&-HP180xT Slot PE- HP150wT SlotPe-| 180 28 7 [+] 30 [+] 30 50 [+] 58 30 30 35 [+] [+] 6
Slot PE-HP150xE Slot PE- HF150xE SlotPe-| 160 30 B [+] 30 [+] 30 50 [+] &0 30 30 35 [+] [+] 6
Elot PE-HP180xS Slot PE- HP160x3 SlotPe- 160 31 -] [+] 30 [+] 30 50 [+] 61 30 30 35 [+] [+] 6
Slot P&-HP1EOxE Slot PE- HF1EOxE SlotPs-| 1BD| 33 B [+] 30 [+] 30 50 [+] 63 30 30| 40 [+] [+] 6
ISOt PE-HP1BONS Slot PE- HFP1EOxS SlotPe-| 18D | 34 = [+] 7 30 [+] 30 50 [+] 64 30 30| 40 [+] [+] 6
Slot P&-HPL1EDN10 Slot PE- HF1EOw10 SlotPe-| 1BD| 35 | 10 [+] 7 7 30 [+] 30 50 [+] 65 30 30| 40 [+] [+] 6
Slot PE-HP1EON11 Slot PE- HF1BOw11 SlotPs-|1BD| 36 | 11 [+] 7 7 30 [+] 30 50 [+] 65 30 30| 40 [+] [+] 6
Elot PE-HFZ00xS Slot PE- HP200x3 ElotPs-| 200 | 37 = [+] B B 30 [+] 30 50 [+] &7 30 30| 40 [+] [+] 6
Slot P&-HP200x10 Slot PE- HP200x10 SlotPs-|200( 38 | 10 [+] B B 30 [+] 30 50 [+] -1 30 30| 40 [+] [+] 6
Slot PE-HFZ00x11 Slot FE- HF200x11 SlotPe-|200| 38| 11| O B B 30 0 30 50 0 &5 30 30| 40 0 0 6
Slot P6-HP200x11.5 SlotP6-| HP200x11.5 |SlotPs-|200| 40 | 12 [+] B B 30 [+] 30 50 [+] T0 30 30| 40 [+] [+] 6
Slot P&-HP200x12 Slot PE- HP200x12 SlotPs-|200| 40 | 12 [+] B B 30 [+] 30 50 [+] T0 30 30| 40 [+] [+] 6
Elot PE-HFZ20x3 Slot PE- HP220x3 SlotPe-220( 40 -] [+] -] -] 30 [+] 30 50 [+] T0 30 30| 40 [+] [+] 6
Slot PE-HP220x10 Slot PE- HP220x10 SlotPs-|220( 41 | 10 [+] -] -] 30 [+] 30 50 [+] 71 30 30| 40 [+] [+] 6
Slot PE-HPZ20m11 Slot PE- HP220x11 SlotPe-|220( 42 | 11 [+] -] -] 30 [+] 30 50 [+] 72 30 30| 40 [+] [+] 6
Slot PE-HP220x11.5 SlotPe-| HPZ20x11.5 |Skot PS-| 220 |42.5| 12 [+] -] -] 30 [+] 30 50 [+] 73 30 30| 40 [+] [+] 6
Slot PE-HP220x12 Slot PE- HP220x12 SlotPe-|220( 43 12 [+] -] -] 30 [+] 30 50 [+] 73 30 30| 40 [+] [+] 6
Slot PE-HPZ230x10 Slot PE- HP230x10 SlotPs-|230| 58 | 10 [+] 10| 10| 30 [+] 30 50 [+] BE 30 30| 40 [+] [+] 6
Slot PE-HPZ40x10 Slot PE- HP240x10 SlotPs-|240( 44 | 10 [+] 10| 10| 30 [+] 30 50 [+] 74 30 30| 40 [+] [+] 6
Slot P6-HPZ240x11 Slot PE- HP240x11 SlotPe-| 240 45 | 11 [+] 10| 10| 30 [+] 30 50 [+] 75 30 30| 40 [+] [+] 6
Slot PE-HP240x12 Slot PE- HP240x12 Slot PE- [+] 10| 10| 30 [+] 30 50 [+] 30 30| 40 [+] [+] 6
Slot PE-HP280x10 Slot PE- HP280x10 Slot PE- [+] 11| 11| 30 [+] 30 50 [+] 30 30 50 [+] [+] 6
Slot PE-HP260x11 Slot PE- HP280x11 Slot PE- [+] 11| 11| 30 [+] 30 50 [+] 30 30 50 [+] [+] 6
Slot PE-HP260x12 Slot PE- HP260x12 Slot PE- [+] 11| 11| 30 [+] 30 50 [+] TS 30 30 50 [+] [+] 6
Slot P&-HP280x13 Slot PE- HP280x13 Slot PE- [+] 11| 11| 30 [+] 30 50 [+] BD 30 30 50 [+] [+] 6
Slot PE-HPZEON11 Slot PE- HF2BOw11 Slot PE- [+] 12| 12| 30 [+] 30 50 [+] Bl 30 30 50 [+] [+] 6
Slot PE-HPZEON12 Slot PE- HF2BOw12 Slot PE- [+] 12| 12| 30 [+] 30 50 [+] BZ 30 30 50 [+] [+] 6
Slot P&-HPZEOx13 Slot PE- HPZBEOx13 Slot PE- [+] 12| 12| 30 [+] 30 50 [+] B3 30 30 50 [+] [+] 6
Slot PE-HP300x11 Slot PE- HP300x11 Slot PE- [+] 13 13 30 [+] 30 50 [+] B4 30 30 50 [+] [+] 6
Slot PE-HP300x12 Slot PE- HP300x12 Slot PE- [+] 13 13 30 [+] 30 50 [+] BS 30 30 50 [+] [+] 6
Slot P&-HP300x13 Slot PE- HP300x13 Slot PE- [+] 13 13 30 [+] 30 50 [+] BS 30 30 50 [+] [+] 6
Slot PE-HP300x14 Slot PE- HP300x14 Slot PE- [+] 13 13 30 [+] 30 50 [+] BT 30 30 50 [+] [+] 6
Slot PE-HP320m11 Slot PE- HP320m11 Slot PE- [+] 14| 14 | 30 [+] 30 50 [+] BT 30 30 50 [+] [+] 6
Slot PE-HP320x12 Slot PE- HF320w12 Slot PE- [+] 14| 14 | 30 [+] 30 50 [+] BE 30 30 50 [+] [+] 6
Slot P&-HP320x13 Slot PE- HP320x13 Slot PE- [+] 14| 14 | 30 [+] 30 50 [+] B3 30 30 50 [+] [+] 6
Slot PE-HP320x14 Slot PE- HF320x14 Slot PE- [+] 14| 14 | 30 [+] 30 50 [+] = 30 30 50 [+] [+] 6
Slot PE-HP320015 Slot PE- HP320x15 Slot PE- [+] 14| 14 | 30 [+] 30 50 [+] =5 30 30 50 [+] [+] 6
Slot PE-HP340x12 Slot PE- HF340x12 Slot PE- [+] 15| 15 | 30 [+] 30 50 [+] =5 30 30 50 [+] [+] 6
Slot PE-HP340x13 Slot P& HP340x13 Slot P&~ 4] 15| 15 | 30 4] 30 50 4] = 30 30 50 4] 4] 6
TN
P6 | Sheetl )

Slika 6.29. Dizajnerska tablica prolaza profila ,, P6

Slika 6.30. Prikaz prolaza profila ,, P6-HP160x8 “ unutar detaljnog model broda
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¥z plane
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PowerCopy

PartBody

m Priv_Tf=0mm

I m Priv_R1=6mm

t m] Priv_TOPR2

! Priv_ ANGLE=0deg
I !i] Priv_SNIPE=0mm
! !i] Priv_.RTop=6mm
| !?‘ Priv_DL=

I !?‘ Priv_DR=52mm= S| arame iv_R arame \Priv_Tw

Slika 6.31. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P7-HP160x8 “, 1.dio

! [F‘ Priv_DR=52mm=SlotParameters\Priv_RIGHTC-SlotParameters\Priv_Tw
‘ [E‘ Priv_| Omm=SlotParameters\Priv_
[F‘ Priv_DTT: lotParameters\Priv_TOPC
t !’P Priv_RTTI { SlotParameters
t [P‘ Priv_VRTTR=0mm=SlotParameters\Priv_DTT-SlotParameter:
} m Priv_HRTTR n=SlotParameters\Priv_DR-SlotParameter
I !F‘ Priv_RTTL=30mm=SlotParameters\Priv_TOPR
I m Priv_Spec_PositioningReference= 1
Priv_Comp_CollarNormalAxi
Collar 1AxisSystem

Collar 1 Parameters

1 Priv.VRTTL=0mm=SlotParameters\Priv_DTT-SlotParameters\Priv_RTTL

!?‘ Priv_HRTTL=0mm=SlotPar. riv_DL-SlotParameters\Priv_RTTL

Slika 6.32. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P7-HP160x8 “, 2.dio
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pec_CollarThrowQOrientation=1
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8 8 8 /8/8/8/8/8/8/8/8/8/8/8) 8§ /8/8/8/8/8/8/58/8/8/8/8
Slot P7-HP140x7 HP140x7 |SlotP7-4140)26 | 7 | 0 [55]|55/30| 0O 30 50 | 30 56 30 130 0 0 [] 6 80 | -30 0 80|
‘iﬁut P7-HP140xB HP140x8 |SIotP74{140| 27 | 8 [ D |55[55(/30| O 30 50 30 57 30 |30| 0 o o 6 B0 | -30 0 30
Slot P7-HP140x8 |Slot P7{ HP140xS |SlotP7-{140{28 | 8 [ 0 |55]|55(30| O 30 50 | 30 58 30 130 0 0 [] 6 80 | -30 0 80|
Slot P7-HP160xT |Slot P7- HP160x7 |SlotP74{160(/ 29 | 7 [ O 6 6 (30| 0 30 50 30 59 30 30| 0 o 0 6 B0 | -30 0 30
Slot P7-HP160x8 ISlotP7{ HP1EOxE |SlotP7{160| 30| 8 [0 |6 |6 (30| O 30 50 | 30 60 30 |30 0 0 ] 6 80 | -30 0 80|
Slot P7-HP160x2 |Slot P7- HP160xG |SIotP74{160 31| 9 | O 6 6 (30| 0 30 50 30 61 30 30| 0 o 0 6 B0 | -30 0 30
Slot P7-HP180x8 ISlotP7{ HP1BOxE |SlotP7{180|33 | 8 (0|7 |7 (30| O 30 50 | 30 63 30 |30 0 0 ] 6 80 | 40 0 80|
Slot P7-HP180xS |Slot P7- HP1B0xG |SIotP7{180|34 |9 |0 | 7 [ 7 |30] O 30 50 30 64 30 (30| 0 o 0 6 80 | -40 0 30
Slot P7-HP180x10 ISlot P7{ HP180x10 |SlotP7{180|35/10( 0|7 |7 (30| O 30 50 | 30 65 30 |30 0 0 ] 6 80 | 40 0 80|
Slot P7-HP180x11 |Slot P7-| HP180x11 |SlotP7-180|36 |11 )| 0 (7 | 7 |30 O 30 50 30 66 30 (30| 0 o 0 6 80 | -40 0 30
Slot P7-HP200x9 ISlot P7{ HP200x9 |SIotP7{200/37 (9 (0| 8|8 30| O 30 50 | 30 67 30 |30 0 1] ] 6 80 | 40 0 80|
Slot P7-HP200x10 |Slot P7| HP200x10 |SIotP7-200|38 |10| 0 [ B | 8 |30| O 30 50 30 63 30 |30 0 0 1] 6 80 | -40 0 30
Slot P7-HP200x11 ISlot P7{ HP200x11 |SIotP7{200(39 (11 (0| 8| 8 30| O 30 50 | 30 69 30 |30 0 1] ] 6 80 | 40 0 80|
Slot P7-HP200x11.5 |Slot P7{ HP200x115 |SlotP7{200(40 (120 |8 )8 [30] O 30 50 | 30 70 30 130] 0 0 0 6 B0 | 40 Q 80|
Slot P7-HP200x12 |Slot P7-| HP200x12 |SIotP7-200|40 |12 )| 0 (8 | 8 |30| O 30 50 30 70 30 [30| 0 o o 6 B0 | 40 0 80
Slot P7-HP220x8 |SlotP7{ HP220xS |SlotP7{220( 40| 9 [0 |9 ]9 [30] O 30 50 | 30 70 30 130] 0 0 0 6 B0 | 40 Q 80|
Slot P7-HP220x10 |Slot P7-| HP220x10 |SlotP7-220|41 |10 | 0 (9|9 |30 O 30 50 30 71 30 [30| 0 o o 6 80 | 40 0 80
Slot P7-HP220x11 |Slot P7{ HP220x11 |SlotP7{220(42 (110|919 [30] O 30 50 | 30 72 30 130] 0 0 0 6 B0 | 40 Q 80|
Slot P7-HP220x11 5 |Slot P7-| HP220x115 |SlotP7-220(425/12 | 0 (9|9 |30| O 30 50 30 73 30 [30| 0 o o 6 80 | 40 0 80
Slot P7-HP220x12 |Slot P7{ HP220x12 |SlotP7{220(43 (120|993 30| O 30 50 | 30 73 30 130 0 0 [] 6 B0 | 40 0 80|
Slot P7-HP230x10 |Slot P7-| HP230x10 |SIotP7-230| 58 |10 | 0 (10|10 |30 | O 30 50 30 B8 30 |30| 0 o o 6 B0 | -40 0 30
Slot P7-HP240x10 |Slot P7{ HP240x10 |SlotP7-{240(44 (10 0 |10])10(30| O 30 50 | 30 74 30 130 0 0 [] 6 B0 | 40 0 80|
Slot P7-HP240x11 |Slot P7-  HP240x11 |SIotP7-240| 45|11 )| 0 (1010 30| O 30 50 30 75 30 30| 0 o 0 6 B0 | -40 0 30
Slot P7-HP240x12 ISlot P7{ HP240x12 [SlotP7{240|46 (12| 0 |10])10(30| O 30 50 | 30 76 30 130 0 0 [] [ B0 | 40 0 80|
Slot P7-HP260x10 |Slot P7-  HP260x10  |SIotP7-260| 47 |10 ) 0 (11)11 30| O 30 50 30 77 30 30| 0 o 0 6 B0 | -50 0 30
Slot P7-HP260x11 ISlot P7{ HP260x11 |SlotP7{260|48 [11( 0 |11])11|30| O 30 50 | 30 78 30 |30 0 0 ] 6 80 | -50 0 80|
Slot P7-HP260x12 |Slot P7-|  HP260x12 |SlotP7-260|49 |12 | 0 (1111 |30 O 30 50 [30] 7% 30 (30| 0 o 0 6 80 | -50 0 30
Slot P7-HP260x13 ISlot P7{ HP260x13 |SlotP7{260(50 (13 0 |11])11|30| O 30 50 | 30 80 30 |30 0 0 ] 6 80 | -50 0 80|
Slot P7-HP280x11 |Slot P7-| HP280x11 |SlotP7-280|51 |11 ) 0 (1212 |30 O 30 50 | 30| 81 30 (30| 0 o 0 6 80 | -50 0 30
Slot P7-HP280x12 ISlot P7{ HP280x12 |SlotP7{280|52 (12| 0 |12]|12(30| O 30 50 | 30 82 30 |30 0 1] ] 6 80 | -50 0 80|
Slot P7-HP280x13 |Slot P7-|  HP280x13 |SlotP7-280|53 |13 | 0 (1212 30| O 30 50 30 83 30 (30| 0 o 0 6 80 | -50 0 30
Slot P7-HP300x11 ISlot P7{ HP300x11 |SlotP7{300|54 |11 0 |13)13|30| O 30 50 | 30 B4 30 |30 0 1] ] 6 80 | -50 0 80|
Slot P7-HP300x12 |Slot P7{ HP300x12 |SlotP7-{300|55 (120 |13])13(30| O 30 50 | 30 85 30 130] 0 0 0 6 80 | -50 Q 80|
Slot P7-HP300x13 ISlot P7{ HP300x13 |SIotP7{300|56 13 0 |13]|13|30| O 30 50 | 30 86 30 |30 0 1] ] 6 80 | -50 0 80|
Slot P7-HP300x14 |Slot P7{ HP300x14 |SlotP7-{300|57 (140 |13])13(30] O 30 50 | 30 87 30 130] 0 0 0 6 80 | -50 Q 80|
Slot P7-HP320x11 |Slot P7-| HP320x11 |SIotP7-320|57 |11 | 0 (1414 30| O 30 50 30 87 30 [30| 0 o o 6 80 | -50 0 80
Slot P7-HP320x12 |Slot P7{ HP320x12 |SlotP7-{320(58 (120 |14)14|30| O 30 50 | 30 B3 30 130] 0 0 0 6 80 | -50 Q 80|
Slot P7-HP320x13 |Slot P7-| HP320x13 |SIotP7-320|59 |13 | 0 (1414 |30 | O 30 50 30 89 30 [30| 0 o o 6 80 | -50 0 80
Slot P7-HP320x14 |Slot P7{ HP320x14 [SlotP7-{320( 60 (14 0 |14])14 (30| O 30 50 | 30 %0 30 130 0 0 [] 6 80 | -50 0 80|
Slot P7-HP320x15 |Slot P7-| HP320x15 |SlotP7-320| 61 |15 | 0 (1414 |30 | O 30 50 30 91 30 [30| 0 o o 6 80 | -50 0 80
Slot P7-HP340x12 HP340x12 |SlotP7{340( 61 |12| 0 |15({15(30| O 30 50 | 30 81 30 130 0 0 [] 6 80 | -50 0 80|
Slot P7-HP340x13 HP340x13  |SIotP7-340| 62 |13 | 0 (15)15 |30 | O 30 50 30 92 30 30| 0 o 0 6 B0 | -50 0 30
Slot P7-HP340x14 HP340x14 |SIotP7{340[ 63 |14| 0 |15(15[30]| 0O 30 50 | 30 83 30 130 0 0 [] 6 80 | -50 0 80|
Slot P7-HP340x15 HP340x15  |SlotP7-340| 64 |15 )| 0 (15)15 30| O 30 50 30 94 30 30| 0 o 0 6 B0 | -50 0 30
Slot P7-HP370x13 HP370x13 |SlotP7{370|665 13 | 0 |16.5(165/ 30| O 30 50 | 30 97 30 |30 0 0 ] 6 80 | -50 0 80|
Slot P7-HP370x14 HP370x14 |Slot P7-370|675| 14 | 0 [165/165/30 | O 30 50 [30] 98 30 (30| 0 o 0 6 80 | -50 0 30
Slot P7-HP370x15 ISk HP370x15 |SlotP7{370| 69 | 15| 0 |16.5(165/30| O 30 50 | 30 99 30 |30 0 0 ] 6 80 | -50 0 80|
Slot P7-HP370x16 |Slot P7- HP370x16  |Slot P7-370|685| 16 | 0 [165/165/30 | O 30 50 | 30| 100 30 (30| 0 o 0 6 80 | -50 0 30
Slot P7-HP400x14 ISlot P7{ HP400x14 |SlotP7{400| 72 (14| 0 |18|18[30| O 30 50 | 30| 102 30 |30 0 1] ] 6 80 | -50 0 80|
Slot P7-HP400x15 |Slot P7-|  HP400x15 |SlotP7-400| 73 |15 )| 0 (18 )18 |30 | O 30 50 30 103 30 (30| 0 o 0 6 80 | -50 0 30
Slot P7-HP400x16 ISlot P7{ HP400x16 |SlotP7{400| 74 (16| 0 |18|18(30| O 30 50 | 30| 104 30 |30 0 1] ] 6 80 | -50 0 80|
‘lgnt P7-HP400x17 |§nt P7- HP40Ox17 |SlotP7-400| 75|17 | 0 (18|18 |30 | O 30 50 | 30| 105 30 |30 0 0 1] 6 80 | -50 0 30
Slot P7-HP430x15 ISlot P7{ HP430x15 |SlotP7{430|77.5/ 15 [ 0 |19.5/195/30| O 30 50 | 30 | 108 30 |30 0 0 0 & 80 | -50 0 80|
Slot P7-HP430x17 |Slot P7{ HP430x17 |SlotP7{430(79.5( 17 [ 0 |19.5]185/30| O 30 50 | 30 | 110 30 |30 0 0 0 6 80 | -50 0 80|
Slot P7-HP430x19 |Slot P7- HP430x19 [Slot P7-430|815| 19 | 0 [195/195/30| O 30 50 30 112 30 30| 0 0 0 6 80 | -50 0 80
Slot P7-HP430x21 ISlot P7{ HP430x21 |SlotP7{430|83.5( 21 | 0 |19.5/195/30| O 30 50 | 30| 114 30 |30 0 0 0 6 80 | -50 0 80|
Mandatory DS attributes | specific to Profile Shape specific to Slot Shape I o Clip Shape]

Slika 6.34 Dizajnerska tablica prolaza profila ,, P7



Slika 6.35. Prikaz prolaza profila ,, P7-HP160x8 “ unutar detaljnog model broda

i PartBody
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 BOTC=50mm
Priv_LEFTC=11.5mm
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Slika 6.36. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P10-FB150x/0



=
2 - g
s = Z 5 £ —~ . 55
£ £ 2 3 ®/E/s/5/5 15 [5/5/ /B3
= 5 5 5 ~jel=lz/a/Z E(e/E /T [ele/S/E/E
£ g z g B/E/EIE/EIEISIE/S Sl |8 J/s/8s/5
2 £ £ g EieiE/e/E/ENS/E gile (& [8/E/g/g/8
i [f & [sfs(2fs/e/a/a/8/8/5/8 & (Be/</s /8
g g' g g RI8I8I818[81[8/8/8/& |8 [8/8/8/8]&
Slot P10-FBBOx6 Slot P10- FBBOx6 Slot P10- BO 0 6 0 0] 0 0 0| 45| 50| 75 75| 45 0] 0 0] 0]
Slot P10-FBEOxB Slot P10- FBEOx8 Slot P10~ 80 0 8 0 0 0] 0 0| 55| 50| 95 95| 55 0 0 0 0]
Slot P10-FBE0x10 Slot P10- FBEOx10 Slot P10~ 80 0] 10| 0 0] o] 0 0| 65| 50| 115 115) 65 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB8Ox12 Slot P10- FB8Ox12 Slot P10~ 80 0] 12 0 0] o] 0 0| 75| 50| 135 135|/ 75 0] 0 0] 0]
Slot P10-FBBOX15 Slot P10- FBBOx15 Slot P10- 80| 0] 15 0| 0| 0 0| 0| 9] 50| 165 165 9 0| 0| 0| ]
Slot P10-FB8Ox20 Slot P10- FBBOx20 5lot P10- B0 0] 20| 0 0] 0| 0 0| 12| 50| 215 215| 12 0] 0 0] 0|
Slot P10-FB100x6 Slot P10- FB100x6 Slot P10- | 100 0 6 0 0] 0 0 0| 45| 50| 75 75| 45 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB100x8 Slot P10- FB100x8 Slot P10- | 100 0 8 0 0| o] 0 0| 55| 50| 95 95| 55 0| 0 0| 0]
Slot P10-FB100x10 Slot P10- FB100x10 slot P10- | 100 0] 10| 0 0 0] 0 0| 85| 50| 115 115| 65 0 0 0 0]
Slot P10-FB100x12 Slot P10- FB100x12 Slot P10- | 100 0] 12 0 0] o] 0 0| 75| 50| 135 135|/ 75 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB100x15 Slot P10- FB100x15 Slot P10- | 100 0] 15 0 0] o] 0 0] 9] 50| 165 165 9 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB100x20 Slot P10- FB100x20 Slot P10- | 100 0] 20 0| 0| 0 0| 0| 12| 50| 215 215 12 0| 0| 0| ]
Slot P10-FB120x6 Slot P10- FB120x6 5lot P10- | 120 0 6 0 0] 0 0 0| 45| 50| 75 75| 45 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB120x8 Slot P10- FB120x8 5lot P10- | 120 0 8 0 0] 0 0 0| 55| 50| 85 95| 55 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB120x10 Slot P10- FB120x10 Slet P10- | 120 0] 10| 0 0| o] 0 0| 65| 50{ 115 115| 65 0| 0 0| 0]
Slot P10-FB120x12 Slot P10- FB120x12 slot P10- | 120 0] 12 0 0 0] 0 0| 75| 50| 135 135| 75 0 0 0 0]
Slot P10-FB120x15 Slot P10- FB120x15 Slot P10- | 120 0] 15 0 0] o] 0 0] 9] 50| 165 165 9 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB120x20 Slot P10- FB120x20 Slot P10- | 120 0] 20| 0 0] o] 0 0| 12| 50| 215 215| 12 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB140x8 Slot P10- FB140x8 slot P10- | 140 0| 8 0| 0| 0 0| 0| 55| 50| 8.5 95| 55 0| 0| 0| o
Slot P10-FB140x10 Slot P10- FB140x10 Slot P10- | 140 0] 10| 0 0] 0 0 0| 65| 50| 115 115| 65 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB140x12 Slot P10- FB140x12 Slot P10- | 140 0] 12 0 0] 0 0 0| 75| 50] 135 135| 75 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB140x15 Slot P10- FB140x15 Slot P10- | 140 0] 15 0 0| 0] 0 0| 9] 50| 165 165 9 0| 0 0| 0]
Slot P10-FB140x20 Slot P10- FB140x20 slot P10- | 140 0] 20| 0 0 0] 0 0| 12| 50| 215 215| 12 0 0 0 0]
Slot P10-FB150x8 Slot P10- FB150x8 Slot P10- | 150 0 8 0 0] o] 0 0| 55| 50| 95 95| 55 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB150x10 Slot P10- FB150x10 Slot P10- | 150 0] 10 0| 0| 0 0| 0| 65| 50| 115 115 65 0| 0| 0| 0
Slot P10-FB150x12 Slot P10- FB150x12 slot P10- | 150 0] 12 0| 0| 0 0| 0| 75| 50] 135 135/ 75 0| 0| 0| o
Slot P10-FB150x14 Slot P10- FB150x14 5lot P10- | 150 0] 14 0 0] 0 0 0| B5| 50| 155 155| 85 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB150x15 Slot P10- FB150x15 5lot P10- | 150 0] 15 0 0] 0 0 0] 9| 50| 165 165 9 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB150x20 Slot P10- FB150x20 Slot P10- | 150 0] 20| 0 0| 0] 0 0| 12| 50| 215 215| 12 0| 0 0| 0]
Slot P10-FB150x25 Slot P10- FB150x25 slot P10- | 150 0] 25 0 0 0] 0 0| 14| 50| 285 26.5| 14 0 0 0 0]
Slot P10-FB160x8 Slot P10- FB160x8 Slot P10- | 160 0 8 0 0] o] 0 0| 55| 50| 95 95| 55 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB160x10 Slot P10- FB160x10 Slot P10- | 160 0] 10 0| 0| 0 0| 0| 65| 50| 115 115 65 0| 0| 0| 0
Slot P10-FB160x12 Slot P10- FB160x12 5lot P10- | 160 0] 12 0| 0| 0 0| 0| 75| 50] 135 135/ 75 0| 0| 0| o
Slot P10-FB160x15 Slot P10- FB160x15 5lot P10- | 160 0] 15 0 0] 0 0 0] 9| 50| 165 165 9 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB160x20 Slot P10- FB160x20 5lot P10- | 160 0] 20| 0 0] 0 0 0| 12| 50| 215 215| 12 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB160x25 Slot P10- FB160x25 Slot P10- | 160 0] 25 0 0| 0] 0 0| 14| 50| 265 265 14 0| 0 0| 0]
Slot P10-FB180x8 Slot P10- FB180x8 Slot P10- | 180 0 8 0 0] o] 0 0| 55| 50| 95 95| 55 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB180x10 Slot P10- FB180x10 Slot P10- | 180 0] 10| 0 0] o] 0 0| 65| 50| 115 115) 65 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB180x12 Slot P10- FB180x12 Slot P10- | 180 0] 12 0| 0| 0 0| 0| 75| 50| 135 135/ 75 0| 0| 0| 0
Slot P10-FB180x15 Slot P10- FB180x15 5lot P10- | 180 0] 15 0 0] 0| 0 0] 9] 50/ 165 165 9 0] 0 0] 0|
Slot P10-FB180x20 Slot P10- FB180x20 5lot P10- | 180 0] 20| 0 0] 0 0 0| 12| 50| 215 215| 12 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB180x25 Slot P10- FB180x25 5lot P10- | 180 0] 25 0 0] 0 0 0| 14| 50| 265 265| 14 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB200x10 Slot P10- FB200x10 Slot P10- | 200 0] 10| 0 0| 0| 0 0| 65| 50{ 115 115| 65 0| 0 0| 0]
Slot P10-FB200x12 Slot P10- FB200x12 Slot P10- | 200 0] 12 0 0] o] 0 0| 75| 50| 135 135|/ 75 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB200x15 Slot P10- FB200x15 Slot P10- | 200 0] 15 0 0] o] 0 0] 9] 50| 165 165 9 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB200x20 Slot P10- FB200x20 Slot P10- | 200 0] 20 0| 0| 0 0| 0| 12| 50| 215 215 12 0| 0| 0| ]
Slot P10-FB200x25 Slot P10- FB200x25 Slot P10- | 200 0] 25 0 0] 0| 0 0| 14| 50| 265 265 14 0] 0 0] 0|
Slot P10-FB200x30 Slot P10- FB200x30 Slot P10- | 200 0| 30| 0 0] 0 0 0| 17| 50| 315 315 17 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB220x10 Slot P10- FB220x10 slet P10- | 220 0] 10| 0 0] 0 0 0| 65| 50| 115 115| 65 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB220x12 Slot P10- FB220x12 slot P10- | 220 0] 12 0 0| 0| 0 0| 75| 50{ 135 135| 75 0| 0 0| 0]
Slot P10-FB220x15 Slot P10- FB220x15 slot P10- | 220 0] 15 0 0] o] 0 0] 9] 50| 165 165 9 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB220x18 Slot P10- FB220x18 slot P10- | 220 0] 18 0 0] o] 0 0| 11| 50| 195 195) 11 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB220x20 Slot P10- FB220x20 Slot P10- | 220 0] 20 0| 0| 0 0| 0| 12| 50| 215 215 12 0| 0| 0| ]
Slot P10-FB220x25 Slot P10- FB220x25 5lot P10- | 220 0] 25 0 0] 0| 0 0| 14| 50| 265 265 14 0] 0 0] 0|
Slot P10-FB220x30 Slot P10- FB220x30 5lot P10- | 220 0| 30| 0 0] 0 0 0| 17| 50| 315 315 17 0] 0 0] 0]
Slot P10-FB240x18 Slot P10- FB240x18 slot P10- | 240 0] 18 0 0] 0 0 0| 11| 50| 195 195) 11 0] 0 0] 0]

Sheet1

Slika 6.37. Dizajnerska tablica prolaza profila ,,P10“

Slika 6.38. Prikaz prolaza profila ,, P10-FB150x10“ unutar detaljnog model broda
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Slika 6.39. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P11-FB150x10 “, 1.dio

| [E] Priv_RTop=0mm
m Priv_RootWeld=0mm

m Priv_Spec_PositioningReference= 1
‘ [F‘ Priv_DL=30mm=S5lotParamete riv_LEFTC
1 [F‘ Priv_DR=40mm=SlotParameters\Priv_RIGHTC
l [F‘ Priv_DBB=50mm=SlotParameters\Priv_BOTC
! [F‘ Priv_DTT=30mm=SlotParameters\Priv_TOPC
i Priv_Comp_CollarNormalAxisSystem

Priv_Collar 1A stemn
[F‘ Priv_RTTR=30mm=SlotParamet
[F‘ Priv_VRTTR=0mm=SlotParameters\Priv_DTT-SlotParameters\Priv_R
[F‘ Priv_HRTTR= 10mm=SlotParameters\Priv_DR-SlotParameters\Priv_RTTR
!-F‘ Priv_RTTL=30mm=SlotParameters\Priv_TOPR
[?‘ Priv_ VRTTL=0mm=SlotParameters\Priv_DTT-SlotParameters\Priv_RTTL
[?_‘ Priv_HRTTL=0mm= SlotParameters\Priv_DL-SlotParameters\Priv_RTTL
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Collar 1 Parameters

Slika 6.40. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P11-FB150x10 “, 2.dio



Priv_Spec_CollarThrowOrientation=1

Pub_Spec_CollarThi

kness=0mm

Pub_Overlap=40mm

Priv_DL=70mm="SlotParameters\Collar 1 Parameters\Pub_Overlap +SlotParametersi\Priv_DL

Priv_DBB=

Priv_DR=

10mm=-SlotParameters\Priv_Tw

.
2 £ e
B 2 = = Fiipln
£ 2 £ £ =/ E = El=lelslzlsl2E/E/E £/é
£ ] £ H = Ss/EE/Ele/E/EIEIEIEs/E/s/E(5 ]2
£ i [ § Je/E/EIRIEIEIEIE)S)5/5/ 5 55515 5185 5/8 /8
. £ £ 1E =g as = o é" g ~ = o k=]
- e £ [s[5[2/e/5[5(2]8/8/b/5/2(8(8/0/< /5 5[5/ (5 [E (8
& #® & 8 =R - - R =R R - - R =B - =R =B - - R R~ R~ R R R - B - - - A=)
Slot P11-FBEONG Slot P11- FEBOwE Slot P11- B0 o 5| o 0 o 0 0| 30| 50| 30| 36| 30| 30 ] o ] o 40 -6 70| -10| -30
Slot P11-FEBONE Slot PL1- FEBOXE Slot P11- BD 0 B| 0 0| '] 0| 0| 30| 50| 30| 38| 30| 30 0 0 0 0| 40 -B 70| -10| -30
Slot P11-FBEBOX10 Slot PL1- FBBOX10 Slot P11- B0 0| 10 o 0| o 0| 0| 30| 50| 30| 4ol 30| 30 '] o '] o 40| -10 70| -10| -30
Slot P11-FEBON12 SlotPLl- FEBOw12 Slot Pil- BD o 12 o 0 o 0 o| 30| s0| 30| 42| 30| 30 o o o o 40| -12 70| -10| -30
Slot P11-FBBON1S Siot PL1- FEBDN1S Slot P11- BD 0] 15 0 0| '] 0| 0| 30| 50| 30| 45| 30| 30 0 0 0 0| 40| -15 70| -10| -30
Slot P11-FEBON20 Slot P11- FBBON20 Slot P11- B0 o| 20 o 0 o 0 o| 30| 50| 30| s0| 30| 30 ] o ] o 40| -20 70| -10| -30
Slot P11-FE1O0NE EotPL1- FB1O0wE SlotPi1- 100 o 5| o 0 o 0 o| 30| so| 30| 38| 30| 30 o o o o ao -5 70| -10| -30
Slot P11-FELOOXE Shot PL1- FELOOXKE Slot P11- 100 0 B 0 0 0 0 0| 30| s0| 30| 38| 30| 30 o o o o a0 -B 70| -10| -30
Slot P11-FELO0W10 SlotPLl- FELOOM1D Slot Pil- 100 o| 1D o 0 o 0 o| 30| s0| 30| ao| 30| 30 o o o o 40| -10 70| -10| -30
Slot P11-FB100x12 Slot PL1- FELDOX12 Slot P11- 100 0] 12 0 0| '] 0| 0| 30| 50| 30| 42| 30| 30 0 0 0 0| 40| -12 70| -10| -30
Slot P11-FB100w15 Slot P11- FBLOOMLS Slot P11- 100 0| 15 o 0 o 0 o| 30| 50| 30| 45| 30| 30 ] o ] o 40| -15 70| -10| -30
Slot P11-FE1OON20D EotPL1- FBLOON20 SlotPi1- 100 o| 20 o 0 o 0 o| 30| so| 30| so| 30| 30 o o o o ao| -20 70| -10| -30
SOt P11-FEL20ME6 Shot PL1- FEL2006 Slot P11- 120 0 5| 0 0 0 0 0| 30| 50| 30| 36| 30| 30 0 0 0 ol a0 -6 70| -10| -30
Slot P11-FE120xE Slot P11- FB120nE Slot P11- 120 o B o 0 o 0 0| 30| s0| 30| 38| 30| 30 ] o ] o a0 -B 70| -10| 30
Slot P11-FB120x10 Slot PL1- FE120x10 Slot P11- 120 0] 10 0 0| '] 0| 0| 30| 50| 30| 40| 30| 30 0 0 0 0| 40| -10 70| -10| -30
Slot P11-FB120m12 Slot PL1- FBL20x12 Slot P11- 120 0| 12 o 0| o 0| 0| 30| 50| 30| 42| 30| 30 '] o '] o 40| -12 70| -10| -30
Slot P11-FB120w15 EotPL1- FB120m15 SlotPi1- 120 o| 15 o 0 o 0 o| 30| so| 30| as| 30| 30 o o o o ao| -15 70| -10| -30
Slot P11-FB120020 Siot PL1- FEL20020 Slot P11- 120 0| 20 0 0| '] 0| 0| 30| 50| 30| 50| 30| 30 0 0 0 0| 40| -20 70| -10| -30
Slot P11-FELAONE Slot P11- FELADNE Slot P11- 140 o B o 0 o 0 0| 30| s0| 30| 38| 30| 30 ] o ] o a0 -B 70| -10| 30
Slot P11-FBL4A0x10 Slot PL1- FE140x10 Slot P11- 140 0] 10 0 0| '] 0| 0| 30| 50| 30| 40| 30| 30 0 0 0 0| 40| -10 70| -10| -30
Slot P11-FB1A0w12 Slot PL1- FBLIOX1Z Slot P11- 140 0| 12 o 0| o 0| 0| 30| 50| 30| 42| 30| 30 '] o '] o 40| -12 70| -10| -30
Slot P11-FELA0WLS SlotPLl- FELADMLS Slot Pil- 140 0| 15 o 0 o 0 o| 30| s0| 30| as| 30| 30 o o o o 40| -15 70| -10| -30
Slot P11-FBLADN20 Siot PL1- FELA0020 Slot P11- 140 0| 20 0 0| '] 0| 0| 30| 50| 30| 50| 30| 30 0 0 0 0| 40| -20 70| -10| -30
Slot P11-FEL50xE Slot P11- FBL50nE Slot P11- 150 o B o 0 o 0 0| 30| 50| 30| 38| 30| 30 ] o ] o 40 -B 70| -10| -30
Slot P11-FB150x10 Slot PL1- FELS0x10 Slot P11- 150 0] 10 0 0| '] 0| 0| 30| 50| 30| 40| 30| 30 0 0 0 0| 40| -10 70| -10| -30
Slot P11-FB150M12 Shot PL1- FEL50M12 Slot P11- 150 0| 12 0 0 0 0 0| 30| s0| 30| 42| 30| 30 o o o o 40| -12 70| -10| -30
Slot P11-FE150w1d SlotPLl- FBL150mid Slot Pil- 150 o| 14 o 0 o 0 0| 30| s0| 30| 44| 30| 30 o o o o 40| -14 70| -10| -30
Slot P11-FB150x1S Siot PL1- FELSOx1S Slot P11- 150 0] 15 0 0| '] 0| 0| 30| 50| 30| 45| 30| 30 0 0 0 0| 40| -15 70| -10| -30
Slot P11-FB150020 Slot P11- FBL50020 Slot P11- 150 o| 20 o 0 o 0 o| 30| 50| 30| s0| 30| 30 ] o ] o 40| -20 70| -10| -30
Slot P11-FB150n25 EotPL1- FB150n25 SlotPi1- 150 o| 25 o 0 o 0 o| 30| so| 30| 55| 30| 30 o o o o ao| -25 70| -10| -30
Slot P11-FELE0XE Shot PL1- FEL60XKE Slot P11- 160 0 B 0 0 0 0 0| 30| s0| 30| 38| 30| 30 o o o o a0 -B 70| -10| -30
Slot P11-FB160w10 Slot P11- FE160m10 Slot P11- 160 o| 10 o 0 o 0 0| 30| s0| 30| ao| 30| 30 ] o ] o 40| -10 70| -10| 30
Slot P11-FB160x12 Slot PL1- FE160x12 Slot P11- 160 0] 12 0 0| '] 0| 0| 30| 50| 30| 42| 30| 30 0 0 0 0| 40| -12 70| -10| -30
Slot P11-FB160w15 Slot P11- FBL6001S Slot P11- 160 0| 15 o 0 o 0 o| 30| 50| 30| 45| 30| 30 ] o ] o 40| -15 70| -10| -30
Slot P11-FB160020 EotPL1- FB160020 SlotPi1- 1680 o| 20 o 0 o 0 o| 30| so| 30| so| 30| 30 o o o o ao| -20 70| -10| -30
Slot P11-FE1E0N2S Shot PL1- FELE0NZS Slot P11- 160 0| 25 0 0 0 0 0| 30| 50| 30| ss| 30| 30 0 0 0 0| ao| -25 70| -10| -30
Slot P11-FEL70xE Slot P11- FELTONE Slot P11- 170 o B o 0 o 0 0| 30| s0| 30| 38| 30| 30 ] o ] o a0 -B 70| -20| 40
Slot P11-FB170x10 Slot PL1- FELTOx10 Slot P11- 170 0] 10 0 0| '] 0| 0| 30| 50| 30| 40| 30| 30 0 0 0 0| 40| -10 70| -20| 40
Slot P11-FB170m12 Slot PL1- FBLTOX12 Slot P11- 170 0| 12 o 0| o 0| 0| 30| 50| 30| 42| 30| 30 '] o '] o 40| -12 70| -20| 30
Slot P11-FB170m15 EotPL1- FB1TOM15 SlotPi1- 170 o| 15 o 0 o 0 o| 30| so| 30| as| 30| 30 o o o o ao| -15 ToO| -20| a0
Slot P11-FB170020 Siot PL1- FELTON20 Slot P11- 170 0| 20 0 0| '] 0| 0| 30| 50| 30| 50| 30| 30 0 0 0 0| 40| -20 70| -20| 40
Slot P11-FEL170m25 SlotPil- FELTON2S Slot Pil- 170 ol 25 (] [+] [+] [+] ol 30l s0l 301 551 301 30 (] [+] (] ol ap] -25 70| -20| 40
SLOT | Sheetl @

Slika 6.42. Dizajnerska tablica prolaza profila ,, P11




Slika 6.43. Prikaz prolaza profila ,, P11-FB150x10 “ unutar detaljnog model broda

xy plane
yz plane

zx plane

SlotParameters

_- Priv_D=150mm
Priv_Bf=0mm
Priv_Tw=10mm
Priv_Tf=0mm

Priv_.R1=0mm

Priv_R2=0mm
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Priv_TOPC=30mm
Priv_BOTC=50mm

Priv_LEFTC=30mm

] Priv_SNIPE=0mm

] Priv_RTop=0mm

Slika 6.44. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P12-FB150x10 “, 1.dio



Priv_RTop=0mm

Priv_RootWeld=0mm

Priv_Spec_PositioningReference=1

Priv_DL=30mm=SlotParameter: v LEFTC

Priv_DR=40mm=SlotParameters\Priv_RIGHTC
¥ Priv_DBB=50mms=SlotParameters\Priv_BOTC

Priv.DTT= SlotParameters\Priv_TOPC

Priv_Comp_CollarNormalAs
Priv_Collar1Ax
Priv_RTTR=30mm=SlotParameters\Priv_TOPR2
Priv_VRTTR=0mm=SlotParameters\Priv_DTT-SlotParameters\Priv_RTTR
Priv_HRTTR= 10mm=SlotParameters\Priv_DR-SlotParameters\Priv.RTTR
Priv_RTTL=30mm=SlotParameters\Priv_TOPR
Priv_VRTTL=0mm=SlotParameters\Priv_DTT-SlotParameters\Priv_RTTL
Priv_HRTTL=0mm=SlotParameters\Priv_DL-SlotParameters\Priv_RTTL

Collar 1 Parameters

Collar 1 Parameters

Priv_Spec_CollarThrowOQrientation= 1

Pub_Spec_CollarThickne

Pub_Overlap=40mm

Priv_DL=70mm="SlotParameters\Collar 1 Parameters\Pub_Overlap’+SlotParameters\Priv_DL

Priv_DTT=-10mm

Priv_DEB

riv_ 30mm

Priv_DR=-10mm=-SlotParameters\Priv_Tw
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Slika 6.46. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P12-FB150x10 “, 3.dio
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3 z/5/=/E FIs/5 /5515
¥ 5 A PPN E/E IR
£ ¢ FIEIEIEIEIENE/E sl ¥ S/8/e
£ ST £/s/8
g g Jg 815858188 818
slot P12-FB8OxE Slot P12- FB8Ox6 80| 0 3] 0| 0| 0 0] 0] -10
Slot P12-FBBOxE Slot P12- FB80x8 80| 0| 8 0| 0| 0| 0 0 -10
Slot P12-FB80x10 ‘S\Dtplﬁ- FB80x10 80| 0] 10 0| 0| 0 0 0 -10
Slot P12-FB8Ox12 Slot P12- FBBOx12 Slot P12- 80| of 12 0| 0| 0| [s] [s] -10]
Slot P12-FBBOx15 Slot P12- FBB0x15 Slot P12- 80| 0] 15 0| 0| 0 0 0 -10
slot P12-FB80x20 Slot P12- FB80x20 Slot P12- 80| 0] 20 0| 0| 0 0] 0] -10
Slot P12-FB100x6 Slot P12- FB100x6 Slot P12- | 100 0| 3] 0| 0| 0| 0 0 -10
Slot P12-FB100x8 ‘S\Dtplﬁ- FB100x8 ‘S\Dtplﬁ- 100 0| 8 0| 0| 0 0 0 -10,
Slot P12-FB100x10 Slot P12- FB100x10 Slot P12- | 100 0| 10 0| 0| 0| [s] [s] -10]
Slot P12-FB100x12 Slot P12- FB100x12 Slot P12- | 100 0] 12 0| 0| 0 0 0 -10
slot P12-FB100x15 Slot P12- FB100x15 slot P12- | 100 0] 15 0| 0| 0 0] 0] -10
Slot P12-FB100x20 Slot P12- FB100x20 Slot P12- | 100 0] 20 0| 0| 0| 0 0 -10
Slot P12-FB120x6 Slot P12- FB120x6 Slot P12- | 120 0 3] 0| 0| 0 0 0 -10
Slot P12-FB120x8 Slot P12- FB120x8 Slot P12- | 120 0| 8 0| 0| 0| 0 0 -10
Slot P12-FB120x10 Slot P12- FB120x10 Slot P12- | 120 0] 10 0| 0| 0 0 0 -10
Slot P12-FB120x12 slot P12- FB120x12 slot P12- | 120 0| 12 0| 0| 0 0] 0] -10
Slot P12-FB120x15 Slot P12- FB120x15 Slot P12- | 120 0] 15 0| 0| 0 0 0 -10
slot P12-FB120x20 Slot P12- FB120%x20 slot P12- | 120 0] 20 0| 0| 0 0] 0] -10
Slot P12-FB140x8 Slot P12- FB140x8 Slot P12- | 140 0| 8 0| 0| 0| 0 0 -10
Slot P12-FB140x10 ‘S\Dtplﬁ- FB140x10 ‘S\Dtplﬁ- 140 0] 10 0| 0| 0 0 0 -10
Slot P12-FB140x12 Slot P12- FB140x12 Slot P12- | 140 of 12 0| 0| 0| [s] [s] -10]
Slot P12-FB140x15 Slot P12- FB140x15 Slot P12- | 140 0] 15 0| 0| 0 0 0 -10
Slot P12-FB140x20 Slot P12- FB140%x20 slot P12- | 140 0] 20 0| 0| 0 0] 0] -10
Slot P12-FB150x8 Slot P12- FB150x8 5lot P12- | 150 0| 8 0| 0| 0| 0 0 -10
Slot P12-FB150x10 ‘S\Dtplﬁ- FB150x10 ‘S\Dtplﬁ- 150 0] 10 0| 0| 0 0 0 -10,
Slot P12-FB150x12 Slot P12- FB150x12 Slot P12- | 150 of 12 0| 0| 0| [s] [s] -10]
Slot P12-FB150x14 Slot P12- FB150x14 Slot P12- | 150 0] 14 0| 0| 0 0 0 -10
slot P12-FB150x15 Slot P12- FB150%15 slot P12- | 150 0] 15 0| 0| 0 0] 0] -10
Slot P12-FB150x20 Slot P12- FB150x20 5lot P12- | 150 0] 20 0| 0| 0| 0 0 -10
Slot P12-FB150x25 Slot P12- FB150x25 Slot P12- | 150 0| 25 0| 0| 0 0 0 -10
Slot P12-FB160x8 Slot P12- FB160x8 Slot P12- | 160 0| 8 0| 0| 0| 0 0 -10
Slot P12-FB160x10 Slot P12- FB160x10 Slot P12- | 160 0] 10 0| 0| 0 0 0 -10
Slot P12-FB160x12 slot P12- FB160%12 slot P12- | 160 0| 12 0| 0| 0 0] 0] -10
Slot P12-FB160x15 Slot P12- FB160x15 5lot P12- | 160 0] 15 0| 0| 0 0 0 -10
Slot P12-FB160x20 Slot P12- FB160x20 Slot P12- | 160 0] 20 0| 0| 0 0 0 -10
Slot P12-FB160x25 Slot P12- FB160x25 Slot P12- | 160 0| 25 0| 0| 0| 0 0 -10
Slot P12-FB170x8 ‘S\Dtplﬁ- FB170x8 ‘S\Dtplﬁ- 170 0| 8 0| 0| 0 0 0 -20)
Slot P12-FB170x10 Slot P12- FB170x10 Slot P12- | 170 0| 10 0| 0| 0| [s] [s] -20)]
Slot P12-FB170x12 Slot P12- FB170x12 Slot P12- | 170 0] 12 0| 0| 0 0 0 -20)
slot P12-FB170x15 Slot P12- FB170%15 slot P12- | 170 0] 15 0| 0| 0 0] 0] =20
Slot P12-FB170x20 Slot P12- FB170x20 Slot P12- | 170 0| 20 0| 0| 0| 0 0 -20
Slot P12-FB170x25 ‘S\Dtplﬁ- FB170%x25 ‘S\Dtplﬁ- 170 0] 25 0| 0| 0 0 0 -20)
Slot P12-FB180x8 Slot P12- FB180x8 Slot P12- | 180 0] 8 0| 0| 0| [s] [s] -20)]
Slot P12-FB180x10 Slot P12- FB180x10 Slot P12- | 180 0] 10 0| 0| 0 0 0 -20)
slot P12-FB180x12 Slot P12- FB180%12 slot P12- | 180 0] 12 0| 0| 0 0] 0] =20
Slot P12-FB180x15 Slot P12- FB180x15 5lot P12- | 180 0| 15 0| 0| 0| 0 0 -20)
Slot P12-FB180x20 Slot P12~ FB180x20 Slot P12- | 180 0] 20 0| 0| 0 0 0 =20,
Slot P12-FB180x25 Slot P12- FB180x25 Slot P12- | 180 0| 25 0| 0| 0| 0 0 -20
Slot P12-FB200x10 Slot P12- FB200x10 Slot P12- | 200 0] 10 0| 0| 0 0 0 -20)
Slot P12-FB200x12 slot P12- FB200%12 slot P12- | 200 0| 12 0| 0| 0 0] 0] -20,
Slot P12-FB200x15 Slot P12- FB200x15 5lot P12- | 200 0] 15 0| 0| 0 0 0 -20)
Slot P12-FB200x20 Slot P12- FB200x20 Slot P12- | 200 0] 20 0| 0| 0 0 0 =20,
Slot P12-FB200x25 Slot P12- FB200x25 Slot P12- | 200 0| 25 0| 0| 0| 0 0 -20
Slot P12-FB200x30 ‘S\Dtplﬁ- FB200x30 ‘S\Dtplﬁ- 200 0] 30 0| 0| 0 0 0 -20)
slot P12-FB220x10 slot P12- FB220%x10 slot P12- | 220 0] 10 0| 0| 0 0] 0] -20,
Slot P12-FB220x12 Slot P12- FB220x12 Slot P12- | 220 0] 12 0| 0| 0 0 0 -20)
slot P12-FB220x15 Slot P12- FB220%15 slot P12- | 220 0] 15 0| 0| 0 0] 0] =20
P12 | Sheetl @

Slika 6.48. Prikaz prolaza profila ,, P12-FB150x10 “ unutar detaljnog model broda

Slika 6.47. Dizajnerska tablica prolaza profila ,, P12




[—Frgs PartBo

= [# SlotParameters

[ riv_| C=50mm

I [i] Priv_LEFTC=30mm
m Priv_RIGHTC=40mm
!i] Priv_TOPR=30mm

t m] Priv_.TOPR2=30mm
[ Priv ANGLE=Odeg

I !i] Priv_SNIPE=0mm

I li] Priv_RTop=0mm

I lrl Priv_DL=30mm=SlotParameters\Priv_LEFTC

I !?‘ Priv_DR=40mmz=SlotParameters\Priv_RIGHTC

Slika 6.49. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P13-FB150x10 “, 1.dio

: [?‘ Priv_DR=40mm=SlotParameters\Priv_RIGHTC

Priv_DBB=50mm=SlotParameters\Priv_ BOTC
: Priv_DTT=30mm=SlotParameters\Priv_TOPC
Priv_RTTR=30mm=SlotParameters\Priv. TOPR2
Priv_VRTTR=0mm=SlotParameters\Priv_DTT-SlotParameters\Priv_RTTR
Priv_HRTTR= 10mm=SlotParameters\Priv_DR-SlotParameters\Priv_RTTR
Priv_RTTL=30mm=SlotParameters\Priv_TOPR
Priv_Spec_PositioningReference= 1
Comp_CollarNormalAx

Collar1, stem

} [?‘ Priv. VRTTL=0mm=SlotParameters\Priv_DTT-SlotParameters\Priv_RTTL

[?‘ Priv_HRTTL=0mm=SlotParameters\Priv_DL-SlotParameters\Priv_RTTL

Slika 6.50. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P13-FB150x10 “, 2.dio



»
g

Priv_|

Pub_Ower

S==h

Priv_DTL
Priv_RTTR:

_Er‘,
-
-HF
Er!.
-F
%
-F
-
¥
-

= A

Priv_DI

==

Priv_DTT

Pub_Spec_

eter

80

nec_CollarThrowQrientation =1

tiv_DL+50mm

neter

Priv,_Tw

Slika 6.51. Parametri definicije konture gener

1c

ickog prolaza profila ,, P13-FB150x10 “, 3.dio

&
NN
2 g NSNS
$ NN NN E/E/EIE5]5 [5/5/3
= -~ 4= =/Elg/& = ==
£ £/E E/E/E/E I SiSfufF/is S S
g s/EfS/E/E1E] YHEEIEEL
; n/5/ 2/ =) Blaic/a /25 /8/5/8
g gleis]sls sl sls'lslsls' s8]
Slot P13-FBBOxE Slot P13- FBBOx6 |S|Dt P13- 80 0] S‘ 0 0] 0| 0] 0| 30| 50| 30| 56' 30| 30 0] 0] 0| 0 Bﬂ‘ 0| 80 0]
Slot P13- FBBOx8 Slot P13- 80 0| 3‘ 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 38| 30| 30 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
Slot P13- FB8Ox10 Slot P13- 80 0] 10 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 40| 30| 30| 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
slot P13- FB8Ox12 slot P13- 80 0| 12 0 0| 0| 0| 0| 30| 50| 30| 42| 30| 30| 0 0| 0| 0] 80| of 80| 0|
slot P13- FB8Ox15 slot P13- 80 0| ]5‘ 0 0| 0| 0| 0| 30| 50| 30| 45| 30| 30| 0 0| 0| 0] 80| of 80| 0|
Slot P13- FBBOx20 Slot P13~ 80 o| 200 O] o o] o] of 30/ 50 30| 50| 30| 30/ of o o O] 80 oOf 80| 0
Slot P13- FB100x6 Slot P13- | 100 0] 6| 0 0] 0| 0] 0| 30| 50| 30| 36| 30| 30 0] 0] 0| 0| 80| 0| 80 0]
FB100x8 100 0| 3‘ 0 0| 0] 0] O] 30| 50| 30| 38| 30| 30 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
FB100x10 100 0] 10 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 40| 30| 30| 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
FB100x12 100 0| 12 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 42| 30| 30 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
FB100x15 100 0| ]5‘ 0 0| 0| 0| 0| 30| 50| 30| 45| 30| 30| 0 0| 0| 0] 80| of 80| 0|
FB100x20 100 o 22{ 0] o o o] of 30/ 50 30| 50| 30| 30/ of o O O] 80 oOf 80| 0
FB120x6 120 o] 6 0Of of 0 0] o] 30 50/ 30| 36| 30 30| O] O O 0| 80O O] 80 0
FB120x8 120 0] 3‘ 0 0] 0| 0] 0| 30| 50| 30| 38| 30| 30 0] 0] 0| 0| 80| 0| 80 0]
Slot P13- FB120x10 Slot P13- | 120 0| lﬂ{ 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 40| 30| 30| 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
Slot P13- FB120x12 Slot P13- | 120 0| 12 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 42| 30| 30 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
slot P13- FB120x15 slot P13- | 120 0] ]5‘ 0 0] 0| 0| 0| 30| 50| 30| 45| 30| 30| 0 0] 0| 0] 80| 0| 80| 0]
slot P13- FB120x20 Slot P13- | 120 0| ZQ 0 0| 0| 0| 0] 30| 50| 30| 50| 30| 30| 0 0| 0| 0] 80| of 80| 0|
Slot P13- FB140x8 SlotP13- [140 o 8 0] o o of of 30| 50| 30| 38 30 30| of o 0o O BO| Of 80 0
Slot P13- FB140x10 Slot P13- | 140 0| 10 0 0] 0| 0] 0| 30| 50| 30| d 30| 30 0] 0] 0| 0| 80| 0| 80 0]
Slot P13- FB140x12 140 0] 12 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| EI 30| 30| 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
Slot P13- FB140x15 140 0| 15 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 45| 30| 30| 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
Slot P13- FB140x20 140 0] 20 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| EDl 30| 30| 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
slot P13- FB150x8 150 0| —B‘ 0 0| 0| 0| 0| 30| 50| 30| 38| 30| 30| 0 0| 0| 0] 80| of 80| 0|
Slot P13- FB150x10 150| 0| 10/ Of of © O] O] 30| 50| 30| 40| 30 30| O O] O 0Of 80| O] 80 0
Slot P13- FB150x12 150| 0| 12| Oof of © O] O] 30| 50| 30| 42| 30 30| O] O] O 0| 80| O] 80 0
Slot P13-FB150x14 Slot P13- FB150x14 150 0] 14 0 0] 0| 0] 0| 30| 50| 30| 44| 30| 30 0] 0] 0| 0| 80| 0| 80 0]
Slot P13-FB150x15 Slot P13- FB150x15 Slot P13- | 150 0| 15 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 45| 30| 30| 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
Slot P13-FB150x20 Slot P13- FB150x20 Slot P13- | 150 0] 20 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 50| 30| 30| 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
Slot P13-FB150x25 Slot P13- FB150x25 Slot P13- | 150 0| 2—51 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 55| 30| 30 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
Slot P13-FB160x8 slot P13- FB160x8 Slot P13- | 160 0| B‘ 0 0| 0| 0| o 30| 50| 30 38| 30| 30 0 0| 0| 0] 80| of 80| 0|
Slot P13-FB160x10 Slot P13- FB160x10 SlotP13- [160f o] 10| 0] o o of of 30| 50| 30| 40| 30| 30| of o o O BO| Of 80 0
Slot P13-FB160x12 Slot P13- FB160x12 Slot P13- | 160 0] 12 0 0] 0| 0] 0| 30| 50| 30| 42| 30| 30 0] 0] 0| 0| 80| 0| 80 0]
Slot P13-FB160x15 Slot P13- FB160x15 Slot P13- | 160 0] 15‘ 0 0] 0] 0] 0| 30| 50| 30| 45| 30| 30| 0] 0] 0] 0] 80| 0| 80 0]
Slot P13- FB160x20 Slot P13- | 160 0| 22{ 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 50| 30| 30 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
Slot P13- FB160x25 Slot P13- | 160 0| 25 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 55| 30| 30 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
slot P13- FB170x8 Slot P13- | 170 0| B‘ 0 0| 0| 0| 0| 30| 50| 30| 38| 30| 30| 0 0| 0| 0] 80| of 80| 0|
Slot P13- FB170x10 SlotP13- |170| 0O lﬂ{ of of of of o] 30| 50| 30 ﬁ 30| 30| o] o] 0O O 80 0] 80 0
Slot P13- FB170x12 SlotP13- [170f o] 12| 0] o o of of 30| 50| 30| 42| 30| 30| of o] o 0O BO| Of 80 0
Slot P13- FB170x15 Slot P13- | 170 0] 15‘ 0 0] 0| 0] 0| 30| 50| 30| 45| 30| 30 0] 0] 0| 0| 80| 0| 80 0]
Slot P13- FB170x20 Slot P13- | 170 0| 22{ 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 50| 30| 30 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
Slot P13- FB170x25 Slot P13- | 170 0| 25 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 55| 30| 30 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
Slot P13- FB180x8 Slot P13- | 180 0| E‘ 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 38| 30| 30 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
slot P13- FB180x10 Slot P13- | 180 0| ]Q 0 0| 0| 0| 0] 30| 50| 30| ﬂ 30| 30| 0 0| 0| 0] 80| of 80| 0|
Slot P13- FB180x12 SlotP13- [180[ o 12| 0] o o of of 30| 50| 30| 42| 30| 30| of o] o 0O BO| Of 80 0
Slot P13-FB180x15 Slot P13- FB180x15 Slot P13- | 180 0| 15 0 0] 0| 0] 0| 30| 50| 30| 45| 30| 30 0] 0] 0| 0| 80| 0| 80 0]
Slot P13-FB180x20 Slot P13- FB180x20 Slot P13- | 180 0| 20 0 0] 0| 0] 0| 30| 50| 30| 50| 30| 30 0] 0] 0| 0| 80| 0| 80 0]
Slot P13- FB180x25 Slot P13- | 180 0| 35 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 55| 30| 30 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
Slot P13- FB200x10 Slot P13- | 200 0] 10 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 40| 30| 30| 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
slot P13- FB200x12 Slot P13- | 200 0| ]?‘ 0 0| 0| 0| 0| 30| 50| 30| 42| 30| 30| 0 0| 0| 0] 80| of 80| 0|
Slot P13- FB200x15 Slot P13- |200| O 15‘ 0] o o o] of 30/ 50 30| 45| 30| 30| O o © O] 80 Of 80| 0
Slot P13- FB200x20 SlotP13- 200 o] 20| 0] o o of of 30| 50| 30| 50| 30| 30, of o o 0| 80| Of 80 0
Slot P13- FB200x25 Slot P13- | 200 0| 25 0 0] 0| 0] 0| 30| 50| 30| 55| 30| 30 0] 0] 0| 0| 80| 0| 80 0]
Slot P13- FB200x30 Slot P13- | 200 0| 30‘ 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 60| 30| 30 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
Slot P13- FB220x10 Slot P13- | 220 0| lﬂ{ 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 40| 30| 30| 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
Slot P13- FB220x12 Slot P13- | 220 0| 12 0 0| 0] 0] 0| 30| 50| 30| 42| 30| 30 0] 0| 0] 0] 80| 0] 80| 0]
slot P13- FB220x15 slot P13- | 220 0| ISl 0 0| 0| 0| 0| 30| 50| 30| 45| 30| 30| 0 0| 0| 0] 80| of 80| 0|

sheet? |

Slika 6.52. Dizajnerska tablica prolaza profila ,, P13 *



Slika 6.53. Prikaz prolaza profila ,, P13-FB150x10 “ unutar detaljnog model broda

= ﬁ Slot P14-FB150x10 A
= & Fiot p1a-ra150x1
xy plane
yz plane
zx plane

I r[[L;i Parameters

|
—

Priv_D=150mm

=t
|

Priv_Bf=0mm

=10mm

e

Priv_Tf=0mm

—

Priv_R1=0mm

2=0mm

@E

JPE=0deq

Priv_TO

E

Priv_BOTC:

Priv_LEFTC=0mm

[ T —_—

i] Priv_RIGHTC=40mm

!‘] Priv_TOPR=30mm
!i] Priv_TOPR2=30mm
! ! Priv_BOTR=35mm
} ! Priv . ANGLE=Odeg
!i] Priv_SNIPE=0mm
| !i] Priv_RTop=0mm

Slika 6.54. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P14-FB150x10 “, 1.dio



Priv_RTop=0mm

Priv_DL=0mm=SlotParameters\Priv_LEFTC
Priv_DR=30mm=SlotParameters\Priv_RIGHTC-SlotParameters\Priv_Tw
Priv_DBB=50mm=SlotParameters\Priv_BOTC
Priv_DTT=30mm=SlotParameters\Priv_TOPC
Priv_RTTR=30mm=SlotParameters\Priv_TOPR2
Priv_VRTTR=0mm=S|otParameters\Priv_DTT-SlotParameters\Priv_RTTR

Priv_HRTTR=0mms=SlotParameters\Priv_DR-SlotParameters\Priv_RTTR

=1 Priv_RTTL=30mm=5lotParameters\Priv_TOPR

Priv_VRTTL=0mm

Priv_HRTTL=0mm

Priv_VRBTR=0mm
Priv_RBTL=35mm=SlotParameters\Priv_BOT!
Priv_HRBTL=0mm=SlotParameters\Priv_LEFTC
Priv_DBL=35mm=SlotParameters\Priv_HRBTL+SlotParameters

Priv_Spec_PositioningReference= 1

Priv_Comp_CollarNormalAxisSysterm

Priv_Collar 1AxisSystem

Slika 6.55. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P14-FB150x10 “, 2.dio

_
B £
- E £
& 2 g £ £ NN N
& E s £ - SRR HEHBE
~ == CUielelElT JE/S o £
; x i /E/EIEIE/EIEIEIE/S/5/5/8 (551555 s
3 2 B s JE/5(2/5)5)5/3/8/8/5/5/8 §/8/5/8)5 /5
g g g g siglslsls 558151588 [5/55]55]8
Slot P14-FEEONG Slot P14- FEBONE Slot P14- BOD 0 6 0 I 0 0 0| 30| 50 0 36| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FEEONE Slot P14~ FEBOE Slot P14~ BD 0 B 0 o 0 0 0| 30| s0 0 38| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FEBON10 Slot P14- FEBON1D Slot P14- BOD 0| 10 0 I 0 0 0| 30| 50 0 40| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FEBON12 Slot P14- FBBON1Z Slot P14- BOD 0] 12 0 I 0 0 0| 30| 50 0 42| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FEBONLS Slot P14- FEBONLS Slot P14- BOD 0| 15 0 I 0 0 0| 30| 50 0 45| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FEEONZ0 Slot P14~ FEBONZO Slot P14~ B0 0| 20 0 ) 0 0 0| 30| s0 0 50| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE100NE Slot P14- FB100nE Slot P14- 100 0 6 0 I 0 0 0| 30| 50 0 36| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE1OOXE Slot P14- FE10O00E Slot P14- 100 0 B 0 I 0 0 0| 30| 50 0 38| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE100x10 Slot P14- FB100010 Slot P14- 100 0| 10 0 I 0 0 0| 30| 50 0 40| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE100n12 Slot P14- FB100n12 Slot P14- 100 0] 12 0 I 0 0 0| 30| 50 0 42| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE100x15 Slot P14- FB10On1S Slot P14- 100 0| 15 0 I 0 0 0| 30| 50 0 45| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE100x20 Slot P14- FB10020 Slot P14- 100 0| 20 0 I 0 0 0| 30| 50 0 50| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE12006 Slot P14- FB120nE Slot P14- 120 0 6 0 I 0 0 0| 30| 50 0 36| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE120xE Slot P14- FB120nE Slot P14- 120 0 B 0 I 0 0 0| 30| 50 0 38| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE120x10 Slot P14- FB120010 Slot P14- 120 0| 10 0 I 0 0 0| 30| 50 0 40| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE120m12 Slot P14- FB120n12 Slot P14- 120 0] 12 0 I 0 0 0| 30| 50 0 42| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE120x15 Slot P14- FB120015 Slot P14- 120 0] 15 0 '] 0 0 0| 30| 50 0 45| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE120020 Slot P14- FB120020 Slot P14- 120 0| 20 0 I 0 0 0| 30| 50 0 50| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE140xE Slot P14- FB140nE Slot P14- 140 0 B 0 I 0 0 0| 30| 50 0 38| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE140x10 Slot P14- FB140010 Slot P14- 140 0| 10 0 I 0 0 0| 30| 50 0 40| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE140w12 Slot P14~ FBE140012 Slot P14~ 140 o] 12 0 ] 0 0 0| 30| s0 0 42| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE140x15 Slot P14- FB140n15 Slot P14- 140 0| 15 0 I 0 0 0| 30| 50 0 45| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE140x20 Slot P14- FB140020 Slot P14- 140 0| 20 0 I 0 0 0| 30| 50 0 50| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE1500E Slot P14- FB1S0nE Slot P14- 150 0 B 0 I 0 0 0| 30| 50 0 38| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FB150w10 Slot P14~ FE1S0x10 Slot P14~ 150 0| 10 0 o 0 0 0| 30| 0 0 40| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE150m12 Slot P14- FB1SOn12 Slot P14- 150 0] 12 0 I 0 0 0| 30| 50 0 42| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE150n14 Slot P14- FB1S0n1d Slot P14- 150 0| 14 0 I 0 0 0| 30| 50 0 44| 30| 30 35 0 0 0
Slot P14-FE150n15 Slot P14- FB1SOn1S Slot P14- 150 0| 15 0 I 0 0 0| 30| 50 0 45| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE150020 Slot P14~ FBELSON20 Slot P14~ 150 0| 20 0 ) 0 0 0| 30| s0 0 50| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE150n25 Slot P14- FB1SOn25 Slot P14- 150 0| 25 0 I 0 0 0| 30| 50 0 55| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE1600E Slot P14- FB160E Slot P14- 160 0 B 0 I 0 0 0| 30| 50 0 38| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE160x10 Slot P14- FB160010 Slot P14- 160 0| 10 0 I 0 0 0| 30| 50 0 40| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE160n12 Slot P14- FB160n12 Slot P14- 160 0] 12 0 I 0 0 0| 30| 50 0 42| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE160x15 Slot P14- FB160n1S Slot P14- 160 0| 15 0 I 0 0 0| 30| 50 0 45| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE160x20 Slot P14- FB16020 Slot P14- 160 0| 20 0 I 0 0 0| 30| 50 0 50| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FE160x25 Slot P14- FB160n25 Slot P14- 160 0| 25 0 I 0 0 0| 30| 50 0 55| 30| 30| 35 0 0 0
Slot P14-FELEONE Slot P14- FELBE Slot P14- 180 0 B 0 I 0 0 0| 30| 50 0 38| 30| 30| 40 0 0 0
Slot P14-FE1EON10 Slot P14- FBLBON10 Slot P14- 180 0| 10 0 I 0 0 0| 30| 50 0 40| 30| 30| 40 0 0 0
Slot P14-FE1BON12 Slot P14- FBL1BON12 Slot P14- 180 0] 12 0 I 0 0 0| 30| 50 0 42| 30| 30( 40 0 0 0
Slot P14-FE1EONLS Slot P14- FELBONLS Slot P14- 180 0] 15 0 '] 0 0 0| 30| 50 0 45| 30 30( 40 0 0 0
Slot P14-FE1EONZ0 Slot P14- FBLBO20 Slot P14- 180 0| 20 0 I 0 0 0| 30| 50 0 50| 30| 30| 40 0 0 0
Slot P14-FEL1EONZS Slot P14- FELEMNZS Slot P14- 1BD 0l 25 [+] Q [+] [+] 0l 301 50 [+] 551 30l 30| ap [+] [+] [+]

P14 | Sheetl @

Slika 6.56. Dizajnerska tablica prolaza profila ,, P14



Slika 6.57. Prikaz prolaza profila ,, P14-FB150x10 “ unutar detaljnog model broda

= ﬁ Slot P15-FE150x10 A
= & SiotPisFasta0A
xy plane
plane
z plane
[[-E:i Parameters
[ ﬁk Relations
k. PowerCopy
""E& PartBody
= P}e“ SlotParameters
Priv_D=150mm
Priv_Bf=0mm
Priv_Tw=10mm
Priv_Tf=0mm
Priv_R1=0mm
Priv_R2=0mm
Priv_SLOPE=0deg
Priv_TOP Omm
Priv_.BOTC=50mm
Priv_LEFTC=0mm
Priv_RIGHTC=40mm
Priv_TOPR=30mm
Priv_.TOPR2=30mm

Priv_.BOTR=35mm

Priv ANGLE=Odegy

Priv_SNIPE=0mm

Slika 6.58. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P15-FB150x10 “, 1.dio



SNIPE=0mm
RTop=0mm

DL=0mm=SlotParameters\Priv_LEFTC

! !? Priv_DR=30mm=SlotParameters\Priv_RIGHTC-SlotParamete riv_Tw

I [F‘ Priv_DB! O lotParameters\Priv
I [FI Priv_DTT: SlotParameters\P
nm=SlotParametersy
Priv_VRTTR=0mm=SlotParameters\Priv_DTT-SlotParameters
I [P Priv_HRTTR=0mm= SlotParameters\Priv_DR-SlotParameters\Priv_RTTR

I [F‘ Priv_RTTL=30mm=SlotParameters\Priv_TOPR

I m Priv_VRTTL=0mm
I [HI Priv_.HRTTL=0mm
I m Priv_VRBTR

! [?1 Priv_RBTL=35mm=SlotParamet riv_BOTR
I !?‘ Priv_HRBTL=0mm=SlotParameters\Priv_LEFTC
I !?‘ Priv_DBL=35mm=SlotParameters\Priv_HRBTL+SlotParameters\Priv_RBTL
! !m Priv_Spec_PositioningReference= 1
Priv_Comp_CollarNormalAxisSystem

Priv_Collar1AxisSystem

Slika 6.59. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P15-FB150x10 “, 2.dio

neters

=
o
i
o
o

1
i§"-‘,

-

Spec_CollarThrowOrientation= 1
Pub_Spec_CollarThickness
Pub_Overlap=

Priv_DL=-10mm= ParametersiPriv_Tw

Priv_DR=70mm="SlotParameters\Collar 1 Parameters\Pub_Overlap +SlotParametersiPriv_DR

]

Priv_DTT=-10mm

‘ [i] Priv_DBB=-30mm

Slika 6.60. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P15-FB150x10 “, 3.dio



= 5
_ £ £
é‘a 2 ;éb ¥ 3 = = = z
¥ £ £ H SlsieiniEls [B/E/EIE/E]E
¥ 5 J5/E/EIEEIEIEIE]SIS)S]E 5155155 1EE 2
= rs 4 = e = o i
k: 5/ s [5[55(8/5(5/5/5/5/5/5/8 [5/8/5/3/5/5/5/8] &
g g g g glgs s 58555558 |5/5/55]5]5]8]8] 8
ISot P15-FEBOWE Slot P15- FEBINE Slot P15~ B0 0 6 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 36| 30| 30| 35 0 0 0| -10| -30 0
5l0t P15-FEBOXE S0t P15~ FEBONE SOt P15~ B0 0 B 0 0 ) 0 0| 30| s0 0 38| 30| 30| 35 0 0 0| -10] -30 0
Shot P15-FEBON10 Slot P15- FEBON1D Slot P15~ B0 0| 10 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 40| 30| 30| 35 0 0 0| -10| -30 0
Slot P15-FEBON12 Slot P15- FEBOM12 Slot P15~ B0 0] 12 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 42| 30| 30| 35 0 0 0| -10| -30 0
Shot P15-FEBOX1S Slot P15- FEBON1S Slot P15~ B0 0| 15 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 45| 30| 30| 35 0 0 0| -10| -30 0
Shot P15-FEBON20 Slot P15- FEBON20 Slot P15~ B0 0| 20 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 s0| 30| 30| 35 0 0 0| -10| -30 0
Shot P15-FE100wE Slot P15- FB100wE Slot P15~ 100 0 6 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 36| 30| 30| 35 0 0 0| -10| -30 0
Shot P15-FE100xE Slot P15- FB1D0xE Slot P15~ 100 0 B 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 38| 30| 30| 35 0 0 0| -10| -30 0
Shot P15-FE100x10 Slot P15- FE100x10 Slot P15~ 100 0| 10 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 40| 30| 30| 35 0 0 0| -10| -30 0
Shot P15-FE100w12 Slot P15- FB100n12 Slot P15~ 100 0] 12 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 42| 30| 30| 35 0 0 0| -10| -30 0
Shot P15-FE100x1S Slot P15- FB100x1S Shot P15~ 100 0] 15 0 0 '] 0| 0| 30| S0 0 45| 30| 30| 35 0 0 0] -10 0
Shot P15-FE100x20 Slot P15- FB100n20 Slot P15~ 100 0| 20 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 s0| 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
Shot P15-FB120w6 Slot P15- FB120wE Shot P15~ 120 0 6 0 0 '] 0| 0| 30| S0 0 36| 30| 30| 35 0 0 0] -10 0
Shot P15-FB120xE Slot P15- FB120xE Slot P15~ 120 0 B 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 38| 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
Slot P15-FB120w10 Slot P15- FBE120w10 Slot P15- 120 o] 10 0 0 ] 0 0| 30| 50 0 40| 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
Shot P15-FBE120w12 Slot P15- FB120m12 Slot P15~ 120 0] 12 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 42| 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
Slot P15-FEL120w15S Slot P15- FE120m15 Slot P15- 120 0| 15 o o o 0 0| 30| s0 o 45| 30| 30| 35 o o 0| -10 o
Shot P15-FBE120w20 Slot P15- FB120020 Slot P15~ 120 0| 20 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 5 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
Slot P15-FEL140xE Slot P15- FE140xE Slot P15- 140 0 B 0 0 o 0 0| 30| 50 0 38| 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
Shot P15-FE140w10 Slot P15- FB140n10 Slot P15~ 140 0| 10 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
Slot P15-FB140w12 Shot P15~ FE140x12 Shot P15~ 140 0| 12 0 0 o 0 0| 30| S0 0 42| 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
Shot P15-FE140w15 Slot P15- FB140w15 Slot P15~ 140 0| 15 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 45| 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
Slot P15-FBEL140w20 Slot P15- FEL4020 Slot P15~ 140 0| 20 0 0 o 0 0| 30| 0 0 50| 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
Shot P15-FB150xE Slot P15- FB1S0xE Slot P15~ 150 0 B 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 38| 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
S5lot P15-FB150010 S0t P15~ FE1S0X10 SOt P15~ 150 0| 10 0 0 ) 0 0| 30| s0 0 40| 30| 30| 35 0 0 0| -0 0
Shot P15-FB150w12 Slot P15- FB1S0m12 Slot P15~ 150 0] 12 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 42| 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
Shot P15-FB150m14 Slot P15- FB1S0m1d Slot P15~ 150 0| 14 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 44| 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
Shot P15-FB150w15 Slot P15- FB1S0w1S Slot P15~ 150 0| 15 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 45| 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
Shot P15-FB150w20 Slot P15- FB1S0020 Slot P15~ 150 0| 20 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 s0| 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
Shot P15-FB150w25 Slot P15- FB1S0n25 Slot P15~ 150 0| 25 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 35| 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
Slot P15-FE160xE Slot P15- FB160xE Slot P15~ 1680 0 B 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 38| 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
Shot P15-FE160w10 Slot P15- FB160n10 Slot P15~ 1680 0| 10 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 40| 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
Shot P15-FE160m12 Slot P15- FB160m12 Slot P15~ 1680 0] 12 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 42| 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
Shot P15-FBE160x1S Slot P15- FB160x1S Shot P15~ 160 0] 15 0 0 '] 0| 0| 30| S0 0 45| 30| 30| 35 0 0 0] -10 0
Shot P15-FE160020 Slot P15- FB160020 Slot P15~ 1680 0| 20 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 s0| 30| 30| 35 0 0 0| -10 0
Shot P15-FE160025 Slot P15- FB160025 Shot P15~ 160 0] 25 0 0 '] 0| 0| 30| S0 0 35| 30| 30| 35 0 0 0] -10 0
Shot P15-FE180xE Slot P15- FELB0xE Slot P15~ 180 0 B 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 38| 30| 30| a0 0 0 0| -20 0
Slot P15-FB180w10 Slot P15- FE1Bn1D Slot P15- 1B0 o] 10 0 0 ] 0 0| 30| 50 0 40| 30| 30| a0 0 0 0| -20 0
Shot P15-FELBON12 Slot P15- FBLB0N12 Slot P15~ 180 0] 12 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 42| 30| 30| a0 0 0 0| -20 0
Slot P15-FELBOW1S Slot P15- FELBON1S Slot P15- 1B0 0| 15 o o o 0 0| 30| s0 o 45| 30| 30| 40 o o 0| -20 o
Shot P15-FELBON20 Slot P15- FELB0N20 Slot P15~ 180 0| 20 0 0 I 0] 0| 30| S0 0 50| 30| 30| a0 0 0 0| -20 0
Slot P1S-FELS0w2S Slot P15- FELE(N2S Slot P15 1B0 ol 25 [+] [+] +] [+] ol 30l 50 [+] 551 301 30| ap [+] [+] ol 20 [+]
P15 | Sheetl

Slika 6.61. Dizajnerska tablica prolaza profila ,, P15

Slika 6.62. Prikaz prolaza profila ,, P15-FB150x10 ““ unutar detaljnog model broda




¥z plane
x plane
[ﬁ Parameters

+- T2, Relations

-
[ PartBod

= [#% SlotParameters

: [l] Priv_Tf=0mm

m Priv_R1=0mm
| !
[i Priv,

m Priv_LEFT!
‘ m Priv_RIGHTC
i

[m Priv.TOPR2=30mm
‘ IWA priv.ANGLE=0deg
I !i] Priv_SNIPE=0mm
t !i] Priv_RTop=0mm

I [?‘ Priv_DL=30mm=SlotParameters\Priv_LEFTC
'

I !?‘ Priv_DR=40mm=S|otParameters\Priv_RIGHTC

Slika 6.63. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P17-FB150x10 “, 1.dio

riv_DL=30mm=SlotParameters\Priv_LEFTC

[?1 Priv_DR=40mrm=SlotParameters\Priv_RIGHTC
! [r‘ Priv_DBB=50mm=S5lotParameters)

[Fj Priv_DTT=30mm=SlotParameters\Priv_TOPC
! [r‘ riv_RTTR=30mm=SlotParameters\Priv_TOPR2
! [F_‘ Priv_.VRTTR=0Omms=SlotParameters\Priv_DTT-SlotParameters\Priv_RTTR
! [?‘ Priv_HRTTR= 10mmz=SlotParameters\Priv_DR-SlotParametersiPri
! [F‘ _RTTL=30mm=SlotParameters\Priv_TOPR
! m Priv_Spec_PositioningReference=1

Priv_Comp_CollarNormalAxi

Pr

%

-
! !r Priv_ VRTTL=0Omm=SlotParameters\Priv_DTT-SlotParameters\Priv_RTTL

W‘ Priv_HRTTL=0mm tParameters\Priv_DL-SlotParameters\Priv_RTTL

Slika 6.64. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P17-FB150x10 “, 2.dio



FS
o

1

g

o e

o

i
o
Iy

Priv. Tuw

P
IF
P

Priv_TOPR+50mm

= e B
f—| —|

= =

B PrivovRTTL

L[ Priv_HRTTL

= £
= z £ - ig
= o =
£ £ £ NN, EIFIE[5/5
T 5 E =/e/E/E/E/E/F Eig/g/s/3
£ g B JElE/E/E/E/ENE FEiF
g [ § [B/B/F/E//Ba 3/2/8/8
g g 5 BI8I8I&/EIEIE g 8i8/8[& g
Slot P17- FBBOx6 Slot P17- 80 0 6] 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30] 35‘ 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
slot P17- FBBOx8 slot P17- 80 0 2] 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30] 33‘ 30| 30 0 0 0 0| 80 80
Slot P17- FB80x10 Slot P17- 80| 0] 10| 0| 0 0 0| 0] 30| 50| 30 @ 30| 30 0] 0| 0 0| 80 80
Slot P17- FBBOx12 Slot P17- 80 0| 12 0 0 0 0| 0| 30| 50| 30| 42| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17- FBBOx15 Slot P17- 80 0| 15 0 0 0 0| 0| 30| 50| 30| 45| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17- FB80x20 Slot P17- 80 0] 20| 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30f 50| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17- FB100x6 Slot P17- | 100 0 6] 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30f 36| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
slot P17- FB10O0x8 slot P17- 0 2] 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30| 38| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17- FB100x10 Slot P17- 0] 10| 0| 0 0 0| 0] 30| 50| 30| 40| 30| 30| 0] 0| 0 0| 80 80
Slot P17- FB100x12 Slot P17- o 12 0 0 0 0| 0] 30| 50| 30 llj 30| 30 0] 0| 0 0| 80 80
Slot P17-FB100x15 Slot P17- FB10Ox15 Slot P17- 0| 15 0 0 0 0| 0| 30| 50| 30| 45| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17-FB100x20 Slot P17- FB100x20 Slot P17- 0] 20| 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30f 50| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17-FB120x6 Slot P17- FB120x6 Slot P17- 0 6] 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30f 36| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
5lot P17-FB120x8 slot P17- FB120x8 slot P17- 0 2] 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30| 38| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17-FB120x10 slot P17- FB120x10 slot P17- 0| 10| 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30| 40| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17-FB120x12 Slot P17- FB120x12 Slot P17- o 12 0 0 0 0| 0] 30| 50| 30 llj 30| 30 0] 0| 0 0| 80 80
Slot P17-FB120x15 Slot P17- FB120x15 Slot P17- 0| 15 0 0 0 0| 0| 30| 50| 30| 45| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17-FB120x20 Slot P17- FB120x20 Slot P17- 0] 20| 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30f 50| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17-FB140x8 Slot P17- FB140x8 Slot P17- 0 3] 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30 38| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17-FB140x10 Slot P17- FB140x10 Slot P17- 0| 10| 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30] @ 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17-FB140x12 slot P17- FBL40x12 slot P17- 0] 12 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30| 42| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17-FB140x15 Slot P17- FB140x15 Slot P17- Q) 15 0 0 0 0| 0] 30| 50| 30| 45| 30| 30| 0] 0| 0 0| 80 80
|Slot P17-FB140x20 Slot P17- FB140x20 Slot P17- 0| 20| 0 0 0 0| 0| 30| 50| 30| 50| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17-FB150x8 Slot P17- FB150x8 Slot P17- 0 2] 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30 38| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17-FB150x10 Slot P17- FB150x10 Slot P17- 0| 10| 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30] @ 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17-FB150x12 Slot P17- FB150x12 Slot P17- 0| 12 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30 42| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
5lot P17-FB150x14 slot P17- FB150x14 slot P17- 0] 14 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30| 44| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17-FB150x15 Slot P17- FB150x15 Slot P17- Q) 15 0 0 0 0| 0] 30| 50| 30| 45| 30| 30| 0] 0| 0 0| 80 80
|Slot P17-FB150x20 Slot P17- FB150x20 Slot P17- 0| 20| 0 0 0 0| 0| 30| 50| 30| 50| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17-FB150x25 Slot P17- FB150x25 Slot P17- 0| 25 0 0 0 0| D| 30| 50| 30 55| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17-FB160x8 Slot P17- FB160x8 Slot P17- 0 2] 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30 38| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17-FB160x10 Slot P17- FB160x10 Slot P17- 0| 10| 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30] @ 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17-FB160x12 slot P17- FB160x12 slot P17- 0] 12 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30| 42| 30| 30| 0 0 0 0| 80 80
Slot P17-FB160x15 Slot P17- FB160x15 Slot P17- Q) 15 0 0 0 0| 0] 30| 50| 30| 45| 30| 30| 0] 0| 0 0| 80 80
Slot P17-FB160x20 Slot P17- FB160x20 Slot P17- 0] 20] 0 0 0 0| 0] 30| 50| 30| 50| 30| 30| 0] 0| 0 0| 80 80
Slot P17-FB160x25 Slot P17- FB160x25 Slot P17- 0| 25 0 0 0 0| 0| 30| 50| 30| 55| 30| 30| 0 0 0 0| 80| -30| 80| -30
Slot P17-FB170x8 Slot P17- FB170x8 Slot P17- 0 2] 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30 38| 30| 30| 0 0 0 0| 80| -40| 80| -40
Slot P17-FB170x10 Slot P17- FB170x10 Slot P17- 0| 10| 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30] @ 30| 30| 0 0 0 0| 80| -40| 80|
Slot P17-FB170x12 slot P17- FBL70%x12 slot P17- 0] 12 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30| 42| 30| 30| 0 0 0 0] 80| -40| EA]
Slot P17-FB170x15 Slot P17- FB170x15 Slot P17- Q) 15 0 0 0 0| 0] 30| 50| 30| 45| 30| 30| 0] 0| 0 0| 80| -40] BO
Slot P17-FB170x20 Slot P17- FB170x20 Slot P17- 0] 20 o 0 0 0| 0] 30| 50| 30| 50| 30| 30| 0] 0| 0 0| 80| -40] BO
Slot P17-FB170x25 Slot P17- FB170x25 Slot P17- 0| 25 0 0 0 0| 0| 30| 50| 30| 55| 30| 30| 0 0 0 0| 80| -40| 80| -40
Slot P17-FB180x8 Slot P17- FB180x8 0 2] 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30 38| 30| 30| 0 0 0 0| 80| -40| 80| -40
Slot P17-FB180x10 Slot P17- FB180x10 0| 10| 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30] @ 30| 30| 0 0 0 0| 80| -40| 80| m
Slot P17-FB180x12 slot P17- FBL8Ox12 0| 12 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30f 42| 30| 30 0 0 0 0| 80| -40| 80 m
5lot P17-FB180x15 slot P17- FB18Ox15 0| 15 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30| 45| 30| 30| 0 0 0 0| 80| -40| 80| m
Slot P17-FB180x20 Slot P17- FB180x20 0] 20 o 0 0 0| 0] 30| 50| 30| 50| 30| 30| 0] 0| 0 0| 80| -40| 80 m
Slot P17-FB180x25 Slot P17- FB180x25 0| 25 0 0 0 0| 0| 30| 50| 30| 55| 30| 30| 0 0 0 0| 80| -40| 80| -40
Slot P17- FB200x10 Slot P17- 0| 10| 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30] @ 30| 30| 0 0 0 0| 80| -40| 80| -40
Slot P17- FB200x12 Slot P17- 0| 12 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30 42| 30| 30| 0 0 0 0| 80| -40| 80| m
Slot P17- FB200x15 Slot P17- 0| 15 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30 45| 30| 30| 0 0 0 0| 80| -40| 80| m
slot P17- FB200x20 slot P17- 0] 20| 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30| 50| 30| 30| 0 0 0 0| 80| -40| 80| m
Slot P17- FB200x25 Slot P17- 0] 25 0 0 0 0| 0] 30| 50| 30| 55| 30| 30| 0] 0| 0 0| 80| -40| 80 m
Slot P17- FB200x30 Slot P17- 0| 30| 0 0 0 0| 0| 30| 50| 30| 60| 30| 30| 0 0 0 0| 80| -40| 80| -40
Slot P17- FB220x10 Slot P17- 0| 10| 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30f 40| 30| 30| 0 0 0 0| 80| -40| 80| -40
Slot P17- FB220x12 Slot P17- 0| 12 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30 42| 30| 30| 0 0 0 0| 80| -40| 80| m
Slot P17- FB220x15 Slot P17- 0| 15 0 0 0] 0| 0| 30| 50| 30] 45‘ 30| 30| 0 0 0 0| 80| -40| 80| m
n ;

SLOT | sheetl | (@

Slika 6.66. Dizajnerska tablica prolaza profila,, P17



Slika 6.67. Prikaz prolaza profila ,, P17-FB150x10 “ unutar detaljnog model broda

= ﬁ Slot P20-TB180x8xB80x10 A
&, Siotp20-TEIRGENEOKIO A
xy plane
¥z plane
zx plane
r[& Parameters
EP Relations

k. PowerCopy
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Slika 6.68. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P20-TB180x8x80x10 “, 1.dio
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 RTTL=30mm=SlotParameters\Priv_TOPR

 VRTTL=0mm=SlotParameters\Priv_DTT
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8 g & 818/8/8181818/8/8/8/8] & [8/8/8)818/8}8
Slot P20- TESOxEXSOE Slot P20 S0|50]| 6 6 0 0 0 0 30 50 68 68 30 0 0 0 0 |-30]|-30
Slot P20- TB70xBX70x8 Slot P20 70| 70| 8 B 0 0 0 0 30 50 79 78 30 (] 0 0 0 |-30]|-30
Slot P20- Slot P20 100100 11 | 11| O 0 0 0 30 S0 96 96 30 0 0 0 0 |-30]|-30
Slot P20- Slot P20 120120/ 13|13 ]| O 0 0 0 30 50 107 107 30 0 0 0 0 |-30]|-30
Slot P20- ‘TB140x15x140x15 Slot P20 140f140| 15| 15| O 0 0 0 30 50 118 118 30 0 0 0 0 |-30]|-30
Slot P20- TB120xXSxS0%6 Slot P20 120/ 50| S & 0 0 0 0 30 50 68 68 30 0 0 0 0 |-30]|-30
Slot P20- TB120x5x60%6 Slot P20 120 60| S 3 0 0 0 0 30 S0 73 73 30 0 0 0 0 |-30]|-30
Slot P20- TB120x5xB008 Slot P20 1201 80| 5 B 0 0 0 0 30 50 83 B3 30 0 0 0 0 |-30]|-30
Slot P20- Slot P20 140| 50| 5 6 0 0 0 0 30 S0 68 68 30 0 0 0 0 |-30]|-30
Slot P20- Slot P20 140| 80| S B 0 0 0 0 30 50 83 83 30 0 0 0 0 |-30]|-30
Slot P20- TB140x5x100%5 Slot P20 140|100| S B8 0 0 0 0 30 S0 23 83 30 0 0 ] 0 |-30]|-30
Slot P20- TBLS0xSxS0x6 Slot P20 150| 50| 5 & 0 ] 0 0 30 50 68 68 30 0 0 0 0 |-30]|-30
Slot P20- TBL50x5xB0%8 Slot P20 150| 80| 5 B 0 0 0 0 30 S0 83 B3 30 (] (] 0 0 |-30]|-30
Slot P20- 008 Slot P20 150|100| S B 0 0 0 0 30 50 a3 23 30 0 0 0 0 |-30]|-30
Slot P20- Slot P20 160| 50| S 6 0 0 0 0 30 S0 68 68 30 o 0 0 0 |-30]|-30
Slot P20- TB160x5x8008 Slot P20 160| 80| S 8 0 0 0 0 30 50 83 83 30 0 0 0 0 |-30]|-30
Slot P20- TB160x5x100%8 Slot P20 160|100| 5 B 0 0 0 0 30 S0 23 83 30 0 0 0 0 |-30]|-30
Slot P20- TB1BOXSxB0x8 Slot P20 180| 80| S B 0 0 0 0 30 50 83 83 30 0 0 0 0 | 40|40
Slot P20- ox10 Slot P20 180| 80| S 0] 0 0 0 0 30 S0 83 B3 30 0 0 0 0 |-40|-40
Slot P20- Slot P20 1580| 80| 5 12] 0 0 0 0 30 50 83 B3 30 0 0 0 0 |-40|-20
Slot P20- Slot P20 180| 80| 5 15| 0 0 0 0 30 50 83 83 30 0 0 0 0 |-40|-30
Slot P20- TB150xSx100x8 Slot P20 180|100| S B8 0 0 0 0 30 50 23 23 30 0 0 0 0 |-40| -0
Slot P20- TB1BO0x5x100x10 Slot P20 150|100| S 0] 0 0 0 0 30 S0 23 23 30 0 0 0 0 |-40|-40
Slot P20- TB1BOxEXBONE Slot P20 180| 80| 6 B 0 0 0 0 30 50 83 B3 30 0 0 0 0 |-40|-20
Slot P20- Siot P20 180| 80| 6 10]0 0 0 0 30 S0 83 B3 30 (] (] (] 0 |-40|-20
Slot P20- Slot P20 180| 80 | 6 2] 0 0 0 0 30 50 83 83 30 0 0 0 0 |-40| -0
Slot P20- TB150x6xB0X15 Slot P20 180| 80| & 15| 0 0 0 0 30 S0 83 B3 30 o 0 0 0 | 40|40
Slot P20- TBL50x6X100x8 Slot P20 180|100| 6 B8 0 0 0 0 30 S50 23 83 30 0 0 0 0 |-40|-30
Slot P20- TE180x6x100x10 Siot P20 180|100| 6 10]0 0 0 0 30 50 o3 23 30 (] (] (] 0 |-40|-20
Slot P20- TB1B0x7xB0x8 Slot P20 180| 80 | 7 B 0 0 0 0 30 50 B4 B4 30 0 0 0 0 |-40| -0
Slot P20- Slot P20 180| 80 | 7 0] 0 0 0 0 30 S0 B4 B4 30 o 0 0 0 |-40|-40
Slot P20- TBLBOX7xBOX12 Slot P20 150| 80| 7 2] 0 0 0 0 30 50 B4 B4 30 0 0 0 0 |-40|-40
Slot P20- TELBOX7xBOx1S Slot P20 180| 80| 7 | 15| O 0 0 0 30 S0 84 84 30 0 [ 0 0 | 40|40
Slot P20- TB150x7Xx100x5 Slot P20 180|100| 7 B 0 0 0 0 30 50 o4 24 30 0 0 0 0 |40 |40
Slot P20- TB1B0X7X100x10 Slot P20 150|100| 7 0] 0 0 0 0 30 S0 24 24 30 0 0 0 0 |-40|-40
Slot P20- ‘ xi2 Slot P20 180|100| 7 12] 0 0 0 0 30 50 End 24 30 0 0 0 0 |-40|-30
Slot P20- Slot P20 180|100| 7 15| 0 0 0 0 30 S0 24 24 30 0 0 o 0 |-40|-40
Slot P20- TB1B0xExB0E Slot P20 180 8 B 0 0 0 0 30 50 B4 B4 30 0 0 0 0 | 40|40
Slot P20- TB150xExB0x10 Slot P20 1580| 80| 8 | 10| O 0 0 0 30 S0 B4 B84 30 0 0 0 0 |-40|-40
Slot P20- TBLB0xBXBOXL2 Slot P20 180| 80| 8 12] 0 0 0 0 30 50 84 B4 30 0 0 0 0 |-40|-20
Slot P20- TEL180xBxB0N1S Siot P20 180| 80| 8 15| 0 0 0 0 30 S0 84 B4 30 (] (] 0 0 |-40|-20
 SiotP20- | TeisoxBxiooxS8 | SltP20 |180]|100| 8 | 8 | 0 | o | o | o | 30 [ 50 | =4 84 | 30 ] 0] 0| 0 [0 ]|~40]-40]

Slika 6.70. Dizajnerska tablica prolaza profila ,, P20



Slika 6.71. Prikaz prolaza profila ,, P20-TB180x8x80x10“ unutar detaljnog model broda
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Slika 6.72. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P21-TB180x8x80x10 “, 1.dio
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Slika 6.73. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P21-TB180x8x80x10 “, 2.dio
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m Priv_Spec_CollarThrowOrientation=1

m Pub_Overlap ulyl

!Y‘ Priv_DL=-dmm=-SlotParameters\Priv_Tw/2
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Slika 6.74. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P21-TB180x8x80x10 “, 3.dio
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Slot P21- TB50x6x50x6 Slot P21 50|50] & 6E|l0]Jo0]O [+] 30 50 | 68 68 30 [+] [+] [+] 0
Slot P21- TB70x8x70x8 Slot P21 Jofl7c|8]8|o0o]o]oO [+] 30 50 |73 79 30 [+] [+] [+] 0
Slot P21- TB100x11x100x11 Slot P21 #a#lsp#| 1111110 0| O [+] 30 50 [ 96| 96 30 [+] [+] [+] 0
Slot P21- TB120x13x120x1 Slot P21 ##|#s8| 1313 0| 0| O o 30 50 |107| 107 30 o o o o
SlotP21- TB140x15x140x15 Slot P21 ##(se2(i5(15( 000 o 30 50 |118| 118 30 o o o [1]
SlotP21- TB120x5x50x6 Slot P21 #2505 elofofo o 30 50 | 68 68 30 o o o [1]
SlotP21- TB120x5x60x6 Slot P21 #8260 5 elofofo o 30 50 |73 73 30 o o o [1]
SlotP21- TB120x5x80x8 Slot P21 #=laofs|efofof0 o 30 50 | 83 a3 30 o o o [1]
SlotP21- TB140x5x50x6 Slot P21 #2505 elofofo o 30 50 | 68 68 30 o o o [1]
SlotP21- TB140x5x80x8 Slot P21 #=laofs|efofof0 o 30 50 | 83 a3 30 o o o [1]
SlotP21- TE140x5x100x8 Slot P21 #e(slcle|0f0f0O o 30 50 |93 93 30 o o o [1]
SlotP21- TB150x5x50x6 Slot P21 #2505 elofofo o 30 50 | 68 68 30 o o o [1]
SlotP21- TB150x5x80x8 Slot P21 #=laofs|efofof0 o 30 50 | 83 a3 30 o o o 0 |-20|-20| -30| -30
SlotP21- TEB150x5x100x8 Slot P21 #e(slcle|0f0f0O o 30 50 |93 93 30 o o o 0 |-20|-20| -30| -30
SlotP21- TB160x5x50x6 Slot P21 #2505 elofofo o 30 50 | 68 68 30 o o o 0 |-20|-20| -30| -30
SlotP21- TB160x5x80x8 Slot P21 #=laofs|efofof0 o 30 50 | 83 a3 30 o o o 0 |-20|-20| -30| -30
SlotP21- TEB160x5x100x8 Slot P21 #e(slcle|0f0f0O o 30 50 |93 93 30 o o o 0 |-20|-20| -30| -30
SlotP21- TB180x5x80x8 Slot P21 #=laofs|efofof0 o 30 50 | 83 a3 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TE180x5x80x10 Slot P21 #=laofs|10flo0f0f0O o 30 50 | 83 a3 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TE180x5xB80x12 Slot P21 #=laof s [12|o0f0f 0 o 30 50 | 83 a3 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TEB180x5xB80x15 Slot P21 #=laof[sfis5|ofof 0 o 30 50 | 83 a3 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TE180x5x100x8 Slot P21 #e(slcle|0f0f0O o 30 50 |93 93 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TB180x5x100x10 Slot P21 #(s=( (10000 o 30 50 |93 93 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TB180x6x80x8 Slot P21 ##aofle|e|ofof0O o 30 50 | 83 a3 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TE180x6xB80x10 Slot P21 #=la0fe 10|00 0O o 30 50 | 83 a3 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TE180x6xB80x12 Slot P21 #=laofe 12|00 0 o 30 50 | 83 a3 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
Slot P21- TB180x6x80x15 Slot P21 ##la0| 615|000 1] 30 50 [ 83| 83 30 1] 1] 1] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x6x100x8 Slot P21 #aglspdl 6 | 810l 0| O [+] 30 50 (93| 93 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x6x100x10 Slot P21 #aflspd)l 6 |10] 0| 0| O [+] 30 50 (93| 93 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x7x80x8 Slot P21 #2380 7 glolof|o [+] 30 50 | 84 84 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x7x80x10 Slot P21 ##|80| 710|000 [+] 30 50 | 84 84 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x7x80x12 Slot P21 ##la0| 7)121]0|l 0| 0O [+] 30 50 | 84 84 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x7x80x15 Slot P21 ##|80| 7)15]| 0|0 | O [+] 30 50 | 84 84 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x7x100x8 Slot P21 g 7 glolof|o [+] 30 50 | 94 94 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x7x100x10 Slot P21 #aglsps)| 7110|000 [+] 30 50 | 94 94 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x7x100x12 Slot P21 #aglaps) 7 11210l 0| O [+] 30 50 | 94 94 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x7x100x15 Slot P21 #a#lsps)| 71151 0|0 | O [+] 30 50 | 94 94 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180xBx80x8 Slot P21 ##lao| 8|8|]0|lo0]|0O [+] 30 50 | 84 84 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x8x80x10 Slot P21 ##|80| 8|10]0|0]| O [+] 30 50 | 84 84 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x8x80x12 Slot P21 ##|a0| 8)12]0|l0]| 0O [+] 30 50 | 84 84 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x8x80x15 Slot P21 ##|80| 815|000 [+] 30 50 | 84 84 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x8x100x8 Slot P21 #aglsp| 8181000 [+] 30 50 | 94 94 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x8x100x10 Slot P21 #a#lsp#)| 8 110|000 | O [+] 30 50 | 94 94 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x8x100x12 Slot P21 #a#lsps)| 8 112100 | O [+] 30 50 | 94 94 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x8x100x15 Slot P21 #aglsps)| 8 1151 0| 0| O [+] 30 50 | 94 94 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x9x80x8 Slot P21 #8230 5 glolof|o [+] 30 50 [ 85| 85 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x9x80x10 Slot P21 ##|80| s |1w0]j]o|lo0]|O [+] 30 50 [ 85| 85 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x9x80x12 Slot P21 ##la0| s )|12]0|l0| 0O [+] 30 50 [ 85| 85 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- TB180x9x80x15 Slot P21 ##|80| 915|000 [+] 30 50 [ 85| 85 30 [+] [+] [+] 0 |-40|-40| 40| -40|
Slot P21- Slot P21 #ag|ae| 9 gloflofo o 30 50 | 95 95 30 o o o O |«20|-40| 40| -40|
SlotP21- TB180x5x100x10 Slot P21 #e(s= 010|000 o 30 50 | 95 35 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TB180x5x100x12 Slot P21 #e(sm 012/ 000 o 30 50 | 95 35 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TB180x5x100x15 Slot P21 #(s= o150 00 o 30 50 | 95 35 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TE180x10xE80x8 Slot P21 #=laof10le|ofof0 o 30 50 | 85 a5 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TB180x10x80x10 Slot P21 #=la0f10f10|0 |00 o 30 50 | 85 a5 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TB180x10x80x12 Slot P21 #=la0f10f12|0 |00 o 30 50 | 85 a5 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TB180x10x80x15 Slot P21 #=la0f10f15( 0|00 o 30 50 | 85 a5 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TB180x10x. Slot P21 #e(s=10( |00 0 o 30 50 | 95 35 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TE180x10x100x10 Slot P21 #1010 000 o 30 50 | 95 35 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TE180x10x100x12 Slot P21 #1012/ 000 o 30 50 | 95 35 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TE180x10x100x15 Slot P21 #1015/ 000 o 30 50 | 95 35 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TB200x! Slot P21 #=laofs|efofof0 o 30 50 | 83 a3 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TB200x7x80x8 Slot P21 #aof7|e|ofof0O o 30 50 | 84 B4 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TB200x7x80x10 Slot P21 #=a0| 7 |10|0f0f0O o 30 50 | 84 B4 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TB200x7xB80x12 Slot P21 #=laof 7 12000 o 30 50 | 84 B4 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TB200x7xB80x15 Slot P21 #=la0| 7 [15|/o0f0f 0O o 30 50 | 84 B4 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TE200x8x80x8 SlotP21 |#s#(so| s |s|ofofo)| o |30 |5so|ea| 284 |30 |0 0| o |o|s0|so| 20| <0
SlotP21- TB200x8x80x10 Slot P21 #=laofle 10|00 0O o 30 50 | 84 B4 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
Slot P21- 12 Slot P21 ##|80| 8|1210|0| 0O 0 30 50 | 84 84 30 0 0 0 0 |<0|-40| 40| -40|
SlotP21- TB200x8xB0x15 SlocP2l #s=[z0| s |is|ofofo| o[ 30| solea| a4 300 o] o |o]so|sn| 20 <0
SlotP21- TB200x5x80x8 Slot P21 #=aofs|efofof0O o 30 50 | 85 a5 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TB200x3x80x10 Slot P21 #=laof s (10|00 0O o 30 50 | 85 a5 30 o o o 0 |-40|-40| -40| -40
SlotP21- TB200x3x80x12 Slot P21 ##|80| 5 |12|o |0 | 0O 1] 30 50 | 85 85 30 1] 1] 1] 0 |<0|40| 40| -40|

Slika 6.75. Dizajnerska tablica prolaza profila ,, P21

Slika 6.76. Prikaz prolaza profila ,, P21-TB180x8x80x10* unutar detaljnog model broda
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xy plane
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K. PowerCopy
-
fo* PartBody

= [# SlotParameters

2=40mm
! C=50mm
! m Priv_LEFTC=84mm
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I lm Priv_Spec_PositioningReference= 1

‘?‘ Priv_DL=84mms=SlotParameters\Priv_LEFTC

Slika 6.77. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P22-TB180x8x80x10 “, 1.dio

f [F‘ Priv_DL=84mm=SlotParameters\Priv_LEFTC
! [F‘ Priv_DR=84mm=SlotParameters\Priv_RIGHTC
! [F‘ Priv_DBB=50mm=SlotParameters\Priv_BOTC
! [F‘ Priv_DTT=40mm=SlotParameters\Priv_TOPC
[Fj Priv_RTTR=40mm=SlotParameters\Priv_TOPR
f [F‘ Priv_VRTTR=0mmm=SlotParameters\Priv_DTT -SlotParameters\Priv_RTTR

! [F‘ Priv_HRTTR=44mm=SlotParameters\Priv_DR -SlotParameters\Priv_RTTR

! IF Priv_RTTL=40mm=SlotParameters\Priv_TOPR

! IF Priv_VRTTL=0mm=SlotParameters\Priv_DTT -SlotParameters\Priv_RTTL

! IF Priv_HRTTL=44mm=SlotParameters\Priv_DL -SlotParametersi\Priv_RTTL
f@ Collar 1 Parameters
=
Priv_Comp_CollarNormalAxisSystem

Pub_Collar1AxisSystem

Slika 6.78. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P22-TB180x8x80x10 “, 2.dio
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Slika 6.80. Dizajnerska tablica prolaza profila ,, P22




Slika 6.81. Prikaz prolaza profila ,, P22-TB180x8x80x10“ unutar detaljnog model broda
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Slika 6.82. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P23-TB150x5x80x8 “, 1.dio
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Slika 6.84. Dizajnerska tablica prolaza profila ,, P23



Slika 6.85. Prikaz prolaza profila ,,P23-TB150x5x80x8 “ unutar detaljnog model broda
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Slika 6.86. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P24-TB150x5x80x8 “, 1.dio
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Slika 6.87. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P24-TB150x5x80x8 “, 2.dio
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Slika 6.88. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P24-TB150x5x80x8 “, 3.dio



flu .
E\V\‘MQ0°0°OOOOO°0°O°OOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO
(A0 g
?:%omo“_wwwm%wwmwumMwmm%mwm%mum%mum%«umu«umuwuuum@
: Eo,v.a,s_,numuﬁ%%a%%%%ﬁ%,cmaﬁﬁwuﬁ%mawaaam%muu%muu%muﬁ%
iy,
?\O‘Q.htlm,ao0000Ooo0000000000000000000000000000000000
T w).
.w&émlmao0oOo0oOo0oOO0o0O0000000000000000000000000
Bap)
502.\;.40o0oOo0oOo00OO00OO0000000000000000000000000
; fugy) =
?eso:eﬁ”ﬁxﬁ”ﬁﬁﬁuﬁﬂ5uﬁﬁﬁumwwuwuwwmuwwwwwwwuwwwuwm
; 2 s 1
Eo;mamwwwmwwwwwmwmwmwmwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwww
; (g, ! .
Eﬁmemwwwwwwwwwwwmwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwww, :d.
P _EE\UAIQ.. alalalw|u|u|n|fulu]u|ulofu|uv|u]alofu]uv]u]|ofo|olaelaelelelalalu|u|u]u|v|u|n|u|ale|alel|a N
| () zmaﬂﬁMBHM.WWﬂwnuﬁnnmnwwwﬂnnwnwwnn%w%wmwnm%w%mn D1u
57 P R A R R O I P I R B O R ©
_...E&Om:m | =
S b e B e e el e el el e e e e e e B e el e e el el el e e e e B e e e i e Bl e e el e e e m
fway, o
) ..tgmdmmmmmwmmwmmmwmmmmmmmwmmwwwwwwmwwwmwwwwwwmw, ©
L34 N
~~.zD.vm.Q.uOe000c000OO00OO00OO00OOG00OG0009000@00000 nla
ﬁi&ca: e}
?E M.Q0o0000000°0°0000o°000000000000000000000000 MI
kﬁlﬂcooo0o°oooo000°0000000000000000000000000000 a
?eg:m 1 [&]
i3 olo|o|o|e|e|o|o|e|le|e|o|o|le|e|e|o|e|e|e|e|o|e|e|e|o|e|le|e|o|o|e|le|o|o|o|le|e|o]|al|e|e =
M i o]
58| 0| w| ||| 0fe]|n]o]o|o|ofu]u]o]o|o|ofa]t]a]e]|s|afa]t]a]a]|a|c|a]t]a]]|a||a]e]2]|t|a]| ]
?53: -
- 50| ol w|m|m|afn[w]|w]n]n]afw[w]un]n]o]afafue]e]a]o]o]ofo]e]e]e|e|~[r]r]~]~]~]~[r]o]o]o]o| Imna
o
Ekosmmmmmmmmmmmwmmmmmmmmmmmmmmwmmmmmmmmmmmmmmm )
“EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE 2
Brs)ae T <
, Mg | S B B | | ) B &R a
, b e e AR b e i e e AR R R BRI R M M R e B R R M M R R e .
| (2]
| Q
wfm| 3lwle 2 | [{e)
1y § 3 { i
Em.__wsZﬁq.w.uQ m m mm mm Z M m Z m nkm
W AR HLEHEEEEL )
8 [ B @lE e 2l @ 2l
E;:Ewﬁ ,
, R o o o o o o o o e e e R R
mmmmmmmmmmmmmmmmmmxmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmwm.u
f
mmmmmWAwmmnnwﬂn BBl R R
L AlA818E
AII5IRIRI8151 R\ 51151 5| 81581 8| 21818 R| 218181 8| 218151 812181 5| 8121813

Slika 6.90. Prikaz prolaza profila ,,P24-TB150x5x80x8 “ unutar detaljnog model broda
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Slika 6.91. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P27-TB180x8x80x10 “, 1.dio
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Slika 6.92. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P27-TB180x8x80x10 “, 2.dio
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Slika 6.93. Parametri definicije konture generickog prolaza profila ,, P27-TB180x8x80x10 “, 3.dio
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Slot P27-TB140x5x100x8 Slot P27- Slot P22 140 | 100 5 8l]0]0o]0 0 40 50 |93 93 40 ] ] '] 0 |-30]-30
Slot P27-TB150x5x50x6 Slot P27- TB: Slot P27 150 50 5 6€l0]of0 ] 40 50 | 68 &8 40 '] '] '] 0 |-30]-30
Slot P27-TB150x5x80x8 Slot P27- TB: Slot P27 150 80 5 8l]0]0o]0 ] 40 50 |83 a3 40 '] '] '] 0 |-30]-30
Slot P27-TB150x5x100x%8 Slot P27- Slot P27 150 | 100 5 8l]0]0o]0 ] 40 50 |93 93 40 '] '] '] 0 |-30]-30
Slot P27-TB Slot P27- TB: Slot P27 160 50 5 6€l0]of0 ] 40 50 | 68 &8 40 '] '] '] 0 |-30]-30
Slot P27-TB Slot P27- TB: Slot P27 160 80 5 8l]0]0o]0 ] 40 50 |83 a3 40 '] '] '] 0 |-30]-30
Slot P27-TB160x5x100x%8 Slot P27- Slot P27 160 | 100 5 8l]0]0o]0 ] 40 50 |93 93 40 '] '] '] 0 |-30]-30
Slot P27-TB Slot P27- TB: Slot P27 180 80 5 8l]0]0o]0 ] 40 50 |83 a3 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TB Slot P27- Slot P27 180 80 5/10]0]0o]0 ] 40 50 |83 a3 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TB Slot P27- Slot P27 180 80 5/12|]0]0]0 ] 40 50 |83 a3 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TB Slot P27- Slot P27 180 80 5/15| 0o 0 ] 40 50 |83 a3 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TB180x5x100x8 Slot P27- Slot P27 180 | 100 5 8l]0]0o]0 ] 40 50 |93 93 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TB180x5x100x10 Slot P27- TB180x5x100x10 Slot P22 180 | 100 5/10]0]0o]0 ] 40 50 |93 93 40 '] '] '] 0 |-40) -30]
Slot P27-TB Slot P27- TB: Slot P27 180 80 E|/8|]0]0o]0 ] 40 50 |83 a3 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TB Slot P27- Slot P27 180 80 £l10|/]0]0]0 ] 40 50 |83 a3 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TB Slot P27- Slot P27 180 80 E£l12|]0]0]0 ] 40 50 |83 a3 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TB Slot P27- Slot P27 180 80 |15/ 00| 0 ] 40 50 |83 a3 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TB180x6x100x8 Slot P27- Slot P27 180 | 100 E|/8|]0]0o]0 ] 40 50 |93 93 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TB180x6x100x10 Slot P27- TB180x6x100x10 Slot P27 180 | 100 £l10|/]0]0]0 ] 40 50 |93 93 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TB Slot P27- TB180x7x80x%8 Slot P27 180 80 7 8l]0]0o]0 ] 40 50 | 84 84 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TEB Slot P27- Slot P27 180 80 7]10|0f0f0 ] 40 50 | 84 84 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TB Slot P27- Slot P27 180 80 7J]1z|jo0fjof0 ] 40 50 | 84 84 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TB Slot P27- Slot P27 180 80 7]is|0fjo |0 ] 40 50 | 84 84 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TB180x7x100x8 Slot P27- Slot P27 180 | 100 7 8l]0]0o]0 ] 40 50 | 94 94 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TB180x7x100x10 Slot P27- TB180x7x100x10 Slot P22 180 | 100 7]10|0f0f0 ] 40 50 | 94 94 40 '] '] '] 0 |-40) -30]
Slot P27-TB180x7x100x1 Slot P27- TB180x7x100x1 Slot P27 180 | 100 7J]1z|jo0fjof0 ] 40 50 | 94 94 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TB180x7x100x1 Slot P27- TB180x7x100x1 Slot P27 180 | 100 7]is|0fjo |0 ] 40 50 | 94 94 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TB Slot P27- TB: Slot P27 180 80 8|8lojof0 ] 40 50 | 84 84 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TB Slot P27- Slot P27 180 80 810|000 ] 40 50 | 84 84 40 '] '] '] 0 |-40] 40
Slot P27-TB Slot P27- Slot P27 180 80 812|000 ] 40 50 | 84 84 40 '] '] '] 0 |-40] 40
ey e P T N N T3 N R RN 73 P P O T I o
Slot P27-TB180x3x100x8 Slot P27- TB130x8x100x8 Slot P27 180 | 100 8|s|oflofo 0 a0 50 | 24 94 a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB180xBx100x10 Slot P27 180 | 100 s8l|iojofo|o0O 0 a0 50 | 24 94 a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB130xBx100x12 Slot P27 180 | 100 812|000 0 a0 50 | 24 94 a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB130xBx100x15 Slot P27 180 | 100 8lis|ofo |0 0 a0 50 | 24 94 a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TR Slot P27 180 80 9 8lo]lolo 0 a0 50 | 85 as a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB130x5x30x10 Slot P22 180 80 s|iojofo|o0O 0 a0 50 | 85 as a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB130x5x30x12 Slot P27 180 80 s|12|o0flo 0O 0 a0 50 | 85 as a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB130x5x30x15 Slot P27 180 80 sjis|ofo 0O 0 a0 50 | 85 as a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB130x5x100x8 Slot P27 180 | 100 9 8lo]lolo 0 a0 50 | 95 95 a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB180x3x100x10 Slot P27 180 | 100 s|iojofo|o0O 0 a0 50 | 95 95 a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB180x3x100x12 Slot P27 180 | 100 s|12|o0flo 0O 0 a0 50 | 95 95 a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB180x3x100x15 Slot P27 180 | 100 sjis|ofo 0O 0 a0 50 | 95 95 a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB130x10x80x8 Slot P27 180 80 i0|s(olo| 0O 0 a0 50 | 85 as a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB130x10x80x10 Slot P27 180 80 io0|1c{ ol o | 0O 0 a0 50 | 85 as a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB180x10x80x12 Slot P27 180 80 i0/12( 0l 0| O 0 a0 50 | 85 as a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB180x10x80x15 Slot P27 180 80 10|i15( 0|0 | O 0 a0 50 | 85 as a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB180x10x100x8 Slot P27 180 100 [10( 8| 0|0 | O 0 a0 50 | 95 95 a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB180x10x100x10 Slot P22 180| 100 (10(10| 0|0 | O 0 a0 50 | 95 95 a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB180x10x100x12 Slot P27 180| 100 (10(12| 0|0 | O 0 a0 50 | 95 95 a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB180x10x100x15 Slot P27 180| 100 [10(15| 0|0 | O 0 a0 50 | 95 95 a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB200x5x80x8 Slot P27 200 80 5 8lo]lolo 0 a0 50 | 83 a3 a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB200x7x80x8 Slot P27 200 80 7 8lo]lolo 0 a0 50 | 84 84 a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB200x7x30x10 Slot P27 200 80 7liojofo|o0O 0 a0 50 | 84 84 a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB200x7x30x12 Slot P27 200 80 7l12|o0flo 0O 0 a0 50 | 84 84 a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB200x7x30x15 Slot P27 200 80 7lis|ofjo 0O 0 a0 50 | 84 84 a0 0 0 '] 0 |-40]| -40
Slot P27- TB200xB8x80x8 Slot P27 200 80 8|s|oflofo0 0 40 50 | 84 84 40 0 0 '] 0 |-40] 40
Slot P27- TB200x8x30x10 Slot P27 200 80 s8l|i10jofo|0O 0 40 50 | 84 84 40 0 0 '] 0 |-40] 40
Slot P27- TB200x8x20x12 Slot P27 200 80 8l12|0f0( 0O 0 40 50 | 84 24 40 0 0 0 0 |-40]| 40
Slot P27- TB200x8x30x15 Slot P22 200 80 8lis|ofo |0 0 40 50 | 84 84 40 0 0 '] 0 |-40] 40
Slot F27-TB Slot P27- Slot P27 200 80 9 8lo]lo|o 0 40 50 | 85 85 40 [] [] '] 0 |-40] 40
Slot F27-TB Slot P27- Slot P27 200 80 s|10|0fo|0O 0 40 50 | 85 85 40 [] [] '] 0 |-40] 40
Slot F27-TB 2 Slot P27- Slot P27 200 80 s|12|of|o0 (0O 0 40 50 | 85 85 40 [] [] '] 0 |-40] 40
Slot F27-TB 5 Slot P27- Slot P27 200 80 s)|is|ofo |0 0 40 50 | 85 85 40 [] [] '] 0 |-40] 40
Slot F27-TB Slot P27- Slot P27 200 80 0|8(o0jo|0 0 40 50 | 85 85 40 [] [] '] 0 |-40] 40
Slot F27-TB Slot P27- TB. Slot P27 200 80 i0|10({ 0|0 | 0O 0 40 50 | 85 85 40 [] [] '] 0 |-40] 40
Slot F27-TB Slot P27- TB. Slot P27 200 80 10(12({ 0|0 | 0O 0 40 50 | 85 85 40 [] [] '] 0 |-40] 40
Slot F27-TB Slot P27- TB. Slot P27 200 80 10(15( 0|0 | 0O 0 40 50 | 85 85 40 [] [] '] 0 |-40] 40
Slot F27-TB Slot P27- Slot P27 250 80 7l10|]o0fo|0O 0 40 50 | 84 84 40 [] [] '] o |-50]-50
Slot F27-TB 2 Slot P27- Slot P27 250 80 7l1z|ofo| 0O 0 40 50 | 84 84 40 [] [] '] o |-50]-50
Slot P27-TB250x7x80x15 Slot P27- Slot P27 250 80 7]i5|o|o |0 0 40 50 | 84 24 40 0 0 '] o |-50] 50

p27

Slika 6.94. Dizajnerska tablica prolaza profila ,, P27



Slika 6.95. Prikaz prolaza profila ,, P27-TB180x8x80x10 “ unutar detaljnog model broda



Prilog 7. Testiranje modeliranih zavrSetaka profila

U okviru ovog rada detaljno ¢e se prikazati testiranje i rezultati testiranja zavrSetka profila unutar

detaljnog modela broda na primjeru zavrsetka profila Z12.

Unutar funkcionalnog modela broda zavrsetak profila je prikazan crvenim kruzi¢em na definiranoj

poziciji, stoga ¢e se priloziti slike zavrSetaka profila postavljenih samo unutar detaljnog modela
broda.

U prethodnim verzijama 3D Experience platforme, verzijama starijim od verzije 20x, unutar
detaljnog modela broda su se mogli kreirati samo UDF tipovi zavrsetaka profila jer je sustav, za
kreiranje zavrSetaka profila u detaljnom modelu broda, trebao odredena profilna lica koja su se

mogla prepoznati samo ako su se volumeni uzeli u obzir.

U novijim verzijama 3D Experience platforme (23x), jedna od verzija koja se koristi pri
modeliranju i testiranju standardnih detalja trupa broda u sklopu ovog diplomskog rada, to nije
slucaj. Platforma je nadogradena na nacin da se u novijoj verziji i built-in i UDF zavr$eci profila
mogu Kreirati unutar detaljnog modela broda. Fokus je stavljen na testiranje built-in zavrSetke

profila, koji su se ujedno i modelirali u sklopu ovog diplomskog rada.

Slike preostalih testiranih built-in zavrsetaka profila, koji su modelirani u sklopu ovog rada, biti

¢e prilozene na kraju Priloga 7..

Prvi korak testiranja standardnih detalja trupa broda, tako i zavrSetaka profila, je otvaranje
odgovarajuceg detaljnog modela broda unutar kojeg ¢e se provesti testiranje. Model broda ne mora
biti stvarni model broda na projektu, u ovom slu¢aju modeli tankera za preradevine gradnje ,,712%
1,,713%, ve¢ moZe biti bilo koji model koji sadrZi sve odgovarajuce strukturne elemente potrebne

za testiranje.

Testiranje zavrSetka profila Z12, kao i testiranje preostalih zavrSetaka profila, ¢e se provesti unutar
modela pod nazivom dbf-TestModel2023, koji se nalazi u 3D Experience platformi Tehni¢kog
fakulteta, u sklopu BGLab projektnog radnog prostora. Naziv detaljnog modela broda se upise u
trazilicu, pritisne se ikona povecala, filtriraju se dobiveni rezultati preko Structure Design Unit
filtera i otvori se trazeni model preko Open opcije. U ovom slucaju ¢e se traziti fizicki produkt pod

nazivom MM_Test_2023 unutar kojeg se nalazi testni detaljni model broda dbf-TestModel2023.

Nakon §to se traZeni fizicki produkt otvorio u novoj kartici, potrebno je za pocetak sakriti
funkcionalni model broda koji nece biti potreban, desnim klikom na isti i odabirom Hide/Show
opcije. 3D Shape objekt smjesten ispod Structure Design Unit-a se takoder mora ,,sakriti preko

Hide/Show opcije, kako bi testiranje/kreiranje krajnjeg reza moglo zapoceti.



Kako bi se moglo zapoceti s radom unutar detaljnog modela, korisnik je takoder duzan aktivirati
detaljni model broda dbf-TestModel2023 dvostrukim klikom na isti. Osim toga, potrebno je voditi
racuna da je Structure Design aplikacija aktivirana u gornjem lijevom kutu 3D Experience prozora.

Odabere se End Cut ikona pozicionirana unutar Detail kartice u radnoj traci (slika 7.1.), pomocu

koje se kreiraju krajnji rezovi unutar modela.

Standard | Grid | Function Operation | Detail = Drafting | Product Modification | View AR-VR | Tools Touch

"% B op ™ 8 & afele F & o @ € ®

Cut Copy Undo Update slot Slot End Opening Opening Flange Scallop Scallop Chamfer Coping
with Compos... Cut on Panel and... on Profile onPaneland..  on Profile

Slika 7.1. ,, End Cut“ ikona unutar radne trake

EndCut prozor se otvori u sklopu kojeg se moze odabrati profil/ukrepa na kojoj se zeli pozicionirati
zavrSetak profila te se odabere kraj ukrepe na kojem ¢e zavrSetak profila biti pozicioniran. Kao
Profile ¢e se odabrati popre¢na ukrepa palube (DeckTransStiffener). Odabir strukturnih elemenata
se provodi direktno iz 3D modela broda (slika 7.2).

Structure Stiffener00012784.1/Structure Design Unit00000761.1/MM _Test 2023 A1

EndCut

Profile |[DeckTransstiffe... | ...

‘? Profile ”? Extremity ”v Limit Type ”? Section ”v EndCut ”v EndCut Type
DeckT..00000 LEFT Short Point HP180x10

DeckT..00000 RIGHT Short Point HP180x10

» Delete Options

Slika 7.2. Odabir profila unutar ,, EndCut “ prozora

ZavrSetak profila Z12, kao i ostali zavr$eci profila, se Zeli testirati na oba kraja ukrepe kako bi se
provjerilo radi li zavrSetak profila na razli¢itim pozicijama. Stoga je unutar EndCut prozora
potrebno odabrati i lijevi kraj ukrepe (LEFT) i desni kraj ukrepe (RIGHT), koriStenjem Control
tipke. Nakon $to su odabrani krajevi ukrepe, pritisne se na Define/Edit EndCut ikonu smjeStenu na
dnu EndCut prozora (slika 7.3.) pri ¢emu ¢e se otvoriti Define Features and Parameters prozor.



EndCut

Profile |DeckTransStiffe... | ...
F Profile F Extremity |5 Limit Type ? Section W EndCut |57 EndCut Type

» Delete Options

Define / Edit EndCut

Slika 7.3. Definiranje zavrsetka profila za odabrane krajeve profila

Unutar Define Features and Parameters prozora se definira tip krajnjeg limita odabranog
profila/ukrepe i ime odnosno tip zavrsetka profila.

Za pocetak se odabere tip limita koji je definiran za krajeve odabrane ukrepe. Postoje razliiti

tipovi krajnjeg limita, a najosnovniji su: Weld, Short Point, Long Point (slika 7.4.).

Define Feature and Parameters -

 Feature
Limit Type | Short Point =
Type Short Paint =~
e Long Point
Weld
¥ Inputs Miter

Metal To Metal
v Parameters ‘Web Weld
Linked to Flange Weld
v EndCut Limit Trace
Up-to Limit
Short Weld v

Paramet

ClAngle

Slika 7.4. Odabir tipa krajnjeg limita profila

Tip krajnjeg limita se odabire u fazama kreiranja ukrepe unutar modela broda. Ukoliko korisnik
nije siguran o kojem se tipu radi, moguca je provjera odabirom ukrepe iz 3D modela i pritiskom

na Stiffener ikonu koja se pojavi unutar prozora. Tip limita ¢e pisati sa desne strane Limit kucica.

Nakon $to je odabran Short Point tip limita, koji je definiran za krajeve odabrane poprecne ukrepe
palube, unutar Name padajuceg izbornika odabere se tip zavrSetka profila koji se zeli

kreirati/testirati.

Odabirom strelice unutar Name kucice i pritiskom na opciju More (slika 7.5.) sustav otvara
referentni katalog, to¢nije Endcuts pod katalog unutar kojeg je popis svih zavrsetaka profila koji

su dodati unutar kataloga i koji se mogu pozicionirati na krajevima Short Point limit tipa.



Unutar popisa vidljivi su svi zavrSeci profila koji su parametarski modelirani u sklopu ovog
diplomskog rada. Posto se u ovom primjeru zeli testirati krajnji rez po imenu Z12, iz padajuéeg

izbornika Name kucice ¢e se odabrati Z12 objekt (slika 7.6.).

Define Feature and Parameters =
* Feature
Limit Type  Short Point -
Type
Name 12 v
212
¥ Inputs 710
rac]
Z8
ra)
6

¥ Parameters
5
M Linked to 74
¥ EndCut 71
Paramet 75

More ..
—

Cancel
I —

Slika 7.5. Odabir opcije ,, More “ unutar ,, Name kucice

Endcuts-4-3-3-48-4- 1dbf- MASTER-64 — %

CRE-

5 Endauts4-3-3-48-4-1dbf-MASTER 64 (53) [# |[lemname &

10 @ SMIPE_L_Snipe_Radius ---.000-101-144-144-225-209-241dbf-MASTER-157
9 @ SNIPE_L_Snipe_Straight ---.000-100-143-143-224-213-242dbf-MASTER- 159
" @ SNIPE_L_snipe RDAZ ---.000-102-145-145-226-207-240dbf-MASTER- 143
20 @ SNIPE_WT_snipe_radius ---.000-117-160-160-241-41-225dbf-MASTER-145

2 io} SNIPE_WT_snipe_straight ---.000-71-135-135-216-161-231dbf-MASTER-128
3 @ T-B25DH ---.000-74-136-136-217-197-238dbf-MASTER- 149

29 @ T-EFOLEH ---.000-111-154-154-235-18-220dbf-MASTER- 138
28 @ T-EFOLWH ---.000-109-152-152-233-231-245dbf-MASTER-125

5 @ T-E7ORFH ---.000-96-139-139-220-189-235dbf-MASTER-140
13 @ TRIM_FL_trim_edge ---.000-103-146-146-227-205-239dbf-MASTER-142
7 @ TRIM_HP_trim_ecige ---.000-98-141-141-222-219-244dbf-MASTER-155

24 @ TRIM_L_trim_edge ---.000-121-164-164-245-72-230dbf-MASTER-158

30 @ TRIM_WT_trim_edge ---.000-113-156-156-237-53-229dbf-MASTER- 156
12 $8% T_SNIPE_CTX_Profile ---.000-104-147-147-228-244-250dbf-MASTER-139
26 §B% T_SNIPE_CTX Surface ---000-105-148-148-229-241-243dbf-MASTER-136
42 Al

51 588 Z10AT

[ | zizan N
52 8t 216 AN TPC_Empty

53 @ Z19AT
43 Bt 22 A1
44 Bt 73 A1
45 8% Za A1
46 $8% 75 A1
47 8% 7o A1
48 58t 77T A1
49 5B 78 A1
50 38 Z9A1

Slika 7.6. Odabir ,,Z12 * zavrsetka profila iz referentnog kataloga

Nakon $§to je sve definirano, odabere se Apply tipka (slika 7.7.) kako bi se odabrani zavrsetak
profila prikazao unutar detaljnog modela broda (slika 7.8.) i kako bi bile vidljive moguée greske

prilikom kreiranja istog.



Define Feature and Parameters =
~ Feature
Limit Type  Short Point -
Type
Name 712 M

¥ Inputs

* Parameters
Linked to reference
v EndCut
Parameters

‘ Apply ‘ OK Cancel

———

Slika 7.7. Odabir ,, Apply “* tipke

Define Feature and Parameters
¥ Feature
Limit Type | Short Point

Type

Name 2

¥ Inputs

* Parameters
Linked to reference
v EndCut
Parameters
CiAngle
C2Angle

Mfg_ZeroPointCalc g,

Cancel

Slika 7.8. Prikaz zavrsetka profila ,,Z12“ nakon odabira ,, Apply * tipke

Takoder, nakon §to je odabrana Apply tipka, lista svih parametara koji sadrze prefiks Pub_, a ¢ine
definiciju konture zavrsetka profila, ¢e biti prikazana unutar Parameters dijela Define Feature and
Parameters prozora. Ukoliko je potrebno, korisnik moze mijenjati vrijednosti parametara, no prvo
mora pritisnuti na Linked to reference kucicu. Nakon svake promjene parametara korisnik je duzan
pritisnuti Apply tipku. Promjene parametara nece biti nuzne prilikom testiranja zavrsetka profila

unutar modela.



Ukoliko su definicije specifikacija zadovoljavajuce, korisnik mora pritisnuti tipku OK unutar
Define Feature and Parameters prozora i x tipku unutar EndCut prozora, kako bi se zavrsetak
profila Z12 mogao kreirati unutar modela (slika 7.9.) i Structure Design Unit radnog stabla.

Slika 7.9. Kreirani zavrsetak profila ,,Z12* unutar detaljnog modela broda

Svi parametarski modelirani zavrseci profila takoder su testirani i unutar funkcionalnog modela
broda, no zbog njihovog prikaza unutar navedenog modela (crveni kruzi¢) slike zavrsetaka profila

unutar funkcionalnog modela nece biti priloZene.

Primjer izgleda zavrsetka profila unutar funkcionalnog modela broda prikazano je na slici 7.10.
preko krajnjeg reza Z12.



Slika 7.10. Prikaz zavrsetka profila ,,Z12 *“ unutar funkcionalnog modela broda

Ostali modelirani zavrseci profila, koji su napravljeni u sklopu ovog diplomskog rada, biti ¢e

testirani na isti na¢in kao $to je to objasnjeno u ovom poglavlju.

Sve zavrsne slike testiranja modeliranih zavrSetaka profila unutar detaljnog modela broda biti ¢e

priloZene u nastavku, od slike 7.11. do slike 7.22.

Slika 7.11. Zavrsetak profila ,,Z1



Define Feature and Parameters

v Feature

Limit Type | Shart Point

Type

Name
¥ Inputs

v Parameters
Linked to reference
¥ EndCut

Parameters
ClAngle
CeAngle

Mfg ZeropointCalc o

Cancel

Slika 7.12. Zavrsetak profila ,, 22 *

Define Feature and Parameters
v Feature
Limit Type | Short Point
Type

Name

¥ Inputs

¥ Parameters
Linked to reference
¥ EndCut
Parameters
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